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Art. D101

lama in diamante DP H 4 mm

DP diamond blade, H4 mm Diamantblatt DPH4 mm

hoja de diamante con pla-
quita en DP de H4 mm mm

Lame en diamant DP H 4 AnmasHas nuna DPH4 mm

¥

A

POSITIVO/ POSITIVE [l AFFILAT./SHARPER

10°

FZ /TR/FA

Art. D102

4 mm.J

o

SILENZIATA

SILENCED

Cod.

mm

D101 10 250 3,2 2,2
D101 11 250 3,2 2,2
D101 12 250 3,2 2,2

D101 13 300 3,2 2,2
D101 14 300 3,2 2,2
D101 15 300 3,2 2,2
D101 16 300 3,2 2,2

D101 17 350 35 2,5
D101 18 350 35 2,5

() Lama in diamante per seghe circolari a banco e se-
zionatrici orizzontali. Ideali per la sezionatura di pannelli
bilaminati con l'ausilio dell'incisore.

%E DP saw blade tips to be used on sliding table saw saws
and horizontal panel saws. Suitable for cutting bilaminat-
ed panels using scoring blade.

& Diamantblatt fiir Bautischkreis- und horizontale Plat-
tenaufteilségen. Ideal zum Aufteilen von beidseitig lami-
nierten Platten mit Vorritzer.

lama in diamante DP H 6 mm

30
30
30

30
30
30
30

30
30

FT/PH

54 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
60 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
80 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

48 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
60 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
72 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
96 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

84 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
108 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

E Hoja de diamante para sierras circulares de banco y
seccionadoras horizontales. Es ideal para seccionar pa-
neles laminados en las dos caras con la ayuda de la sierra
grabadora.

{_ ) Lame en diamant pour scies circulaires et scies a pan-
neaux horizontales. Idéales pour la coupe de panneaux
bilaminés avec I'utilisation de l'inciseur

@ AnmazHas nuna Ans UMPKYNAPHBIX TOPU30HTabHBIX
11 BEPTUKANbHbIX CTaHKOB. C OMOLLIbI0 NOAPE3HO MiAMbI
ueanbHas Ana pacnuna 6unamuHaT naeneii.

DP diamond blade, H6 mm Diamantblatt DPH 6 mm

hoja de diamante con pla-
quita en DP de H 6 mm mm

Lame en diamant DP H 6 AnmasHas nuna DPH6 mm

! l.l_.'

#
L3
;I
¥

7

POSITIVO/ POSITIVE

™
TR

AFFILAT./SHARPER
FZ /TR/FA

J

SILENZIATA
SILENCED

D)

Cod. b
mm mm
D102 10 250 3,2 2,2
D102 11 250 3.2 2,2
D102 12 250 3,2 2,2

D102 13 300 3,2 2,2
D102 14 300 3,2 2,2
D102 15 300 3,2 2,2
D102 16 300 3,2 2,2

D102 17 350 35 2,5
D102 18 350 3,5 2,5

( ) Lama in diamante per seghe circolari a banco e se-
zionatrici orizzontali. Ideali per la sezionatura di pannelli
bilaminati con l'ausilio dell'incisore.

QE DP saw blade tips to be used on sliding table saw saws
and horizontal panel saws. Suitable for cutting bilaminat-
ed panels using scoring blade.

& iamantblatt fiir Bautischkreis- und horizontale Plat-
tenaufteilsagen. Ideal zum Aufteilen von beidseitig lami-
nierten Platten mit Vorritzer.

30
30

30
30
30
30

30
30

FT/PH

54 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

60 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
80 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

48 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
60 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
72 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
96 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

84 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
108 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

E Hoja de diamante para sierras circulares de banco y
seccionadoras horizontales. Es ideal para seccionar pa-
neles laminados en las dos caras con la ayuda de la sierra
grabadora.

() Lame en diamant pour scies circulaires et scies a pan-
neaux horizontales. Idéales pour la coupe de panneaux
bilaminés avec |'utilisation de 'inciseur

@ Anma3Has nuna AN LUPKYNAPHbIX FOPU3OHTANbHBIX
1 BePTVKaNbHbIX CTaHKOB. C MOMOLLIbI MOAPE3HOIi Mubl
WneanbHas ANA pacnina GunamMuHaT naxeneit.

@ .



Art.D103

Low noise DP diamond Diamantblatt
blade, H4mm, for panel siz-
ing saws

arm) fiir
dgen PKDH 4 mm

lama in diamante per sezionatrici DP H 4 mm

(gerdusch-
Plattenaufteils-

Hoja silenciosa de diaman-
te conplaquitaenDPdeH4 cieuse pour scies a pan-
mm para seccionadora

neaux, DP H4 mm

Lame en diamant silen-

AnmasHas WYMOMNOHMXa-
owan nuna anA craHka DP
H4mm

POSITIVO/ POSITIVE

@

AFFILAT./SHARPER
FZ /TR/FA

SILENZIATA
SILENCED

() Lama in diamante DP H4mm con
corpo in acciaio speciale per ridurre la
rumorosita (silenziosa) per macchine
squadratrici, sezionatrici, per taglio di
pannelli grezzi e rivestiti con l'ausilio
dell'incisore

* DP diamond blade, H4mm, with
special steel body designed to reduce
noise levels (low noise) for squaring and
panel sizing saws, also for cutting raw
and laminated panels in conjunction

i Hoja de diamante con plaquita en
DP de H4 mm y cuerpo de acero especial
para reducir el ruido (silenciosa). Es ideal
para el escuadrado, seccionado y corte
de paneles brutos y revestidos con la

@)

® Diamantblatt PKD H 4 mm mit Kor-
per aus Sonderstahl zur Gerduschredu-
zierung (gerduscharm) fiir Formatkreis-
sdge(maschinen), Plattenaufteilsagen,
zum Aufteilen von unbeschichteten und
beschichteten Platten mit Vorritzer

() Lame en diamant, DP H4 mm avec
corps en acier spécial pour réduire le
bruit (silencieuse) pour scies a format,
scies a panneaux, pour la coupe de pan-
neaux bruts et revétus, grace a l'inciseur.

@ AnmasHaa  WymonoHuXakLan
nuna DP H4mm c Kopnycom u3 cneum-
anbHoii cTanu AnA 4-X CTOPOHHUX W
$opmaTHO-PackpoeUHbIX CTaHKOB, ANA
packpos HeobpaboTaHHbIX NaHeneil u

12

with scoring blade ayuda de la sierra grabadora. naHeneil C NoKpbITHeM
MACCHINA Cod. oD B b od Z FT/PH
MACHINE TYPES mm mm mm mm tot
PANHANS D103 10 300 44 3 30 60 2(10/60)
SELCO D103 11 300 4,4 3 65 60 2(9/110)
HOMAG D103 12 300 44 3 75 60 =
SCM D103 13 300 4,4 3 80 60 2(14/110)+4(9/100)
PANHANS D103 14 300 4,4 3 30 72 2(10/60)
SELCO D103 15 300 4,4 3 65 72 2(9/110)
HOMAG D103 16 300 44 3 75 72 -
SCM D103 17 300 44 3 80 72 2(14/110)+4(9/100)
MAYER-PANHANS-SCM D103 18 305 44 3 60 60 2(10/60)
SELCO D103 19 320 44 3.2 65 72 2(9/110)
GIBEN D103 20 320 44 3.2 75 72 3/13/95
PANHANS-SCHEER D103 21 350 44 3.2 30 54 2(10/60)
HOLZMA D103 22 350 44 3.2 60 54 2(14/100)
PAHANS-SCHEER D103 23 350 4,4 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D103 24 350 4,4 3.2 50 72 4(13/80)
HOLZMA D103 25 350 44 3.2 60 72 2(14/100)
GABBIANI D103 26 350 44 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
PANHANS-SCM D103 27 355 44 3.2 30 54 2(10/60)
GIBEN D103 28 355 44 3.2 75 54 -
GABBIANI D103 29 355 44 3.2 80 54 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
PANHANS-SCM D103 30 355 44 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D103 31 355 44 3.2 75 72 -
GABBIANI D103 32 355 44 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SELCO D103 33 360 44 3 65 60 2(9/110)
SELCO D103 34 360 44 3.2 65 72 2(9/110)
GIBEN D103 35 380 4,4 3 50 48 4(13/80)
GABBIANI D103 36 380 44 3 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
GIBEN D103 37 380 44 3 50 60 4(13/80)
HOLZMA D103 38 380 44 3.2 60 60 2(14/100)
- D103 39 380 44 3.2 30 72 2(8/83)
GIBEN D103 40 380 44 3.2 50 72 4(13/80)
HOLZMA D103 41 380 44 3.2 60 72 2(14/100)
GABBIANI D103 42 380 44 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
HOLZMA D103 43 380 48 35 60 60 2(14/100)
HOLZMA D103 44 380 438 35 60 72 2(14/100)
HOLZMA D103 45 380 4.8 3.5 60 84 2(14/100)
- D103 46 400 44 3 30 48 -
GIBEN D103 47 400 44 3 75 48 4(15/105)
SELCO D103 48 400 44 3 80 48 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D103 49 400 44 3 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
- D103 50 400 44 3.2 30 60 2(10/60)




MACCHINA Cod. FT/PH
MACHINE TYPES
GIBEN D103 51 . 4(15/105)
SELCO D103 52 400 4,4 3.2 80 60 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D103 53 400 44 3.2 80 60 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHEER D103 54 400 4,4 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D103 55 400 4,4 3.2 75 72 4(15/105)
SELCO D103 56 400 4,4 3.2 80 72 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D103 57 400 44 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
HOLZMA D103 58 400 4,8 3.5 60 72 =
HOLZMA D103 59 420 48 35 60 60 2(14/125)
HOLZMA D103 60 420 4,8 3.5 60 84 3(14/76)
HOLZMA D103 61 430 44 3 30 48 -

GIBEN D103 62 430 4,4 3.2 75 48 4(15/105)

SELCO+GABBIANI D103 63 430 4,4 3 80 48 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
= D103 64 430 4,4 3 30 60 2(10/60)

GIBEN D103 65 430 44 3.2 75 60 4(15/105)

SELCO+GABBIANI D103 66 430 4,4 3.2 80 60 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
D103 67 430 4,4 3.2 30 72 -

GIBEN D103 68 430 4,4 3.2 75 72 4(15/105)
SELCO+GABBIANI D103 69 430 44 3.2 80 72 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
GIBEN+PRISMATIC D103 70 430 4,4 3.2 75 96 4(15/105)

MAYER-PANHANS-SCHELLING D103 71 450 4,4 3 30 48 2(9/60)
HOLZMA D103 72 450 4,4 3 60 48 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D103 73 450 44 3 80 48 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D103 74 450 4,4 3 30 60 2(10/60)
HOLZMA D103 75 450 4,4 3.2 60 60 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D103 76 450 44 3.2 80 60 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D103 77 450 44 3.2 30 72 2(10/60)
HOLZMA D103 78 450 4,4 3.2 60 72 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D103 79 450 4,4 3.2 80 72 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D103 80 450 4,8 35 30 48 2(9/60)
HOLZMA D103 81 450 48 35 60 48 2(14/125)
SELCO D103 82 450 4,8 35 80 48 2(9/130)+4(19/120)
SCHEER D103 83 450 48 35 30 60 2(9/60)
HOLZMA D103 84 450 4,8 3.5 60 60 2(14/1259
SELCO D103 85 450 48 35 80 60 2(9/130)+4(19/120)
SCHEER D103 86 450 4,8 3.5 30 72 2(9/60)
HOLZMA D103 87 450 48 35 60 72 2(14/125)+2(17/100)
SELCO D103 88 450 4,8 3.5 80 72 2(9/130)+4(19/130)
SCHELLING D103 89 460 44 3.5 30 72 2(13/94)

GIBEN D103 90 470 4,4 3.2 75 48 4(15/105)

GIBEN D103 91 470 4,4 3.2 75 60 4(15/106)

GIBEN D103 92 470 44 3.2 75 72 4(15/107)

GIBEN D103 93 470 44 3.2 75 96 4(15/108)

SELCO D103 94 480 4,8 3.5 80 48 2(9/130)+4(19/120)

SELCO D103 95 480 48 35 80 60 2(9/130)+4(19/120)

SCHELLING D103 96 480 48 3.5 30 72 2(10/60)
SELCO D103 97 480 48 35 80 72 2(9/130)+4(19/120)
SCHELLING D103 98 500 44 3.2 30 48 =
GABBIANI D103 99 500 44 3.2 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHELLING D103 100 500 44 3.2 30 60 =
GABBIANI D103 101 500 4,4 3.2 80 60 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHELLING D103 102 500 4,4 3.2 30 72 =
SCHELLING D103 103 500 4,8 35 30 48 -
HOLZMA D103 104 500 4,8 35 60 48 2(11/115)
GIBEN D103 105 500 4,8 35 75 48 4(15/105)
HOLZMA D103 106 500 4,8 35 60 60 2(11/115)
GIBEN D103 107 500 4,8 35 75 60 4(15/105)
HOLZMA D103 108 500 4,8 35 60 72 2(11/115)

GIBEN D103 109 500 4,8 3.5 75 72 4(15/105)

HOLZMA D103 110 520 4,8 35 60 48 2(19/120)+2(11/115)
HOLZMA D103 111 520 4,8 35 60 60 2(19/120)+2(11/115)
HOLZMA D103 112 520 4,8 35 60 72 2(19/120)+2(11/115)
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Art. D104

Low noise DP diamond Diamantblatt (gerdusch-
blade, H6 mm, for panel siz- arm) fiir Plattenaufteils-
ing saws dgen PKDH 6 mm

lama in diamante per sezionatrici DP H 6 mm

Hoja silenciosa de diaman- Lame en diamant silen-
te conplaquitaenDPdeH6 cieuse pour scies a pan-
mm para seccionadora neaux, DP H6 mm

AnmasHas WYMOMNOHMXa-
owan nuna anA craHka DP
H6 mm

POSITIVO/ POSITIVE

5

AFFILAT/SHARPER
FZ /TR/FA

SILENZIATA
SILENCED

( ) Lama in diamante DP H6mm con
corpo in acciaio speciale per ridurre la
rumorosita (silenziosa) per macchine
squadratrici, sezionatrici, per taglio di
pannelli grezzi e rivestiti con l'ausilio
dell'incisore

* DP diamond blade, H6 mm, with
special steel body designed to reduce
noise levels (low noise) for squaring and
panel sizing saws, also for cutting raw
and laminated panels in conjunction

i Hoja de diamante con plaquita en
DP de H6 mm y cuerpo de acero especial
para reducir el ruido (silenciosa). Es ideal
para el escuadrado, seccionado y corte
de paneles brutos y revestidos con la

@)

® Diamantblatt PKD H 6 mm mit Kor-
per aus Sonderstahl zur Gerduschredu-
zierung (gerduscharm) fiir Formatkreis-
sdge(maschinen), Plattenaufteilsagen,
zum Aufteilen von unbeschichteten und
beschichteten Platten mit Vorritzer

() Lame en diamant, DP H6 mm avec
corps en acier spécial pour réduire le
bruit (silencieuse) pour scies a format,
scies a panneaux, pour la coupe de pan-
neaux bruts et revétus, grce a l'inciseur.

@ AnmasHaa  WymonoHuXakLan
nuna DP H6 mm ¢ kopnycom u3 cneum-
anbHoli cTanu AnA 4-X CTOPOHHUX W
$opmaTHO-PackpoeyHbIX CTaHKoB, ANA
packpoA HeobpaboTaHHbIX MaHeneil u

with scoring blade ayuda de la sierra grabadora. naHeneli C NOKpbITHEM.
MACCHINA Cod. oD b od Y4 FT/PH
MACHINE TYPES mm mm mm mm tot
PANHANS D104 10 300 4,4 3 30 60 2(10/60)
SELCO D104 11 300 44 3 65 60 2(9/110)
HOMAG D104 12 300 4,4 3 75 60 =
SCM D104 13 300 4,4 3 80 60 2(14/110)+4(9/100)
PANHANS D104 14 300 4,4 3 30 72 2(10/60)
SELCO D104 15 300 4,4 3 65 72 2(9/110)
HOMAG D104 16 300 44 3 75 72 =
SCM D104 17 300 4,4 3 80 72 2(14/110)+4(9/100)
MAYER-PANHANS-SCM D104 18 305 4,4 3 60 60 2(10/60)
SELCO D104 19 320 4,4 3.2 65 72 2(9/110)
GIBEN D104 20 320 4,4 3.2 75 72 3/13/95
PANHANS-SCHEER D104 21 350 4,4 3.2 30 54 2(10/60)
HOLZMA D104 22 350 4,4 3.2 60 54 2(14/100)
PAHANS-SCHEER D104 23 350 4,4 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D104 24 350 4,4 3.2 50 72 4(13/80)
HOLZMA D104 25 350 4,4 3.2 60 72 2(14/100)
GABBIANI D104 26 350 4,4 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
PANHANS-SCM D104 27 355 4,4 3.2 30 54 2(10/60)
GIBEN D104 28 355 4,4 3.2 75 54 =
GABBIANI D104 29 355 4,4 3.2 80 54 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
PANHANS-SCM D104 30 355 4,4 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D104 31 355 4,4 3.2 75 72 -
GABBIANI D104 32 355 4,4 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SELCO D104 33 360 4,4 3 65 60 2(9/110)
SELCO D104 34 360 4,4 3.2 65 72 2(9/110)
GIBEN D104 35 380 4,4 3 50 48 4(13/80)
GABBIANI D104 36 380 4,4 3 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
GIBEN D104 37 380 4,4 3 50 60 4(13/80)
HOLZMA D104 38 380 4,4 3.2 60 60 2(14/100)
- D104 39 380 44 3.2 30 72 2(8/83)
GIBEN D104 40 380 4,4 3.2 50 72 4(13/80)
HOLZMA D104 41 380 4,4 3.2 60 72 2(14/100)
GABBIANI D104 42 380 4,4 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
HOLZMA D104 43 380 48 35 60 60 2(14/100)
HOLZMA D104 44 380 4,8 3.5 60 72 2(14/100)
HOLZMA D104 45 380 4,8 35 60 84 2(14/100)
= D104 46 400 4,4 3 30 48 =
GIBEN D104 47 400 44 3 75 48 4(15/105)
SELCO D104 48 400 44 3 80 48 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D104 49 400 4,4 3 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
= D104 50 400 4,4 3.2 30 60 2(10/60)
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Art. D104

MACCHINA Cod. FT/PH
MACHINE TYPES
GIBEN D104 51 . 4(15/105)
SELCO D104 52 400 4,4 3.2 80 60 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D104 53 400 44 3.2 80 60 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHEER D104 54 400 4,4 3.2 30 72 2(10/60)
GIBEN D104 55 400 4,4 3.2 75 72 4(15/105)
SELCO D104 56 400 4,4 3.2 80 72 4(19/120)+2(9/130)
GABBIANI D104 57 400 44 3.2 80 72 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
HOLZMA D104 58 400 4,8 3.5 60 72 =
HOLZMA D104 59 420 48 35 60 60 2(14/125)
HOLZMA D104 60 420 4,8 3.5 60 84 3(14/76)
HOLZMA D104 61 430 44 3 30 48 -

GIBEN D104 62 430 4,4 3.2 75 48 4(15/105)

SELCO+GABBIANI D104 63 430 4,4 3 80 48 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
= D104 64 430 4,4 3 30 60 2(10/60)

GIBEN D104 65 430 44 3.2 75 60 4(15/105)

SELCO+GABBIANI D104 66 430 4,4 3.2 80 60 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
D104 67 430 4,4 3.2 30 72 -

GIBEN D104 68 430 4,4 3.2 75 72 4(15/105)
SELCO+GABBIANI D104 69 430 44 3.2 80 72 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
GIBEN+PRISMATIC D104 70 430 4,4 3.2 75 96 4(15/105)

MAYER-PANHANS-SCHELLING D104 71 450 4,4 3 30 48 2(9/60)
HOLZMA D104 72 450 4,4 3 60 48 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D104 73 450 44 3 80 48 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D104 74 450 4,4 3 30 60 2(10/60)
HOLZMA D104 75 450 4,4 3.2 60 60 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D104 76 450 44 3.2 80 60 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D104 77 450 44 3.2 30 72 2(10/60)
HOLZMA D104 78 450 4,4 3.2 60 72 2(14/125)
SELCO+GABBIANI D104 79 450 4,4 3.2 80 72 2(9/130)+4(19/120)+2(14/110)
MAYER-PANHANS-SCHELLING D104 80 450 4,8 35 30 48 2(9/60)
HOLZMA D104 81 450 48 35 60 48 2(14/125)
SELCO D104 82 450 4,8 35 80 48 2(9/130)+4(19/120)
SCHEER D104 83 450 48 35 30 60 2(9/60)
HOLZMA D104 84 450 4,8 3.5 60 60 2(14/1259
SELCO D104 85 450 48 35 80 60 2(9/130)+4(19/120)
SCHEER D104 86 450 4,8 3.5 30 72 2(9/60)
HOLZMA D104 87 450 48 35 60 72 2(14/125)+2(17/100)
SELCO D104 88 450 4,8 3.5 80 72 2(9/130)+4(19/130)
SCHELLING D104 89 460 44 3.5 30 72 2(13/94)

GIBEN D104 90 470 4,4 3.2 75 48 4(15/105)

GIBEN D104 91 470 4,4 3.2 75 60 4(15/106)

GIBEN D104 92 470 44 3.2 75 72 4(15/107)

GIBEN D104 93 470 44 3.2 75 96 4(15/108)

SELCO D104 94 480 4,8 3.5 80 48 2(9/130)+4(19/120)

SELCO D104 95 480 48 35 80 60 2(9/130)+4(19/120)

SCHELLING D104 96 480 48 3.5 30 72 2(10/60)
SELCO D104 97 480 48 35 80 72 2(9/130)+4(19/120)
SCHELLING D104 98 500 44 3.2 30 48 =
GABBIANI D104 99 500 44 3.2 80 48 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHELLING D104 100 500 44 3.2 30 60 =
GABBIANI D104 101 500 4,4 3.2 80 60 4(9/100)+2(9/110)+2(14/110)
SCHELLING D104 102 500 4,4 3.2 30 72 =
SCHELLING D104 103 500 4,8 35 30 48 -
HOLZMA D104 104 500 4,8 35 60 48 2(11/115)
GIBEN D104 105 500 4,8 35 75 48 4(15/105)
HOLZMA D104 106 500 4,8 35 60 60 2(11/115)
GIBEN D104 107 500 4,8 35 75 60 4(15/105)
HOLZMA D104 108 500 4,8 35 60 72 2(11/115)

GIBEN D104 109 500 4,8 3.5 75 72 4(15/105)

HOLZMA D104 110 520 4,8 35 60 48 2(19/120)+2(11/115)
HOLZMA D104 111 520 4,8 35 60 60 2(19/120)+2(11/115)
HOLZMA D104 112 520 4,8 35 60 72 2(19/120)+2(11/115)
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Art. D105

Lama incisore conico in diamante DP H4mm

DP diamond conical scoring Konischer Diamant-Vorrit-

blade, H4mm

zer PKDH4 mm

Hoja de diamante para sie-

rra grabadora cénica con diamant, DP H4 mm

plaquita en DP de H4 mm

Lame inciseur conique en [una noapesHas KOHyco-

ob6pa3Has u3 anmasa DP
H4mm

MACCHINA

MACHINE TYPES

SILENZIATA
SILENCED

() Lama incisore conico in diamante DP H4mm, corpo in
acciaio speciale (silenziosa) per lincisione di pannelli grezzi
e rivestiti, per sezionatrici orizzontali e verticali.

* DP diamond conical scoring blade, H4mm, with body
manufactured from special steel (low noise) for scoring raw
and laminated panels on horizontal and vertical sizing saws

& Konischer Diamant-Vorritzer PKD H 4 mm, Korper aus
Sonderstahl (gerauscharm) zum Vorritzen von beschichteten
und unbeschichteten Platten fiir horizontale und vertikale
Plattenaufteilségen

E Hoja de diamante (silenciosa) para sierra grabadora c6-
nica con plaquita en DP de H4 mmy cuerpo de acero especial
para grabar paneles brutos y revestidos asi como para seccio-
nadoras horizontales y verticales.

() Lame inciseur conique en diamant, DP H4 mm, corps en
acier spécial (silencieuse) pour l'incision de panneaux bruts
et revétus, pour scies a panneaux horizontales et verticales.

@ Mwna noapesHaa KoHycoobpasHaa w3 anmasa DP
H4mm, Kopnyc u3 cneumanbHoii cranu (HU3KoLWYMHasA) AnA
noppe3a naHeneil HeobpaboTaHHbIX 11 NaHeneit ¢ NOKpbITU-
eM. TlpumeHsAeTcA ANA TOPU3OHTANbHBIX U BEPTUKANbHBIX
$OPMaTHO-PACKPOEUHDIX CTaHKOB

SCHELLING

SCHELLING

PANHANS 693 EURO 5
MARTIN

PANHANS 693 EURO 5
GIBEN-HOMAG
GIBEN-HOMAG

SCHEER FM
EUROMAC

SCM
SCM

@
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Cod. Cod.

Tipo/Type 1 | Tipo/Type 2

D105 10 D105110 80 3.1/43 2,2
D105 11 D105 111 80 3.1/43 2,2
D105 12 D105 112 100 | 3.1/43 2,2
D105 13 D105 113 100 | 3.1/43 2,2
D105 14 D105 114 110 | 3.1/43 2,2
D105 15 D105 115 110 | 3.1/43 2,2
D105 16 D105 116 15 | 3.1/43 2,2
D105 17 D105 117 15 | 3.1/43 2,2
D105 18 D105 118 120 2.8/4 2.2
D105 19 D105 119 120 2.8/4 2.2
D105 20 D105 120 120 | 3.1/43 2.2
D105 21 D105 121 120 | 3.1/43 22
D105 22 D105 122 120 | 3.4/4.6 2.2
D105 23 D105 123 125 | 3.1/43 2.2
D105 24 D105 124 125 | 3.1/43 22
D105 25 D105 125 125 | 3.4/46 2.2
D105 26 D105 126 125 | 3.4/46 2.2
D105 27 D105 127 125 | 3.4/4.6 2.2
D105 28 D105 128 125 | 3.4/46 2.2
D105 29 D105 129 125 | 3.4/46 2.2
D105 30 D105 130 125 | 3.4/4.6 2.2
D105 31 D105 131 140 | 3.4/4.6 2.2
D105 32 D105 132 140 | 3.4/4.6 2.2
D105 33 D105133 140 | 3.4/4.6 2.2
D105 34 D105 134 140 | 3.4/46 2.2
D105 35 D105 135 150 | 3.4/46 2.2
D105 36 D105 136 150 | 3.4/4.6 2.2

20 12
22 12
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
20 24
22 24
20 24
45 24
20 24
45 24
20 24
45 24
16 28 1(6/33)
45 24
45 28
45 24
30 36
30 36




MACCHINA
MACHINE TYPES
SCM

Cod.
Tipo/Type 1
D105 37

Cod.
Tipo/Type 2
D105 137

SCM
SCM
SCM

LANGZAUNER

LANGZAUNER
GIBEN
GABBIANI

GIBEN
GABBIANI

SCHEER FM

SCHELLING-ANTHON
PANHANS 693
HOLZMA
GIBEN
SCHELLING-ANTHON
HOLZMA
GABBIANI
HOLZMA
ANTHON LNC

SCHELLING

SCHEER
HOLZMA
GIBEN SMART
SELCO
GABBIANI

SELCO
SCHEER
HOLZMA
SELCO
SCHELLING
HOLZMA
SCHELLING
HOLZMA

GIBEN
GIBEN

SCHELLING

GIBEN
SELCO

HOLZMA

D105 38
D105 39
D105 40

D105 41
D105 42
D105 43
D105 44
D105 45
D105 46
D105 47
D105 48
D105 49

D105 50
D105 51
D10552
D105 53
D105 54
D105 55
D105 56
D105 57
D105 58
D105 59
D105 60

D105 61
D105 62
D105 63
D105 64
D105 65
D105 66
D105 67
D105 68
D105 69
D105 70
D105 71
D105 72
D10573
D105 74
D105 75
D105 76
D105 77
D10578
D10579

D105 80
D105 81

D105 82
D105 83
D105 84
D105 85
D105 86
D105 87
D105 88

D105 89

D105 138
D105 139
D105 140

D105 141
D105 142
D105 143
D105 144
D105 145
D105 146
D105 147
D105 148
D105 149

D105 150
D105 151
D105 152
D105 153
D105 154
D105 155
D105 156
D105 157
D105 158
D105 159
D105 160

D105 161
D105 162
D105 163
D105 164
D105 165
D105 166
D105 167
D105 168
D105 169
D105 170
D105 171
D105 172
D105 173
D105 174
D105 175
D105 176
D105 177
D105 178
D105 179

D105 180
D105 181

D105 182
D105 183
D105 184
D105 185
D105 186
D105 187
D105 188

D105 189

150
150
150

160
160
160
160
160
160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

215
215

220
300
300
300
320
320
320

340

43/5.5
4.3/55
4.3/5.5

4.3/55
4.3/55
4.3/5.5

4.7/59

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
22
2.2

2.2
2.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

3.2
3.2

3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

35

20
254
30
45
55
60
45
55
60

16
254
20
30
45
50
20
45
55
20
20

20
22
30
45
50
65
80
22
65
20
22
30
45
65
20
20
45
20
45

50
50

20
50
65
80
45
45
50

45

36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36

42
36
28
28
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

42
42

36
48
72
72
48
48
48

72

3(11/70)
3(7/66)+3(6/84)
3(7/80)
3(11/70)
3(7/66)+3(9/72)
3(7/80)

1(6/33)

2(7/42)+2(10/60)

3(13/80)

3(7/66)

2(9/60)
3(13/80)
2(9/100)+2(9/110)
2(14/110)

2(8,5/110)

2(9/60)

2(9/100)+2(9/110)

2(7/80)

3(15/80)

3(15/80)
2(9/110)
2(14/110)

3(15/80)

3(14/65)

17




Art.D106

Lama incisore conico in diamante DP H6 mm

DP diamond conical scoring Konischer Diamant-Vorrit-

blade, Homm

zer PKDH 6 mm

Hoja de diamante para sie-

rra grabadora cénica con diamant, DP H6 mm

plaquita en DP de H6 mm

Lame inciseur conique en [una noapesHas KOHyco-

ob6pa3Has u3 anmasa DP
H6mm

MACCHINA

MACHINE TYPES

SILENZIATA
SILENCED

() Lama incisore conico in diamante DP H6mm, corpo in
acciaio speciale (silenziosa) per lincisione di pannelli grezzi
e rivestiti, per sezionatrici orizzontali e verticali.

* DP diamond conical scoring blade, Hémm, with body
manufactured from special steel (low noise) for scoring raw
and laminated panels on horizontal and vertical sizing saws

& Konischer Diamant-Vorritzer PKD H 6 mm, Korper aus
Sonderstahl (gerauscharm) zum Vorritzen von beschichteten
und unbeschichteten Platten fiir horizontale und vertikale
Plattenaufteilségen

E Hoja de diamante (silenciosa) para sierra grabadora c6-
nica con plaquita en DP de H 6 mm y cuerpo de acero especial
para grabar paneles brutos y revestidos asi como para seccio-
nadoras horizontales y verticales.

() Lame inciseur conique en diamant, DP H6 mm, corps en
acier spécial (silencieuse) pour l'incision de panneaux bruts
et revétus, pour scies a panneaux horizontales et verticales.

@ Mwna noapesHaa KoHycoobpasHaa w3 anmasa DP
H6mm, Kopnyc U3 cnewmanbHoii cranu (HU3KoLWYMHas) AnA
noppe3a naHeneil HeobpaboTaHHbIX 11 NaHeneit ¢ NOKpbITU-
eM. TlpumeHsAeTcA ANA TOPU3OHTANbHBIX U BEPTUKANbHBIX
$OPMaTHO-PACKPOEUHDIX CTaHKOB

SCHELLING

SCHELLING

PANHANS 693 EURO 5
MARTIN

PANHANS 693 EURO 5
GIBEN-HOMAG
GIBEN-HOMAG

SCHEER FM
EUROMAC

SCM
SCM

@
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Cod. Cod.

Tipo/Type 1 | Tipo/Type 2

D106 10 D106 110 80 3.1/43 2,2
D106 11 D106 111 80 3.1/43 2,2
D106 12 D106 112 100 | 3.1/43 2,2
D106 13 D106 113 100 | 3.1/43 2,2
D106 14 D106 114 110 | 3.1/43 2,2
D106 15 D106 115 110 | 3.1/43 2,2
D106 16 D106 116 15 | 3.1/43 2,2
D106 17 D106 117 15 | 3.1/43 2,2
D106 18 D106 118 120 2.8/4 2.2
D106 19 D106 119 120 2.8/4 2.2
D106 20 D106 120 120 | 3.1/43 2.2
D106 21 D106 121 120 | 3.1/43 22
D106 22 D106 122 120 | 3.4/4.6 2.2
D106 23 D106 123 125 | 3.1/43 2.2
D106 24 D106 124 125 | 3.1/43 22
D106 25 D106 125 125 | 3.4/46 2.2
D106 26 D106 126 125 | 3.4/46 2.2
D106 27 D106 127 125 | 3.4/4.6 2.2
D106 28 D106 128 125 | 3.4/46 2.2
D106 29 D106 129 125 | 3.4/46 2.2
D106 30 D106 130 125 | 3.4/4.6 2.2
D106 31 D106 131 140 | 3.4/4.6 2.2
D106 32 D106 132 140 | 3.4/4.6 2.2
D106 33 D106 133 140 | 3.4/4.6 2.2
D106 34 D106 134 140 | 3.4/46 2.2
D106 35 D106 135 150 | 3.4/46 2.2
D106 36 D106 136 150 | 3.4/4.6 2.2

20 12
22 12
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
22 24
20 24
20 24
22 24
20 24
45 24
20 24
45 24
20 24
45 24
16 28 1(6/33)
45 24
45 28
45 24
30 36
30 36




Art.D106

MACCHINA
MACHINE TYPES
SCM

Cod.
Tipo/Type 1
D106 37

Cod.
Tipo/Type 2
D106 137

SCM
SCM
SCM

LANGZAUNER

LANGZAUNER
GIBEN
GABBIANI

GIBEN
GABBIANI

SCHEER FM

SCHELLING-ANTHON
PANHANS 693
HOLZMA
GIBEN
SCHELLING-ANTHON
HOLZMA
GABBIANI
HOLZMA
ANTHON LNC

SCHELLING

SCHEER
HOLZMA
GIBEN SMART
SELCO
GABBIANI

SELCO
SCHEER
HOLZMA
SELCO
SCHELLING
HOLZMA
SCHELLING
HOLZMA

GIBEN
GIBEN

SCHELLING

GIBEN
SELCO

HOLZMA

D106 38
D106 39
D106 40

D106 41
D106 42
D106 43
D106 44
D106 45
D106 46
D106 47
D106 48
D106 49

D106 50
D106 51
D106 52
D106 53
D106 54
D106 55
D106 56
D106 57
D106 58
D106 59
D106 60

D106 61
D106 62
D106 63
D106 64
D106 65
D106 66
D106 67
D106 68
D106 69
D106 70
D106 71
D106 72
D106 73
D106 74
D106 75
D106 76
D106 77
D106 78
D106 79

D106 80
D106 81

D106 82
D106 83
D106 84
D106 85
D106 86
D106 87
D106 88

D106 89

D106 138
D106 139
D106 140

D106 141
D106 142
D106 143
D106 144
D106 145
D106 146
D106 147
D106 148
D106 149

D106 150
D106 151
D106 152
D106 153
D106 154
D106 155
D106 156
D106 157
D106 158
D106 159
D106 160

D106 161
D106 162
D106 163
D106 164
D106 165
D106 166
D106 167
D106 168
D106 169
D106 170
D106 171
D106 172
D106 173
D106 174
D106 175
D106 176
D106 177
D106 178
D106 179

D106 180
D106 181

D106 182
D106 183
D106 184
D106 185
D106 186
D106 187
D106 188

D106 189

150
150
150

160
160
160
160
160
160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

215
215

220
300
300
300
320
320
320

340

43/5.5
4.3/55
4.3/5.5

4.3/55
4.3/55
4.3/5.5

4.7/59

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
22
2.2

2.2
2.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

3.2
3.2

3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

35

20
254
30
45
55
60
45
55
60

16
254
20
30
45
50
20
45
55
20
20

20
22
30
45
50
65
80
22
65
20
22
30
45
65
20
20
45
20
45

50
50

20
50
65
80
45
45
50

45

36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36

42
36
28
28
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

42
42

36
48
72
72
48
48
48

72

3(11/70)
3(7/66)+3(6/84)
3(7/80)
3(11/70)
3(7/66)+3(9/72)
3(7/80)

1(6/33)

2(7/42)+2(10/60)

3(13/80)

3(7/66)

2(9/60)
3(13/80)
2(9/100)+2(9/110)
2(14/110)

2(8,5/110)

2(9/60)

2(9/100)+2(9/110)

2(7/80)

3(15/80)

3(15/80)
2(9/110)
2(14/110)

3(15/80)

3(14/65)
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Art. D107 Lama incisore in diamante regolabile DP H4 mm

Adjustable DP diamond Verstellbarer Vorritzer aus Hojaregulable dediamante Lame inciseur en diamant AnmasHasA nogpe3sHas nuna
scoring blade, H4mm Diamant PKD H 4 mm para sierra grabadora con extensible, DP H4 mm (perynupyemas) DP H4mm
plaquita en DP de H4 mm

i #
B B
- SILENZIATA AFFILAT./SHARPER
[ SILENCED WZ/FA
R [@] E
- H
[ ]
MACCHINA Cod. oD B od y4 FT/PH

MACHINE TYPES mm mm mm tot
D107 10 70 2.8/3.6 20 8+8 2(3,1-3,8/42)
D107 11 80 2.8/3.6 20 6+6 2(3,1-3,8/42)
D107 12 80 2.8/3.6 20 10+10 2(3,1-3,8/42)
D107 13 100 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D107 14 100 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)
D107 15 100 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D107 16 120 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)

OTTO MARTIN RAPIDO D107 17 120 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)+4(4,8/38,8) S..+4(4,8/54,9)S.I.
CASOLIN D107 18 120 2.8/3.6 50 12+12 4(6/62)S.1.
ALTENDORF D107 19 120 2.8/3.6 50 12+12 4(6/62)S.1. SVAS. ANGOLARMENTE

D107 20 125 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D107 21 125 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)

{ ) Lama incisore in diamante regolabile DP H4mm, corpo in acciaio speciale
(silenziosa) per l'incisione di pannelli grezzi e rivestiti per sezionatrici orizzontali
e verticali

* Adjustable DP diamond scoring blade, H4mm, with body manufactured from
special steel (low noise) for scoring raw and laminated panels on horizontal and
vertical sizing saws

a Diamant-Vorritzer, verstellbar, PKD H 4 mm, Korper aus Sonderstahl (ge-
rauscharm) zum Vorritzen von beschichteten und unbeschichteten Platten fiir
horizontale und vertikale Plattenaufteilségen

— . . o . . .
& Hoja regulable de diamante (silenciosa) para sierra grabadora con plaquita
en DP de H4 mmy cuerpo de acero especial para grabar paneles brutos y revesti-
dos asi como para seccionadoras horizontales y verticales.

{ ) Lame inciseur en diamant extensible, DP H4 mm, corps en acier spécial (si-
lencieuse) pour l'incision de panneaux bruts et revétus, pour scies a panneaux
horizontales et verticales.

@ AnmasHas noppesHas nuna (perynupyemas) DP H4mm, kopnyc u3 cnewy-
anbHol CTanu (HU3KOLWYMHadA) ANA Mogpe3a naHeneli HeobpabOTaHHbIX U
naHeneil ¢ NOKpbITUeM. MpuMeHAETCA ANA rOPU3OHTAbHbLIX 1 BEPTUKANbHBIX
$OPMATHO-PaCKPOEUHDIX CTaHKOB

» @



Art. D108 Lama incisore in diamante regolabile DP H6 mm

Adjustable DP diamond Verstellbarer Vorritzer aus Hojaregulable dediamante Lame inciseur en diamant AnmasHas nogpesHasa nuna
scoring blade, H6mm Diamant PKD H 6 mm para sierra grabadora con extensible, DP H6 mm (perynupyemas) DP H6mm
plaquita en DP de H 6 mm

i &
b B
- POSITIVO / POSITIVE Jal AFFILAT./SHARPER SILENZIATA
[ SILENCED
il
-
[ ]
MACCHINA Cod. oD B od YA FT/PH

MACHINE TYPES mm mm mm tot
D108 10 70 2.8/3.6 20 8+8 2(3,1-3,8/42)
D108 11 80 2.8/3.6 20 6+6 2(3,1-3,8/42)
D108 12 80 2.8/3.6 20 10+10 2(3,1-3,8/42)
D108 13 100 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D108 14 100 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)
D108 15 100 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D108 16 120 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)

OTTO MARTIN RAPIDO D108 17 120 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)+4(4,8/38,8) S.|.+4(4,8/54,9)S.1.
CASOLIN D108 18 120 2.8/3.6 50 12+12 4(6/62)S.1.
ALTENDORF D108 19 120 2.8/3.6 50 12+12 4(6/62)S.1. SVAS. ANGOLARMENTE

D108 20 125 2.8/3.6 20 12+12 2(3,1-3,8/42)
D108 21 125 2.8/3.6 22 12+12 2(3,1-3,8/42)

{ ) Lama incisore in diamante regolabile DP H6 mm, corpo in acciaio speciale
(silenziosa) per l'incisione di pannelli grezzi e rivestiti per sezionatrici orizzontali
e verticali

* Adjustable DP diamond scoring blade, Homm, with body manufactured from
special steel (low noise) for scoring raw and laminated panels on horizontal and
vertical sizing saws

a Diamant-Vorritzer, verstellbar, PKD H 6 mm, Korper aus Sonderstahl (ge-
rauscharm) zum Vorritzen von beschichteten und unbeschichteten Platten fiir
horizontale und vertikale Plattenaufteilsdgen

— . . o . . .
& Hoja regulable de diamante (silenciosa) para sierra grabadora con plaquita
en DP de H6 mm y cuerpo de acero especial para grabar paneles brutos y revesti-
dos asi como para seccionadoras horizontales y verticales.

{ ) Lame inciseur en diamant extensible, DP H6 mm, corps en acier spécial (si-
lencieuse) pour l'incision de panneaux bruts et revétus, pour scies a panneaux
horizontales et verticales.

@ AnmasHas noppesHas nuna (perynupyeman) DP Hémm, kopnyc u3 cnewy-
anbHol CTanu (HU3KOLWYMHaA) ANA Mogpe3a MaHeneli HeobpabOTaHHbIX U
naHeneil ¢ NOKpbITUeM. TpUMeHAETCA ANA rOPU3OHTANbHbLIX 1 BEPTUKANbHBIX
$OpPMATHO-PaCKPOEUHDIX CTaHKOB

@ .



Art.D110

lama in diamante per materiali duri e abrasivi DP H 4 mm

DP diamond blade for hard Diamantblatt fiir harte und
and abrasive materials, H 4 abrasive Werkstoffe DP H 4

hoja de diamante para ma-
teriales duros y abrasivos

Lame en diamant pour ma-
tériaux durs et abrasifs DP pabix n abpa3suBHbIX mare-

AnmasHaa nuna gna TBEp-

() Lama in diamante per macchine portatili o a batteria per
la lavorazione di materiali abrasivi come fibrocemento, car-
tongesso e fibrogesso.

* DP saw blade for portable or battery-powered machines
for working on abrasive materials such as fiber cement, plas-
terboard and fiber cement.

® piamantblatt fiir tragbare oder batteriebetriebene Ma-
schinen zur Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen wie Fa-
serzement, Gips, Fasergips.

-_— . . z . Zat ’.
®_ Hoja de diamante para mdaquinas portdtiles o a bateria
para el mecanizado de materiales abrasivos como fiibroce-
mento, cartontabla y fibroyeso.

mm mm con plaquita en DPde H4 H4mm puwanos DPH4 mm
mm
. Cod. oD B b ed Z FT/PH
mm mm mm mm tot
\ D11010 | 160 | 22 | 16 | 20 | 4 2(6/32)
’ 10 D11011 | 160 | 22 | 16 | 20 | 8 2(6/32)
D11012 | 160 | 22 | 16 | 20 | 10 2(6/32)
4 mm. | D11013 | 180 | 22 | 16 | 20 | 4 2(6/32)
] /I:I;I/ D11014 | 190 | 22 | 16 | 20 | 4 2(7/42)
D11015 | 190 | 22 | 16 | 30 | 4 2(7/42)
D11016 | 190 | 22 | 16 | 30 | 12 2(7/42)
FZ/FA D11017 | 216 | 22 | 16 | 30 | 8 27/42)
9 D11018 | 216 | 22 | 16 | 30 | 14 2(7/42)
~— 1 J
D11019 | 230 | 22 | 16 | 30 | 4 2(7/42)
SILENZIATA
SILENCED D11020 | 250 | 22 | 1.6 | 30 | 12 | 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
@ D11021 | 250 | 22 | 1.6 | 30 | 16 | 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)
D11022 | 300 | 22 | 1.6 | 30 | 20 | 2(7/42)+2(9/46,4)+2(10/60)

() Lame en diamant pour machine portatives ou 3 batterie
pour I'usinage de matériaux abrasifs tel que fibrociment, pla-
que de platre et fibre de platre

@ AnMasHas nuna AnA NOpTaTUBHBIX CTaHKOB U (TaHKOB,
paboTaloLLmx 0T akkymynaTopa Ana 06paboTku abpasBHbIx
Marepuanos: ¢ubpoLemeHT, runcokapToH, YubpoKapToH.

Art.D111

lama in diamante corpo in acci

io speciale, affilabile 2 volte

diamond blade, special Diamantblatt mit Korper
steel body, sharpenable 2 aus Sonderstahl, 2-mal
times nachschleifbar

hoja de diamante con cuer-
po en acero especial, reafi-

lable 2 veces fois

Lame en diamant corps en
acier spécial, affatable 2

AnmasHaa nuna c Kopny-
COM M3 cnew.cTanu, 3aTaum-
Baemas 2 pasa

POSITIVO/ POSITIVE

() Lama in diamante con corpo in acciaio specia-
|e affilabile 2 volte, adatta per lavorazioni su mac-
chine di qualsiasi tipo, troncatrici, seghe a banco,
macchine portatili, sezionatrici verticali e (NC. Per
una maggiore perfezione di taglio, si consiglia I'u-
tilizzo dell'incisore.

R
~—
SILENZIATA
SILENCED

* Diamond blade with special steel body, sharpena-
ble twice, suitable for machining on any type of equip-
ment, cut-off saws, benchtop saws, portable ma-
chines, vertical panel saws and CNC. Use of a scoring
blade is recommended for greater cutting precision.

a Diamantblatt mit Korper aus Sonderstahl,
2-mal nachschleifbar, geeignet fiir Bearbeitungen
auf Maschinen jeder Art, Kappsdgemaschinen,
Tischkreissagen, handgehaltene Maschinen, verti-
kale Plattenaufteilsagen und CNC. Fiir eine hohere
Schnittgenauigkeit empfehlen wir die Verwen-
dung des Vorritzers.

22

D111 10 160 2,2 1.6 20 20 2(6/32)
10° D111 11 190 2,5 2 30 24 2(7/42)
———r D11112 216 2,5 2 30 30 2(7/42)
D11113 250 2,5 2 30 36 Combi 3
D111 14 300 2,5 2 30 44 Combi 3

E Hoja de diamante con cuerpo en acero espe-
cial, reafilable 2 veces, para mecanizados a realizar
en cualquier tipo de mdquinas tales como tronza-
doras, sierras de banco, maquinas portatiles, sec-
cionadoras verticales y CNC. Para mayor perfeccion
de corte, se aconseja el uso de la sierra grabadora

{_ ) Lame en diamant avec corps en acier spécial af-
fatable 2 fois, adaptée pour I'usinage sur machines
de n'importe quels types, tronconneuses, scies de
table, machines portatives, scies & panneaux ver-
ticales et (NC. Pour une meilleure perfection de
coupe, on conseille I'utilisation de l'inciseur.

@ AnmazHas nuna ¢ Kopnycom 13 cnew.cranu, 3a-
TauvBaemas 2 pa3a NOAXOAUT ANA NPUMEHEHNA Ha
CTaHKax 11060ro BUAA: TOPLIOBOUHDIX, HACTOSbHBIX,
BEpPTUKaNbHbIX, NOPTATUBHBIX 1 CTaHKoB ¢ YTV



Art. D490 Frese per incastri in diamante DP H4.5mm

DP diamond cutters for Diamant-Nutfriser PKD H Fresas de diamante para Fraises pour rainures en Anma3sHble ¢pesbl Ana cpa-
grooves, H4.5mm 4,5 mm ensambles con plaquita en diamant, DP H4,5 mm wmsaHui DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

D490 10 3
D490 11 120 3 40 16 10000
D490 12 120 4 35 16 10000
D490 13 120 4 40 16 10000
D490 14 120 5 35 16 10000
D490 15 120 5 40 16 10000
D490 16 120 6 35 16 10000
D490 17 120 6 40 16 10000
D490 18 120 7 35 16 10000
D490 19 120 7 40 16 10000
D490 20 120 8 35 16 10000
D490 21 120 8 40 16 10000
D490 22 120 9 35 16 10000
D490 23 120 9 40 16 10000
D490 24 120 10 35 16 10000
D490 25 120 10 40 16 10000
D490 26 160 3 35 16 9000
D490 27 160 3 40 16 9000
D490 28 160 4 35 16 9000
D490 29 160 4 40 16 9000
D490 30 160 5 35 16 9000
D490 31 160 5 40 16 9000
D490 32 160 6 35 16 9000
| D490 33 160 6 40 16 9000
-_ | D490 34 160 7 35 16 9000
| D490 35 160 7 40 16 9000
‘ D490 36 160 8 35 16 9000
D490 37 160 8 40 16 9000
D490 38 160 9 35 16 9000
D490 39 160 9 40 16 9000
D490 40 160 10 35 16 9000
D490 41 160 10 40 16 9000
D490 42 180 3 35 16 8500
D490 43 180 3 40 16 8500
D490 44 180 4 35 16 8500
() Frese per incastri in diamante DP H4.5mm, costruite D490 45 180 4 40 16 8500
con corpo in acciaio speciale per lavorazioni di pannelli D490 46 180 5 35 16 8500
truciolare, in MDF grezzi e nobilitati. D490 47 180 5 40 16 8500
D490 48 180 6 35 16 8500
él? DP diamond cutters for grooves, H4.5mm, with body D490 49 180 6 40 16 8500
manufactured from special steel, for machining particle- g:’gg ?1) :gg ; Z(S) 12 gggg
board and MDF panels, raw and laminated. D490 52 180 3 35 16 8500
P ) _ D490 53 180 8 40 16 8500
Diamant-Nutfraser PKD H 4,5 mm, hergestellt mit D490 54 180 9 35 16 8500
Korper aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von beschich- D490 55 180 9 40 16 8500
teten und unbeschichteten Span- und MDF-Platten. D490 56 180 10 35 16 8500
D490 57 180 10 40 16 8500
i Fresas de diamante para ensambles con plaquita en D490 58 200 3 35 16 8000
DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial para meca- D490 59 200 3 40 16 8000
nizar paneles brutos, de MDF, aglomerado y melamina. D490 60 200 4 35 16 8000
D490 61 200 4 40 16 8000
() Fraises pour rainures en diamant, DP H4,5 mm, D490 62 200 5 35 16 8000
construite avec corps en acier spécial pour I'usinage de D490 63 200 5 40 16 8000
panneaux agglomérés, MDF bruts et anoblis. B:gg gg ;gg 2 ‘3‘(5) 1 2 gggg
" D490 66 200 7 35 16 8000

@ AnmasHble ppe3sbl ana cpawmpanuii DP HA.5mm,

KOpMyC cAenaH U3 cneuuanbHoil ctanu. Mpumensiotca gjgg g; ggg ; gg 12 2888
AnA HeobpabotaHHbix U wnoHupoBanHbix ACM n MDF D490 69 200 8 40 16 8000
faneney D490 70 200 9 35 16 8000
D490 71 200 9 40 16 8000
D490 72 200 10 35 16 8000
D490 73 200 10 40 16 8000

@ .



Art. D435

Adjustable DP diamond Diamant-Nutfraser, ver-

cutter for grooves, H4.5mm

stellbar, PKD H 4,5 mm

Fresa regulable de diaman-
te para ensambles con pla-
quita en DP de H 4,5 mm mm

Fresa per incastri regolabile in diamante DP H4.5mm

Fraises pour rainures exten-
sibles en diamant, DP H4,5

Q®pe3a ana cpawmBaHuin
(perynupyemasn) ns anmasa

DP H4.5mm

24

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

30° D435 10 120
D435 11 120
_ D435 12 120
— D435 13 120
4,5 mm. I
— D435 14 160
H D435 15 160
D435 16 160
- D435 17 160
Dazsis | 180
/ D435 19 180
D435 20 180
\ D435 21 180
—

D435 22 200
D435 23 200
D435 24 200
D435 25 200
D435 26 200
D435 27 200
D435 28 200
D435 29 200

|

|

1

{ IFresa perincastri regolabile in diamante DP H4.5mm
con corpo in acciaio speciale regolabile tramite anelli di-
stanziali per lavorazioni di incastri su pannelli di truciola-
re, MDF, grezzi e nobilitati.

* Adjustable DP diamond cutter for grooves, H4.5mm,
with body of special steel, adjustable by means of dis-
tance rings for grooving operations on raw and laminat-
ed particleboard and MDF panels.

@ Diamant-Nutfriser, verstellbar, PKD H 4,5 mm mit
durch Zwischenringe verstellbarem Kérper aus Sonder-
stahl fiir Bearbeitungen von Nuten auf beschichteten
oder unbeschichteten Spanplatten und MDF-Platten

E Fresa regulable de diamante para ensambles con
plaquita en DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial
regulable mediante anillos distanciadores. Se utiliza para
mecanizar ensambles en paneles brutos, de aglomerado,
MDF y melamina.

() Fraises pour rainures extensibles en diamant, DP
H4,5 mm, corps en acier spécial extensible grace a des
bagues d'espacement, pour l'usinage de rainures sur
panneaux agglomérés, MDF, bruts et anoblis.

@ Ope3a ana cpawwmBanmit (perynupyemas) u3 an-
ma3a DP H4.5mm ¢ Kopnycom 13 cneumanbHoil cranu.
PerynupoBaHue npu NOMOLLM AUCTAHLMOHHBIX KOMeL.
Npumenenne: ana cpawwmsannit ICN, MA® Heobpabo-
TaHHbIX 1 LUNOHUPOBAHHbIX MaHeneli

4:75
4:75
6:11,5
6:11,5

4:75
4:75
6:11,5
6:11,5

4:75
4:75
6:11,5
6:11,5

4:7,5
4:7,5
6:11,5
6:11,5
4:7,5
4:75
6:11,5
6:11,5

35
40
35
40

35
40
35
40

35
40
35
40

35
40
35
40
35
40
35
40

8+8
8+8
8+8
8+8

8+8
8+8
8+8
8+8

8+8
8+8
8+8
8+8

8+8
8+8
8+8
8+8
12+12
12+12
12+12
12+12

10000
10000
10000
10000

9000
9000
9000
9000

8500
8500
8500
8500

8000
8000
8000
8000
8000
8000
8000
8000



FRESE IN DIAMANTE PER FORARE E CONTORNARE
PUNTE IN DIAMANTE PER FORARE

DIAMOND TOOLS FOR BORING AND CONTOURING
DIAMOND ROUTERS FOR BORING

DIAMANTFRASER LOCHER BOHREN UND FUGEN
DIAMANTBOHRER LOCHER BOHREN

FRESAS EN DIAMANTE PARA TALADRARY CONTORNEA
U BROCA EN DIAMANTE PARA TALADRAR

FRAISES EN DIAMANT POUR PERCER ET CONTOURNER
MECHES EN DIAMANT POUR PERCER

®PE3bl 419 CBEPIEHUA U KOHTYPHON OBPABOTK
AJIMA3HbIE ®PE3bl /11 CBEPJIEHUA U
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frese in diamante per forare e contornare punte in diamante per forare

diamond tools for bor-
ing and contouring dia-
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frese in diamante per forare e contornare punte in diamante per forare

diamond tools for bor-
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frese in diamante per forare e contornare punte in diamante per forare

diamond tools for bor- Diamantfraser Locher boh- Fresas en diamante parata- fraises endiamantpourper- ¢pesbl ana csepneHnin n
ing and contouring dia- ren und fiigen Diamant- ladrar y contornea U Broca cer et contourner meches KoOHTypHOI1 06pa6oTk an-
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Art. D201

fresa in diamante con tagliente diritto Z1 con corpo HW DP H 3,5 mm

DP diamond router bit Diamantfraser mit gerader resa de diamante con filo Fraise diamant avec pla- AnmasHas ¢ppe3sa, HOX nps-
with straight cut Z1, HW SchneideZ1 und Korperaus cortante recto Z1, cuerpo quette droite Z1 corps en moi Z1 kopnyc HW DP H

body, H 3.5 mm

HWPKDH 3,5 mm

en HW y plaquita en DP de HW DPH 3,5 mm

3,5mm

d

>

B3

B4

|

B2

Art. D203

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

FORANTE / DRILL

L
DP

H3,5mm

Cod. D) B1 B2

mm mm mm
D201 10 4 10 18
D201 11 5 10 18
D201 12 6 12 18
D201 13 8 12 24
D201 14 8 20 24
D201 15 10 15 28
D201 16 10 20 28
D201 17 12 20 28

() Fresa in diamante con tagliente dritto Z1, corpo
fresa in widia integrale Ottima per lavorazione di pan-
nelliin truciolare, MDF, multistrato, legni senza nodi e
materiali polimerici.

* DP shank cutter with straight cut Z1 carbide body.
Suitable for working on chipboard panels, playwood,
laminated, solid wood, corian-polymers and MDF.

& Diamantfriser mit gerader Schneide
11, Schneidkorper vollstandig aus Widia.

Ideal zur Bearbeitung von Spanplatten,
MDF-Platten, Mehrschichtplatten, Holz

1 |
@;&Q&

ohne Knoten und Polymerwerkstoffen.

B3 B4 d zZ rpm
mm mm mm tot max
40 60 5 1 24000
40 60 6 1 24000
40 60 6 1 24000
45 70 8 1 24000
45 70 8 1 24000
45 75 10 1 24000
45 75 10 1 24000
45 75 12 1 24000

i Fresa de diamante con filo cortante recto Z1y
cuerpo de metal duro integral. Es ideal para mecanizar
paneles de aglomerado, MDF, contrachapado, made-
ras sin nudos y materiales poliméricos.

{ ) Fraise diamant avec plaquettes droites, Z1, corps
de fraise en vidia intégral. Optimale pour I'usinage de
panneaux agglomérés, MDF, multicouches, bois sans
nceud et matériaux polyméres

W Anmazan ¢pesa ¢ npAMbIM Hoxem Z1, LenbHbli
kopnyc u3 TBéppocnnaga. 0TnuyHaa Ana obpabotkn
apesecHocTpyxeunblx naut (ACM), MAO, mynbtuc-
NoiHbIX MaHeneli, ApeBecuHbl 6e3 cyukoB M noau-
MepHbIX MaTepuanos.

fresa in diamante con tagliente negativo Z1 con corpo HWDP H 3,5 mm

DP diamond router bit with Diamantfriaser mit nega-
negative cut Z1, HW body, tivem Achswinkel Z1 und cortante negativo Z1, cuer-

fresa de diamante con filo Fraise diamant avec pla- AnmasHas ¢pesa, HOX OT-

quette négative Z1 corpsen puuatenbHbii Z1 Kopnyc

H3.5mm Korper aus HW PKD H 3,5 po en HW y plaquita en DP HWDPH 3,5 mm HW DP H3,5 mm
mm deH3,5mm
d Cod. D B1 B2 B3 B4 d 2 rpm
AMBCANGLE mm mm mm mm mm mm tot max
30 / 80 D203 10 5 10 19 40 60 6 1 24000
D203 11 6 12 19 40 60 6 1 24000
i ~ D203 12 8 12 23 45 70 8 1 24000
D203 13 8 15 23 45 70 8 1 24000
D203 14 8 20 23 45 70 8 1 24000
D203 15 10 15 28 45 75 10 1 24000
D203 16 12 20 28 45 75 12 1 24000
— () Fresa in diamante con tagliente negativo Z1, cor- & Fresa de diamante con filo cortante negativo Z1y
. (35—\ po fresa in widia integrale. Ottima per esecuzione di  cuerpo de metal duro integral. Se utiliza para realizar
@ 72 mm. canali con massima finitura del pannello superficiale.  ranuras garantizando un excelente acabado superfi-
H Ideale per lavorazione di pannelli in truciolare rivesti-  cial. Es ideal para mecanizar paneles de aglomerado
to, laminati, MDF rivestito e multistrato rivestito. revestido, laminados, MDF revestido y contrachapado
revestido.
él:' DP shank cutter with negative cut Z1 carbide
body. Suitable for grooving with excellent finishingon ~ { ) Fraise diamant avec plaquettes négatives, Z1,
the panel surface to be used for working on chipboard  corps de fraise en vidia intégral. Optimale pour I'usi-
_v panel, laminated and MDF. nage de rainures avec une extréme finition du pan-
HW neau superficiel. Idéale pour I'usinage de panneaux
& Diamantfriser mit negativem Achswinkel Z1, ~ agglomérés revétus, laminés, MDF revétu et multi-
— Schneidkorper vollstindig aus Widia. Ideal zum Nuten ~ couches revétues.
bei maximaler Oberfléchengiite der oberen Platte.
Ideal zur Bearbeitung von beschichte- &8 Anmasaa dpe3a c oTpuuaTenbHbIM Hoxem Z1,
© ten Spanplatten, Laminat, beschichte-  enbHblit Kopnyc u3 TBEpAoCNNaBa. OTMYHO NOAX0-
T T tem MDF und Mehrschichtplatten. AUT AnA 06paboTKM KaHanoB ¢ MaKCUManbHo oTaen-
I B f KOVl NOBEPXHOCTM NaHenu. VaeanbHo NoAXoAMT AnA

g

06pabotki naxeneit ACMN ¢ MenamuHom, namuHara,
MO ¢ noKkpbITeM, MyNBTUCNOAHBIX NaHeneli ¢ no-
KpblTveM.
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Art. D204

fresa in diamante con tagliente diritto Z2 con corpo HW DP H 3,5 mm

DP diamond router bit with Diamantfraser mit gerader
straight cut Z2, HW body, H Schneide Z2 und Kérper aus
HW PKD H 3,5 mm

3.5mm

fresa de diamante con filo Fraise diamant avec pla-
cortante recto Z2, cuerpo dquette droite Z2 corps en moi Z2 kopnyc HW DP H
en HW y plaquita en DP de HW DPH 3,5 mm
H3,5mm

AnmasHas ¢ppesa, HOX nNpsA-

3,5mm

Art. D206

B3

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

FORANTE / DRILL

L
DP

D204 10 8 12 24
D204 11 8 15 24
D204 12 10 15 28
D204 13 10 20 28
D204 14 12 20 28

() Fresa in diamante con taglienti dritti Z2, cor-
po fresa in widia integrale. Ottima per lavorazione
di pannelli in truciolare, MDF, multistrato, legni
duri senza nodi e materiali polimerici.

él:' DP shank cutter with straight cut 22 carbide
body. Suitable for working on chipboard panels,
playwood, laminated, solid wood, corian-poly-
mers and MDF.

® piamantfriser mit geraden Schneiden 72,
Schneidkdrper vollstandig aus Widia. Ideal zur Be-
arbeitung von Spanplatten, MDF-Platten, Mehr-
schichtplatten, Hartholz ohne Knoten
und Polymerwerkstoffen.

|
A

45 70 8 2 24000
45 70 8 2 24000
45 75 10 2 24000
45 75 10 2 24000
45 75 12 2 24000

E Fresa de diamante con filos cortantes rectos
12 y cuerpo de metal duro integral. Es ideal para
mecanizar paneles de aglomerado, MDF, contra-
chapado, maderas duras sin nudos y materiales
poliméricos.

() Fraise diamant avec plaquettes droites, 72,
corps de fraise en vidia intégral. Optimale pour
I'usinage de panneaux agglomérés, MDF, mul-
ticouches, bois durs sans nceud et matériaux
polymeres.

@ Anmazaa dpe3a ¢ NpAMbIMI HOXamn 72,
LenbHblil kopnyc U3 TBeppocnnasa. OTAMuHaA
AnA  06paboTKN ApPEeBECHOCTPYXKEUHbIX NAuUT
(ACN), MA®, MynbTUCTOIAHBIX NaHenel, Apese-
CUHbI TBEPABIX NOpOA 6€3 CyuKOB M NONMMEPHBIX
Marepuanos.

fresa in diamante con tagliente negativo Z2 con corpo HWDP H 3,5 mm

DP diamond router bit with
negative cut Z2, HW body,

Diamantfriaser mit nega-
tivem Achswinkel Z2 und

fresa de diamante con filo Fraise diamant avec
cortante negativo Z2, cuer-

plaquettes négatives Z2

AnmasHaAa ¢pesa, HOX OT-
puuatenbHbinl  Z2 Kopnyc

H3.5mm Korper aus HW PKD H 3,5 po en HW y plaquita en DP corps en HWDP H 3,5 HWDPH 3,5mm
mm deH3,5mm
-
AXIAL ANGLE
° ° D206 10 8 12 24 45 70 8 2 24000
- 5 / 8 D206 11 8 15 24 45 70 8 2 24000
N [ A - D206 12 10 15 28 45 | 75 | 10 | 2 | 24000
D206 13 10 15 28 45 75 12 2 24000
m D206 14 10 20 28 45 75 10 2 24000
D206 15 12 20 28 45 75 12 2 24000
\ () Fresa in diamante con taglienti negativi 72, i Fresa de diamante con filos cortantes negati-
— corpo fresa in widia integrale. Ottima per esecu-  vos Z2 y cuerpo de metal duro integral. Se utiliza
™M (m e ) zione di canali su pannelli con massima finitura  para realizar ranuras en paneles garantizando un
0 315 mm. superficiale. Ideale per lavorazione di MDF rivesti-  excelente acabado superficial. Es ideal para me-
H to, truciolare rivestito e multistrato laminato. canizar paneles de MDF revestido, aglomerado
revestido y contrachapado laminado.
%E DP shank cutter with negative cut Z2 carbide
—1 body. Suitable for grooving with excellent finish- () Fraise diamant avec plaquettes négatives, 22,
ing on the panel surface to be used forworkingon ~ corps de fraise en vidia intégral. Optimale pour
chipboard panel, laminated and MDF. I'usinage de rainures avec une extréme finition
superficielles. Idéale pour I'usinage de MDF re-
. HW & diamantfriser mit negativem Achswinkel Z2, ~ Vétu, aggloméré revétu et multicouches revétues.
Schneidkdrper vollstandig aus Widia. Ideal zum
b Nuten von Platten bei maximaler Ober- @@ Anmaszaa ¢pe3a ¢ oTpuuaTeNbHbIMU HO-

beschichtetem MDF, beschichteten
Spanplatten und laminierten Mehr-

T fldchengiite. deal zur Bearbeitung von

i

schichtplatten.

amn Z2, uenbHblit Kopnyc u3 TBEpAOCTNaBa.
OTAnYHO moaxoauT AnA 00paboTKM KaHanoe ¢
MaKCUManbHO OTAENKO! NOBEPXHOCTIA MAHENM.
VineanbHo nogxoaut AnA 06paboTku nmaeneii
ACN ¢ menamurom, MO co wnoHom u mynsTuc-
NOIAHbBIX NaHeneli C NoKpbITUEM.



Art. D246

fresa in diamante con tagliente positivo negativo Z2 con corpo HW DP H 3,5 mm

DP diamond router bit with
positive+negative cut Z2,
HW body, H 3.5 mm

Diamantfraser mit wechsel-
seitigem Achswinkel (positiv/
negativ) der Schneiden Z2,
Korper aus HW PKD H 3,5 mm

fresa de diamante con filo
cortante positivo/negativo
Z2, cuerpo en HW y plaqui-
taenDPdeH3,5mm

Fraise diamant avec pla-
quette alternée positif/né-
gatif Z2 corps en HW DP H
3,5

AnmasHana ¢pesa, HOX OT-
puLaTenbHO-NONOKNTENb-
Hbii Z2 kopnyc HW DP H
3,5mm

Art. D245

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

POSITIV
NEGATIV

yAY

3 ,5 mm.
H

FORANTE / DRILL

l@

D

D246 10 8 15 24
D246 11 10 15 24
D246 12 12 15 24
D246 13 12 20 24

() Fresa in diamante Z2 con assialita dei taglianti
alternata, (1 tagliente positivo + 1 tagliente ne-
gativo), corpo fresa in widia integrale, forante in
diamante. Consigliata per lavorazione di materiale
compatti come HDF, HPL, pannelli in fibra di carbo-
nio, trespa e corian.

+ DP shank cutter with alt. cut Z2 (1 positive cut
- 1 negative cut) plung tip in DP carbide body. Suita-
ble for working on compact material HDF HPL corian
carbon fiber and trespa.

& \achschleifbarer Diamantfraser, mit wech-
selseitigem Achswinkel (2 positiv + 2 negativ),

Schneiden zum Schruppen/Schlichten,
1 PKD H 3,0, Korper aus Schwermetall
HDM, geeignet zur Nesting-Bearbei-

1

tung von MDF-, HDF-, HPL-, Kohlen-
stofffaserplatten, Trespa und Corian

-k

45 70 8 2 24000
45 75 10 2 24000
45 75 12 2 24000
45 75 12 2 24000

i Fresa de diamante Z2 con dngulos axiales alter-
nos de los filos cortantes (1 filo cortante positivo +
1filo cortante negativo), cuerpo de metal duro inte-
graly broca para taladrar de diamante. Es ideal para
mecanizar materiales compactos como paneles de
alta densidad (HDF), laminados (HPL), paneles de
fibra de carbono, placas Trespa y Corian.

() Fraise diamant Z2 avec plaquettes axiales al-
ternées (1 plaquette positive + 1 plaquette néga-
tive), corps de fraise en vidia intégral, perceur en
diamant. Conseillée pour l'usinage de matériaux
compact tels que HDF, HPL, panneaux en fibre de
carbone, trespa et corian.

@ Anmazan ¢pe3a Z2 C nepeMeHHOI 0CbI0 HO-
Xeil, T nonoxutenbHblit 1 1 oTpuLaTeNnbHbIil,
LeNbHbIA Kopnyc U3 TBEpAOCNnaBa, CBepno 13
anmasa. PekomeHpyetca ana 06pabotku KomnakT-
Hbix MaTepuanos: HDF, HPL, naneneii u3 yrnepog-
HOr0 BOJIOKHA, TPeCrbl 1 KOpUaHa.

fresa in diamante elicoidale Z1+1 con corpo HWDP H 2,5 mm

DP diamond helical router

Diamant-Spiralfraser Z1+1

fresa de diamante helicoi-

Fraise diamant hélicoidale Anmasnasa

cnupanbHas

bit Z1+1, HW body, H 2.5 mit Korper aus HW, PKD H dal Z1+1 con cuerpo en HW  Z1+1 corpsen HWDP H 2,5 ¢pesa Z1+1 kopnyc HW DP

mm 2,5mm y plaquita en DP de H 2,5 mm H2,5mm
mm

ANGOLO ASSIALE Cod. D B1 B2 B3 B4 d y4 rpm

LA mm mm mm mm mm mm tot max

80/ 15° D245 10 8 27 34 40 75 8 1+1(3) 24000

D245 11 8 35 39 40 80 8 1+1(4) 24000

A IS D245 12 8 44 49 40 90 8 1+1(5) 24000

D245 13 10 27 34 40 75 10 1+1(3) 24000

D245 14 10 35 39 40 80 10 1+1(4) 24000

\ D245 15 10 44 49 40 90 10 141 (5) 24000

™M

@ D245 16 12 27 34 40 75 12 1+1(3) 24000

D245 17 12 35 39 40 80 12 1+1 (4) 24000

2'5 “"u D245 18 12 44 49 40 90 12 141 (5) 24000
Y () Fresa in diamante Z1+1, placchetta in diamante & Fresa de diamante Z1+1 con plaquita de diaman-
- economico H2,5 mm riaffilabile massimo 3 volte. Tre  te econdmico de 2,5 mm de altura (reafilable 3 veces,
divisioni in elica, prima placchetta positiva, il resto ne-  como méximo). Cuenta con tres secciones en cada hé-
Y gative. Forante in diamante e corpo in widia. lice, la primera plaquita con dngulo de corte positivo y
~ las demds negativo. Broca para taladrar de diamante y

o® - DP shank cutter Z1+1 with eco DP tips H2,5 mm  cuerpo en metal duro.
= resharpened up to 3 times three helicoidal wing, firt
tip positive all the others negative, plunge tip in HM,  {_}Fraise diamant Z1-+1, plaquette en diamant écono-
HM body. mique H2,5 mm réaffiitable maximum 3 fois. Trois divi-
y A sions en hélice, premiére plaquette positive et le reste
& \achschleifbarer Diamantfriser, mit wech-  négatif. Perceur en diamant et corps en vidia.
1 selseitigem Achswinkel (2 positiv + 2 negativ),

Schneiden zum Schruppen/Schlichten, PKD H 2,5,
Korper aus Schwermetall HDM, geeignet zur Nes-
ting-Bearbeitung von MDF-, HDF-, HPL-, Kohlen-
stofffaserplatten, Trespa und Corian.

@ AnmazHaa ¢pesa Z1+1, nnactuHa u3 pewésoro
anma3a H2,5 mm. 3aTouka makc. 3 pasa. 3 eneHua cnu-
panu, nepeas NnacTuHa nonoXuTenbHas, 0CTanbHble oT-
puuanbHble. (Bepno anmasHoe, Kopnyc - TBEAOCNNAB.
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Art. D239

DP diamond router bit with
positive+negative cut Z4,
chip-breaker, high density
metal body, H 3,5 mm

fresain diamante con tagliente positivo negativo Z4 rompitruciolo con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

fresa de diamante con filo cor-
tante alterno positivo/negati-
vo Z4 rompevirutas y cuerpo
en HDMDPH 3,5 mm

Diamantfraser mit wechsel-
seitigem Achswinkel (positiv/
negativ), Z4, Spanbrecher,
Korper aus HDM DP H 3,5 mm

Fraise diamant avec pla-
quette alternée positif/néga-
tif Z4 brises copeaux corps
en HDMDPH 3,5 mm

AnmasHaa ¢pesa, HOX oTpu-
LiaTeNnbHO-NONOXUTENbHbIN  Z4,
CTpyXKonom ¢ kopnycom us HDM
(raxenbiit metann) DP H 3,5 mm

HDM

METALLO
PESANTE

selseitigem Achswinkel (2 positiv + 2 negativ),
Schneiden zum Schruppen/Schlichten, PKD H 3,5,
Kdrper aus Schwermetall HDM, geeignet zur Nes-
ting-Bearbeitung von MDF-, HDF-, HPL-, Kohlen-
stofffaserplatten, Trespa und Corian.

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
. D239 10 12 19 40 65 12 4 24000
1 D239 11 12 24 40 70 | 12 | 4 | 24000
D239 12 12 24 50 80 12 4 24000
D23913 12 28 40 75 12 4 24000
Srany { DFresain diamante riaffilabile a taglienti interi, i Fresa de diamante reafilable con filos cortan-
a angolo assiale alternato (2 positivi - 2 negativi),  tes para deshaste y acabado, angulos axiales alter-
taglienti sgrossatori - finitori, altezza DP 3,5 mm,  nos (2 filos cortantes positivos + 2 filos cortantes
corpo in metallo pesante HDM, adatta per lavo-  negativos), plaquita en DP de 3,5 mm de altura y
razioni di nesting su pannelli di MDF, HDF, HPL,  cuerpo de metal pesado HDM. Es ideal para traba-
3,5 mU pannelli fibra di carbonio, trespa e corian. jos de nesting en paneles de MDF, HDF, HPL, pa-
_ Y neles de fibra de carbono, placas Trespa y Corian.
/H/ él:‘ Re-sharpening shank cutter with full tips,
. cutting angle (2 posive - 2 negative), rough/fin-  { ) Fraise en diamant réaffitable, angle axial
[} ishing cutting tips DP 3,5 mm, HDM body, tool  alterné (2 positifs + 2 négatifs), plaquettes pour
suitable for nesting operation on MDF, HDF, HPL, ~ ébauche, et pour finition, hauteur DP 3,5 mm,
= panels also in carbon fibre, trespa and corian. corps en métal lourd HDM, adapté pour |'usinage
nesting sur des matériaux tels que MDF, HDF, HPL,
Y DP & \achschleifbarer Diamantfriser, mit wech-  panneaux en fibre de carbone, trespa et corian

@ Anmazad 3aTaunBaemas Gpesa C LeNbHbIMM
HOXaMMU, C 0CeBbIM NepemMeHHbIM yriom: 2 no-
NOXUTENbHbIX 1 2 0TPULIATENbHbIX. [pybble HOXM
BbicoToii DP 3,5 mm, Kopnyc u3 Taxénoro metan-
na HDM, cootgeTcTByeT nesting obpabotkam na-

Heneir MDF, HDF, HPL, naxeneii u3 yrnepogHoro
BOJOKHA, TPECbl 1 KOPUAHa.

Art. D213

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z1+1 fresa de diamante helicoi- Fraise diamant hélicoidale Anma3sHas cnupanbHan
bit Z1+1, steel body, H 4.5 mitKorper aus Stahl, PKDH dal Z1+1 con cuerpo en Z1+1corpsen HWDPH4,5 d¢pesa Z1+1 Kopnyc us cta-

fresa in diamante elicoidale Z1+1 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

die anderen negativ. Einbohrschneide

H4,5 mm ( 3aTouka 8 pas), 3 Aenexua cnupanu, nepeas

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDPdeH mm nm DPH4,5mm
4,5mm
AXIAL ANGLE
zoo D213 10 20 27 50 85 20 1+1(3) 24000
o — D213 11 20 35 50 95 20 1+1(4) 24000
~— D213 12 20 43 50 103 20 1+1(5) 24000
D213 13 20 52 50 112 20 1+1(6) 24000
D213 14 20 61 50 121 20 1+1(7) 24000
@ \ D213 15 20 70 50 130 20 1+1(8) 24000
() Fresa in diamante Z1+1, placchetta in diamante i Fresa de diamante Z1+1 con plaquita de diamante
I ) H4,5 mm (riaffilabile 8 volte), 3 divisioni in elica, prima  de 4,5 mm de altura (reafilable 8 veces), tres secciones
—_— placchetta positiva, il resto negative. Forante in widia  en cada hélice, la primera plaquita con dngulo de corte
' 4,5 mm. e corpo in acciaio. Ottima per lavorazione di pannelliin  positivo y las demds negativo. Broca para taladrar de
truciolare rivestito, laminati, MDF rivestito e legni duri ~ metal duro y cuerpo en acero. Es ideal para mecanizar
o 77 H senza nodi. paneles de aglomerado revestido, laminados, MDF re-
] vestido y maderas duras sin nudos.
~— ﬂ:‘ DP shank cutter Z1+1 with eco DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times three helicoidal wing, firttip ~ { ) Fraise en diamant Z1+1, plaquette diamant H4,5
positive all the others negative, plunge tip in HM steel ~ mm (réaffiitable 8 fois), 3 divisions en hélice, premiére
\ﬁ body. Suitable for working on chiphoard panels, play-  plaquette positive et le reste négatif. Perceur en vidia
o wood, laminated, solid wood and MDF. et corps en acier. Optimale pour |'usinage de panneau
HW agglomérés revétus, laminés, MDF revétu et bois durs
® Diamantfriser Z1+1, Schneide aus Diamant H 4,5 sans noeuds.
mm (8 Mal nachschleifbar), 3 Schnei-
'T dereihen, die erste Schneide positiv, @@ Anma3Haa ¢pesa Z1+1, nnacTuHa u3 anmasa
i A _ [
|
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aus Widia und Korper aus Stahl. Ideal

zur Bearbeitung von beschichteten
Spanplatten, Laminat, beschichtetem

B

| MDF und Hartholz ohne Knoten.

NNACTUHA MONOXMUTENbHAA, OCTaNbHbIe 0TPULANbHbIE.
(Bepno anmasHoe, kopnyc — ctanb. OTnuuHaa ana
o6pabotkn [ICM ¢ nokpbituem, MAO, namunarta, ape-
BECUHbI TBEPAbIX NOPOA 6€3 CyuKoB.



Art. D212

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z1+1
bit Z1+1, steel body, H 2.5 mit Korper aus Stahl, PKD H
mm 2,5mm

fresa in diamante elicoidale Z1+1 con corpo in acciaio DP H 2,5 mm

fresa de diamante helicoi- Fraise diamant hélicoidale AnmasHasa cnupanbHas
dal Z1+1 con cuerpo en Z1+1 corps en acier DP H ¢pe3a Z1+1 Kopnyc us cTa-
acero y plaquitaenDPdeH 2,5mm nm DPH2,5mm

2,5mm

d

T

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

1

2,5 mm. |
o L)

-

-

Cod. B1 B3

mm mm mm

D212 10 10 27 40
D212 11 10 27 40
D21212 12 27 40
D21213 12 34 40
D21214 12 43 40
D212 15 16 27 50
D212 16 16 27 50
D21217 16 34 50
D21218 16 34 50
D21219 16 43 50
D212 20 16 43 50
D212 21 18 27 50
D212 22 18 34 50
D212 23 18 43 50
D212 24 20 27 50
D212 25 20 35 50
D212 26 20 43 50
D212 27 20 52 50
D212 28 20 61 50
D212 29 20 70 50
D21230 25 34 55
D212 31 25 43 55
D21232 25 52 55
D21233 25 61 55
D21234 25 76 55
D212 35 25 87 55
D212 36 25 95 55
D21237 25 105 55
D21238 25 13 55

() Fresa in diamante Z1+1, placchetta in dia-
mante economico H2,5 mm (riaffilabile massimo
3 volte), 3 divisioni in elica, prima placchetta po-
sitiva, il resto negative. Forante in widia e corpo
in acciaio.

%E DP shank cutter Z1+1 with eco DP tips H2,5
mm resharpened up to 3 times three helicoidal
wing, firt tip positive all the others negative,
plunge tip in HM, steel body.

& piamantfriser Z1+1, Schneide aus preiswer-
tem Diamant H 2,5 mm (max. 3 Mal nachschleif-
bar), 3 Schneidereihen, die erste Schneide positiv,
die anderen negativ. Einbohrschneide aus Widia
und Korper aus Stahl.

B4 y4
tot
1+1(3)

75

75 12 | 1+1(3) 24000
75 12 [ 1+1(3) 24000
84 12 | 1+1(4) 24000
93 12 | 141(5) 24000
85 16 | 1+1(3)
85 20 [ 1+1(3)
94 16 | 1+1(4)
94 20 | 1+1(4)
103 16 | 1+1(5)
103 20 [ 1+1(5)
85 20 | 1+1(3)
94 20 | 1+1(4)
103 20 [ 1+1(5)
85 20 [ 1+1(3) 24000
95 20 [ 1+1(4) 24000
103 20 [ 1+1(5) 24000
112 20 | 1+1(6) 24000
121 20 | 1+1(7) 24000
130 20 [ 1+1(8) 24000
99 25 | 1+1(4) 24000
108 25 [ 1+1(5) 24000
17 25 | 1+1(6) 24000
126 25 [ 1+1(7) 24000
126 25 | 1+1(9) 24000
126 25 | 1+1(10) | 24000
126 25 | 1+1(1) 24000
126 25 [1+1(12) | 24000
126 25 | 1+1(13) | 24000

i Fresa de diamante Z1+1 con plaquita de dia-
mante econémico de 2,5 mm de altura (reafilable
3 veces, como mdximo), tres secciones en cada
hélice, la primera plaquita con éngulo de corte
positivo y las demds negativo. Broca para taladrar
de metal duro y cuerpo en acero.

() Fraise en diamant Z1+1, plaquette en dia-
mant économique H2,5 mm (réaffitable maxi-
mum 3 fois), 3 divisions en hélice, premiére pla-
quette positive et le reste négatif. Perceur en vidia
et corps en acier.

@ AnmazHaa dpesa Z1+1, nnacTuHa u3 geLe-
Boro anmasa H2,5 mm. 3atouka makc. 3 pasa. 3
AeneHnA CNUpany, Nepeas MnacTuHa MonoXu-
TeNbHad, OCTanbHble oTpuuanbble.  (Bepno
anmasHoe, KopMyc - CTanb.
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Art. D215

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 2,5 mm

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z2+2
bit Z2+2, steel body, H 2.5 mit Korper aus Stahl, PKD H
mm 2,5mm

fresa de diamante helicoi-

Fraise diamant hélicoidale AnmasHas

cnupanbHana

dal Z2+2 con cuerpo en Z2+2 corps en acier DP H ¢pe3a Z2+2 Kopnyc us cTa-

acero y plaquitaenDPdeH 2,5mm
2,5mm

am DPH2,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

e

(m = )

2,5 mm. |

o

e —

B3

FORANTE/ DRILL

-

B1

\
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Cod. D B1 B3
mm mm mm
D215 10 12 27 40
D215 11 12 34 40
D21512 16 27 50
D21513 16 27 50
D215 14 16 34 50
D215 15 16 34 50
D215 16 18 27 50
D21517 18 34 50
D21518 18 43 50
D215 19 20 27 50
D21520 20 34 50
D215 21 20 43 50
D21522 20 52 50
D215 23 20 61 50
D215 24 20 70 50
D215 25 20 80 50

() Fresa in diamante 2242, con placchetta
riaffilabile H2,5 mm, 4 divisioni in elica, prima
placchetta positiva traente con il resto delle plac-
chette negative. Forante in widia, angolo assiale
di 20°+/-. Corpo in acciaio speciale

* DP shank cutter 22+2 with DP tips H2,5 mm,
4 helicoidal wing, firt tip positive all the others
negative, plunge tip in HM steel body cutting an-
gle 20°. Suitable for working on chipboard panels,
playwood, laminated, solid wood and MDF.

& piamantfriser 12+2, mit nachschleifbarer
Schneide H 2,5 mm, 4 Schneidereihen, die erste
ziehende Schneide positiv, die anderen negativ.
Einbohrschneide aus Widia, Achswinkel 20°+/-.
Kdrper aus Sonderstahl.

B4 d z rpm
mm mm tot max
75 12 2+2 (6) 24000
84 12 242 (8) 24000
85 16 2+2(6) 24000
85 20 2+2 (6) 24000
94 16 2+2(8) 24000
94 20 2+2(8) 24000
85 20 2+2 (6) 24000
94 20 2+2(8) 24000
103 20 2+2(10) 24000
85 20 2+2 (6) 24000
94 20 2+2(8) 24000
103 20 2+2(10) [ 24000
112 20 2+2(12) 24000
121 20 2+2(14) 24000
130 20 242 (16) 24000
140 20 2+2(18) 24000

E Fresa de diamante Z2+2 con plaquita reafila-
ble de 2,5 mm de altura, cuatro secciones en cada
hélice, la primera plaquita con dngulo de corte
positivo y las demds negativo. Broca para taladrar
en metal duro, dngulo axial de 20° +/-. Cuerpo en
acero especial.

() Fraise diamant 2242 avec plaquette réaffii-
table H2,5, 4 divisions en hélice, premiére pla-
quette positive et le reste négatif. Perceur en vi-
dia, angle axial de 20° +/-. Corps en acier spécial.

@ AnmasHaa dpesa Z2+2 ¢ 3atauMBaemoil
nnactuioit H2,5 mm, 4 peneHus B cBepne,
nepBas MMACcTHA Hecylas - MONoXuTeNbHas,
0CTasnbHble OTPULANbHble. (BEPNO U3 TBEPAOTO
cnnasa, oceBoit yron 20 °+/-. Kopnyc u3 cnewu-
anbHON CTanu.



Art.D216

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router

Diamant-Spiralfraser Z2+2

bit Z2+2, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

fresa de diamante helicoi-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHaa

dal Z2+2 con cuerpo en daleZ2+2 corps en acier DP ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDPdeH H4,5mm nm DPH4,5mm
4,5 mm

ANGOLO ASSIALE Cod. D B1 B3 B4 d Y4 rpm

AMALANGLE mm mm mm mm mm tot max

D216 10 20 27 50 85 20 | 2+2(6) 24000

D216 11 20 34 50 95 20 | 2+2(8) 24000

i D216 12 20 43 50 103 20 | 2+2(10) 24000

D216 13 20 52 50 112 20 | 2+2(12) 24000

D216 14 20 61 50 | 121 20 |2+2(14)| 24000

D216 15 20 70 50 130 20 | 2+2(16) 24000

: \

I D216 16 25 75 55 135 25 | 242(18) | 24000

D216 17 25 87 55 135 25 | 2+2(20) 24000

4’5 mm. ¢ D216 18 25 105 55 135 25 | 2+2(24) 24000

Y H D216 19 25 112 55 135 25 | 2+2(26) 24000
/l;/ () Fresa in diamante Z2-+2, con placchetta H4,5 i Fresa de diamante Z2+2 con plaquita de 4,5
Tk ~— mm (max 8 riaffilature), 4 divisioni in elica, prima  mm de altura (reafilable 8 veces, como méximo),
placchetta positiva con il resto delle placchette  cuatro secciones en cada hélice, la primera pla-
negative. Forante in widia, angolo assiale 20°+/-.  quita con dngulo de corte positivo y las demds
\ﬁ Corpo fresa in acciaio speciale. Ottima per lavora-  negativo. Broca para taladrar en metal duro, n-
— zione di pannelli in truciolare rivestivo, pannelli  gulo axial de 20° +/-. Cuerpo en acero especial.
@ HW laminati, nobilitati, MDF rivestivi, multistrati rive- ~ Es ideal para mecanizar paneles laminados, de
stiti, legni duri senza nodi e materiali polimerici. ~ aglomerado revestido, melamina, MDF revestido,
contrachapado revestido, maderas duras sin nu-

| < DP shank cutter Z2-+2 with DP tips H4,5 mm  dosy materiales poliméricos.

resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
firt tip positive all the others negative, plunge tip
in HM steel body cutting angle 20°. Suitable for
working on chipboard panels, playwood, laminat-
ed, solid wood, MDF and polymers.

& piamantfriser 12+2, mit Schneide H4,5 mm,
4 Schneidereihen (max. 8 Mal nachschleifbar),
die erste Schneide positiv, die anderen negativ.
Einbohrschneide aus Widia, Achswinkel 20°+/-.
Schneidkdrper aus Sonderstahl. Ideal zur Be-
arbeitung von beschichteten Spanplatten, Lami-
nat- oder veredelten Platten, beschichtetem MDF,
beschichteten Mehrschichtplatten, Hartholz ohne
Knoten und Polymerwerkstoffen.

() Fraise diamant 7242 avec plaquette H4,5
mm (réaffitable maximum 8 fois), 4 divisions
en hélice, premiére plaquette positive et le reste
négatif. Perceur en vidia, angle axial de 20° +/-.
Corps en acier spécial. Optimale pour I'usinage de
panneaux agglomérés revétus, panneaux lami-
nés, anoblis, MDF revétu, multicouches revétus,
bois durs sans nceud et matériaux polymeres.

@ AnmasHaa dpe3a Z2+2 ¢ nnactuHoit H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 4 cimpanbHbIX Aene-
HUs, NepBas MONOXKMUTENbHAA NNACTUHA, 0CTaNb-
Hble oTpuLaTenbHble. (Bepsio U3 TBEPAOrO Cna-
Ba, 0ceBoiA yron 20 °+/-. Kopnyc u3 cnewmanbHoii
cranu. OTnyHo noaxoput ana o6pabotku CMN
MaHenell ¢ MOKpPbITUEM, NaMUHUPOBAHHbBIX Ma-
Heneil, WNoHNUpoBaHbIx naxeneit, MAD ¢ nokpbl-
THEM, MYNBTUCTOMHBIX MaHeneil ¢ NOKPbITUEM,
TBEPAbIX NOPOZ AepeBa 63 CyukoB 1 NOANUMep-
HbIX MaTepUanoB.
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Art. D214

fresa in diamante elicoidale con cuscinetto Z1+1 con corpo in acciaio DP H 2,5 mm

DP diamond helical router
bit Z1+1 with copy bearing,
steel body, H 2.5 mm

Diamant-Spiralfraser mit

Lager Z1+1,

Korper aus

Stahl, PKDH 2,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal con cojinete Z1+1, cuer-
po en acero y plaquita en enacier DPH 2,5 mm

Fraise diamant hélicoidale
avec roulement Z1+1 corps

B4

w @

B3

B1

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

e

DPdeH 2,5 mm
Cod. D B1 B3
mm mm mm
D214 10 12,7 27 40
D214 11 12,7 27 40
D214 12 12,7 34 40
D21413 12,7 34 40
D214 14 12,7 43 40
D214 15 24 27 51
D214 16 24 35 51
D21417 24 43 40

AnmasHasa cnupanbHas
dpesa ¢ nopwMnNHMKOM
Z1+1 Kopnyc us ctanu DP H
2,5mm
B4 d YA rpm
mm mm tot max
81 8 | 1+1(3)| 24000
81 12 [ 1+1(3)| 24000
90 8 | 1+1(4)| 24000
920 12 [ 1+1(4)| 24000
99 12 | 1+1(5)| 24000
80 12 [ 1+1(3)| 24000
88 12 [ 1+1(4)| 24000
99 12 | 1+1(5)| 24000

() Fresa in diamante Z1+1 con cuscinetto di
battuta, placchetta in diamante economico H2,5
mm (riaffilabile massimo 3 volte), 3 divisioni
in elica, prima placchetta positiva, il resto delle
placchette negative. Ottima per lavorazione di
refilatura e contornatura di pannelli in truciolare
rivestito, pannelli laminati, MDF rivestito e legni
duri senza nodi.

%E DP shank cutter Z1+1 with copy bearing, eco
DP tips H2,5 mm resharpened up to 3 times three
helicoidal wing, firt tip positive all the others neg-
ative. Suitable for working on chipboard panels,
playwood, laminated, solid wood and MDF.

a Diamantfraser Z1+1 mit Anschlag, Schnei-
de aus preiswertem Diamant H 2,5 mm (max. 3
Mal nachschleifbar), 3 Schneidereihen, die erste
Schneide positiv, die anderen negativ. Ideal zum
Besdumen und Konturfrésen von beschichteten
Spanplatten, Laminatplatten, beschichtetem
MDF und Hartholz ohne Knoten.

E Fresa de diamante Z1+1 con cojinete de tope,
plaguita de diamante econémico de 2,5 mm de
altura (reafilable 3 veces, como maximo), tres
secciones en cada hélice, la primera plaquita con
angulo de corte positivo y las demds negativo. Es
ideal para refilar y cantear paneles laminados, de
aglomerado revestido, MDF revestido y maderas
duras sin nudos.

() Fraise diamant Z1+1 avec roulement 2 billes,
plaguette en diamant économique H2,5 (réaffil-
table maximum 3 fois), 3 divisions en hélice, pre-
miére plaquette positive et le reste négatif. Opti-
male pour affleurer et contourner des panneaux
en agglomérés revétus, laminés, MDF revétu et
bois durs sans nceuds.

@ AnmasHaa ¢pesa 2141 CynopHbIM MoALLMN-
HUKOM, MNacTHa 13 3koHom anmasa H2,5 mm,
3aTOYKa MaKc. 3 pa3a, 3 penenua cnupanu, nep-
Ba NNACTUHA NONOXKMUTENbHASA, OCTabHbIE 0TPU-
LatenbHble. OTANYHO NOAXOAMT ANA 06pe3ky u
o6paboTku koHTypoB naeneit u3 JCM ¢ nokpbl-
THeM, NaMUHUpOBaHHbIX naHeneid, MAO ¢ no-
KpbiTieM 11 TBEPAbIX NOPOZ AepeBa 6e3 CyuKoB.



Art. D220

fresa indiamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 2,5 mm

DP diamond helical router
bit Z2+2, steel body, H 2.5
mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2
mit Kérper aus Stahl, PKD H
2,5mm

fresa de diamante helicoi-

Fraise diamant hélicoidale AnmasHasa

cnupanbHana

dal Z2+2 con cuerpo en Z2+2 corps en acier DP H ¢pe3a Z2+2 Kopnyc us cta-

aceroy
2,5mm

plaquitaenDPdeH 2,5mm

am DPH2,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

e

B3

~—————/

FORANTE/ DRILL

-

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D220 10 16 35 50
D220 11 16 35 50
D220 12 16 46 50
D220 13 16 46 50
D220 14 18 35 50
D220 15 18 46 50
D220 16 20 52 50
D22017 20 62 50
D220 18 20 73 50

() Fresa in diamante 22+2, con placchetta eco-
nomica H2,5 mm (max 3 riaffilature), 3 divisioni in
elica, prima placchetta positiva traente con il resto
delle placchette negative. Forante in widia, ango-
lo assiale 20°+/-, corpo in acciaio speciale. Ottima
per lavorazione di pannelli in truciolare rivestivo,
pannelli laminati, nobilitati, MDF rivestivi, legni
duri senza nodi e materiali polimerici.

* DP shank cutter Z2+2 with eco DP tips H2,5
mm resharpened up to 3 times three helicoidal
wing , firt tip positive all the others negative,
plunge tip in HM,cutting angle 20° steel body.
Suitable for working on chipboard panels, lami-
nated, solid wood, MDF and polymers.

& piamantfriser 72+2, mit preiswerter Schnei-
de H 2,5 mm (max. 3 Mal nachschleifbar), 3
Schneidereihen, die erste Schneide positiv, die
anderen negativ. Einbohrschneide aus Widia,
Achswinkel 20°+/-, Kdrper aus Sonderstahl. Ideal
zur Bearbeitung von beschichteten Spanplatten,
Laminat- oder veredelten Platten, beschichtetem
MDF, Hartholz ohne Knoten und Polymerwerk-
stoffen.

B4 d YA rpm
mm mm tot max
95 16 | 24+2(9) 24000
95 20 | 2+2(9) 24000
106 16 | 24+2(12) 24000
106 20 | 2+2(12) 24000
95 20 | 2+2(9) 24000
106 20 | 2+2(12) 24000
112 20 | 2+2(14) 24000
122 20 | 2+2(16) 24000
133 20 | 2+2(18) 24000

i Fresa de diamante Z2+2 con plaquita eco-
nomica de 2,5 mm de altura (reafilable 3 veces,
como maximo), tres secciones en cada hélice, la
primera plaquita con dngulo de corte positivo y
las demds negativo. Broca para taladrar en metal
duro, angulo axial de 20° +/- y cuerpo en acero
especial. Es ideal para mecanizar paneles lami-
nados, de aglomerado revestido, melamina, MDF
revestido, maderas duras sin nudos y materiales
poliméricos.

() Fraise diamant Z2+2 avec plaquette écono-
mique H2,5 mm (réaffiitable maximum 3 fois), 3
divisions en hélice, premiére plaquette positive
et le reste négatif. Perceur en vidia, angle axial
de 20° +/-. Corps en acier spécial. Optimale pour
I'usinage de panneaux agglomérés revétus, pan-
neaux laminés, anoblis, MDF revétus, bois durs
sans neeud et matériaux polyméres

@ AnmazHasa ¢pe3a 2242 ¢ 3KOHOM MAACTUHO
H2,5 mm (makc. 3 3aTouku),3 neneHua ciupanu,
nepBaA NnacTuHa Hecywwaa NonoXuTenbHas,
0CTanbHble 0TpULaTenbHble. OTANYHO NoaXoauT
ana obpabotku JCM naHeneid ¢ nokpbiTuem,
NAMUHNPOBAHHBIX  MaHenei, LNOHMPOBaHbIX
naenei, MO ¢ nokpbiTiem, MynbTUCTOIHBIX
naHeneil ¢ NOKpbITUEeM, TBEPAbIX NOPOA AepeBa
6€3 CyuKoB 1 NONMMEpHbIX MaTepHanos.
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Art. D221

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z2+2
bit Z2+2, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

fresa de diamante helicoi- Fraise diamant hélicoidale AnmasHasa cnupanbHas
dal Z2+2 con cuerpo en Z2+2 corps en acier DP H ¢pe3a Z2+2 Kopnyc us cTa-

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDPdeH 4,5 mm an DPH4,5mm
4,5mm
ANGOLO ASSIALE Cod. )] B1 B3 B4 d YA rpm
AALANGLE mm mm mm mm mm tot max
200 D221 10 20 44 50 104 | 20 |2+2(10)| 24000
D221 11 20 53 50 13 | 20 | 2+2(12)| 24000
I D221 12 20 65 50 125 | 20 | 2+2(15)| 24000
D22113 22 44 50 104 | 25 | 2+2(10)| 24000
D221 14 22 53 50 13 | 25 | 2+2(12)| 24000
o~ \ D221 15 22 65 50 125 | 25 | 2+2(15)| 24000
[2al I D221 16 22 70 50 130 | 25 | 2+2(17)| 24000
S —
4,5 mm. | =
() Fresain diamante 2242, con placchetta H45 & Fresa de diamante 7242 con plaquita de 4,5
_ v H mm (max 8 riaffilature), 3 divisioni in elica, pri- ~ mm de altura (reafilable 8 veces, como maximo),
ma placchetta positiva traente con il resto delle  tres secciones en cada hélice, la primera plaquita
1 D EE— placchette negative. Forante in diamante, angolo  con dngulo de corte positivo y las demds negativo.
assiale 20°+/- , corpo in acciaio speciale. Ottima  Broca para taladrar en diamante, dngulo axial de
per lavorazione di pannelli in truciolare rivestivo, ~ 20° 4/- y cuerpo en acero especial. Es ideal para
\M pannelli laminati, nobilitati, MDF rivestivi, legni  mecanizar paneles laminados, de aglomerado re-
duri senza nodi e materiali polimerici. vestido, melamina, MDF revestido, maderas duras
DP sin nudos y materiales poliméricos.
= él:‘ DP shank cutter Z2+2 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times three helicoidal wing, ~ { ) Fraise diamant Z2+2 avec plaquette H4,5
firt tip positive all the others negative, plunge tip ~ mm (réaffiitable maximum 8 fois), 3 divisions en
in DP, cutting angle 20° steel body. Suitable for  hélice, premiére plaquette positive et le reste né-
working on chipboard panels, laminated, solid  gatif. Perceur en diamant, angle axial de 20° +/-.
wood, MDF and polymers. Corps en acier spécial. Optimale pour I'usinage de
Y panneaux agglomérés revétus, panneaux lami-
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& iamantfriser 12+2, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 3 Schneidereihen,
die erste ziehende Schneide positiv, die anderen
negativ. Einbohrschneide aus Diamant, Achswin-
kel 20°+/-, Kdrper aus Sonderstahl. Ideal zur Be-
arbeitung von beschichteten Spanplatten, Lami-
nat- oder veredelten Platten, beschichtetem MDF,
Hartholz ohne Knoten und Polymerwerkstoffen.

nés, anoblis, MDF revétus, bois durs sans nceud et
matériaux polymeres.

@ AnmasHaa ¢pe3a Z2+2 ¢ nnactuHoit H4,5
mm (MaKc. 8 pa3 3aTouka),3 AeneHus cnupanu,
nepBas MAacTiHa Hecylwas MoNoXuTeNbHas,
0CTaNbHble OTpULaTeNbHble. OTANYHO NOAXOANT
ana obpabotku ACIM naHeneii ¢ nokpbiTuem,
NAMUHUPOBAHHBIX NaHeneil, LWNOHMPOBAHbIX
naeneid, MA® ¢ nokpbiTem, MyabTUCIOMHBIX
naHeneil ¢ NOKpbITUeM, TBEPABIX NOPOA AepeBa
6e3 CyuKoB 1 NONMMEpHbIX MaTepHanoB.



Art. D224

fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router

Diamant-Spiralfraser Z3+3

bit Z3+3, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD

mm

H4,5mm

fresa de diamante helicoi-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

dal Z3+3 con cuerpo en daleZ3+3 corpsenacier DP ¢pesa Z3+3 Kopnyc us cTa-

aceroy
4,5 mm

nm DPH4,5mm

d

—

B3

B1

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

e

-

4,5 mm. |

N

~—————/

FORANTE / DRILL

-

-

plaquitaenDPdeH H4,5mm
Cod. D B1 B3
mm mm mm
D224 10 18 25 50
D224 11 18 30 50
D224 12 20 25 50
D224 13 20 30 50
D224 14 20 35 50
D224 15 20 45 50
D224 16 20 55 50
D22417 22 35 50
D224 18 22 45 50
D224 19 22 52 50
D224 20 22 60 50
D224 21 25 30 55
D224 22 25 45 55
D224 23 25 50 55
D224 24 25 55 55
D224 25 25 60 55
D224 26 25 70 55

() Fresa in diamante Z3+3, con placchetta riaf-
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 3 divisioni in
elica, prima placchetta positiva traente con il resto
delle placchette negative. Forante in diamante,
angolo assiale da 20°+/-. Corpo in acciaio specia-
le. Ottima per lavorazione di pannelli in truciolare
rivestito, MDF rivestito, laminati, nobilitati e legni
duri senza nodi.

* DP shank cutter 2343 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times three helicoidal wing,
firt tip positive all the others negative, plunge tip
in DP, cutting angle 20° steel body. Suitable for
working on chipboard panels, laminated, solid
wood and MDF.

® Diamantfriser 73+3, mit Schneide H 4,5
mm (max. 8 Mal nachschleifbar), 3 Schneide-
reihen, die erste ziehende Schneide positiv, die
anderen negativ. Einbohrschneide aus Diamant,
Achswinkel 20°+/-. Kdrper aus Sonderstahl. Ideal
zur Bearbeitung von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF, Laminat, veredelten Platten
und Hartholz ohne Knoten.

B4 d z rpm
mm mm tot max
85 20 | 343(11)| 24000
90 20 | 3+3(14)| 24000
85 20 [ 3+3(11) | 24000
90 20 |3+3(14) | 24000
95 20 [ 3+3(17)| 24000
105 20 [ 3+3(23)| 24000
125 20 [ 3+3(29)| 24000
95 20 [ 3+3(17)| 24000
105 20 [ 3+3(23) | 24000
112 20 [ 3+3(29)| 24000
120 20 [3+3(32)| 24000
95 25 [ 3+3(14) | 24000
110 25 [ 343(23)| 24000
115 25 [343(26) | 24000
115 25 [3+3(29)| 24000
125 25 [3+3(32) | 24000
135 25 [ 343(34) | 24000

i Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como maximo),
tres secciones en cada hélice, la primera plaquita
con dngulo de corte positivo y las demds negativo.
Broca para taladrar en diamante, dngulo axial de
20° +/-. Cuerpo en acero especial. Es ideal para
mecanizar paneles laminados, de aglomerado
revestido, melamina, MDF revestido y maderas
duras sin nudos.

() Fraise diamant 7343 avec plaquette H4,5
mm (réaffitable maximum 8 fois), 3 divisions en
hélice, premiére plaquette positive et le reste né-
gatif. Perceur en diamant, angle axial de 20° +/-.
Corps en acier spécial. Optimale pour I'usinage
de panneaux agglomérés revétus, MDF revétu,
anoblis et bois durs sans nceud.

@ AnmazHaa dpesa 7343 c¢ nnactuHoii H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 3 cnupanbHbIx Aene-
HUA, NepBas MNacTHA Hecywwas MnonoXuTenb-
Haa, oCTanbHble oTpuuatenbHble. (Bepno u3
TBepAoro cnnasa, ocesoit yron 20 °+/- Kopnyc
U3 cnewmanbHoii ctani. OTAMYHO NOAXOAUT AN
obpabotku 1M naxeneii, MO wnoHupoBaHbIx
naHeneli, namuHaTa, TBEpAbIX Nopoz AepeBa be3
CYYKOB.
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Art. D225

fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z3+3
bit Z3+3, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

fresa de diamante helicoi-

Fraise diamant hélicoidale AnmasHas

cnupanbHana

dal Z3+3 con cuerpo en Z3+3 corps en acier DP H ¢pesa Z3+3 Kopnyc us cra-

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDPdeH 4,5 mm an DPH4,5mm
4,5mm
ANGOLO ASSIALE Cod. D B1 B3 B4 d V4 rpm
AL mm mm mm mm mm tot max
200/250 D22510 20 25 50 85 20 | 3+3(9) 24000
D225 11 20 30 50 90 20 | 3+3(12) 24000
N Y D22512 20 35 50 95 20 | 3+3(15) 24000
D22513 20 45 50 105 20 | 3+3(25) 24000
A D225 14 22 35 50 95 20 | 3+3(15) 24000
R / D225 15 22 45 50 105 20 | 3+3(21) 24000
D225 16 22 50 50 110 20 | 3+3(26) 24000
D225 17 22 55 50 115 20 | 3+3(29) 24000
4’5 mm. ¢ D22518 22 60 50 120 20 | 3+3(32) 24000
< _ v
o H D22519 25 30 55 95 25 [ 3+3(12) 24000
D225 20 25 45 55 110 25 | 343 (21) 24000
Y — D225 21 25 50 55 115 25 | 3+3(24) 24000
D225 22 25 55 55 120 25 | 3+3(27) 24000
D225 23 25 60 55 125 25 [ 3+3(32) 24000
& %
DP
i _ v

-
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() Fresa in diamante Z3+3, con placchetta riaf-
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 3 divisioni
in elica, assialita della fresa prevalentemente po-
sitiva per un ottima estrazione del truciolo verso
I'attacco. Forante in diamante, angolo assiale da
20°+/-. Corpo in acciaio speciale. Ottima per la-
vorazione di pannelli in truciolare rivestito, MDF
rivestito.

%E DP shank cutter Z3+3 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times three helicoidal wing,
tip mainly positive for better evaquaton of wood-
en chips, plunge tip in DP, cutting angle 20° steel
body. Suitable for working on chipboard panels,
laminated and MDF.

& iamantfriser 73+3, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 3 Schneidereihen,
vorwiegend positiver Achswinkel des Frasers fiir
eine optimale Spanabfuhr zum Schaft. Einbohr-
schneide aus Diamant, Achswinkel 20°+/-. Kor-
per aus Sonderstahl. Ideal zur Bearbeitung von
beschichteten Spanplatten, beschichtetem MDF.

E Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como méximo) y
tres secciones en cada hélice. Los angulos axiales
de la fresa son casi todo positivos para facilitar
la extraccion de la viruta hacia el acoplamiento.
Broca para taladrar en diamante, dngulo axial de
20° +/-. Cuerpo en acero especial. Es ideal para
mecanizar paneles de aglomerado revestido y
MDF revestido.

() Fraise en diamant Z3+3, avec plaquette ré-
affiitable H.4,5 mm (réaffiitable maximum 8 fois)
3 divisions en hélice, axialité de la fraise principa-
lement positive pour une extraction optimale du
copeaux vers la coupe. Perceur en diamant, angle
axial de 20° +/-. Corps en acier spécial. Optimale
pour I'usinage de panneaux en aggloméré, MDF
revétus.

@ AnmasHaa ¢pe3a Z3+3 ¢ nnactuHoil H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 3 cnmpanbHbIx Aene-
HuA. OceBas cna ¢ppesbl B OCHOBHOM, NONOXM-
TeNbHaA U CNOCOBCTBYET U3BMEUEHUID CTPYXKKU
B CTOPOHY MatpoHa. (Bepno U3 anmasa, 0CeBoii
yron 20 °+/- Kopnyc u3 cneyuanbHoii cranu. O7-
NINYHO nopxoauT Ana obpaboTku naneneii ACN,
MA® co wnoHoM uan NOKpbITHEM.



Art. D228

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z2+2, steel body, H 4.5
mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2
mit Kérper aus Stahl, PKD H
4,5mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-
acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm
4,5 mm

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

nm DPH4,5mm

B4

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

|
= -

4,5 mm.

B3

H

~—————/

FORANTE/ DRILL

L
DP

L2
B B1
-

() Fresa in diamante 2242, con placchetta ri-
affilabile h4,5mm (max 8 riaffilature), 4 divisioni
in elica, prima placchetta positiva traente con il
resto delle placchette negative. Forante in dia-
mante, corpo in acciaio speciale, angolo assiale
da 30° per ottenere ottime finiture sul pannello.
Ottima per lavorazione di pannelliin truciolare ri-
vestito, MDF rivestito, multistrato rivestito, legni
duri senza nodi.

EE DP shank cutter Z2+2 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
firt tip positive all the others negative, plunge tip
in DP, cutting angle 30° steel body. Suitable for
working on chiphoard panels, playwood, lami-
nated, solid wood and MDF.

Cod. ) B1 B3 B4
mm mm mm mm
D228 10 16 26 50 85
D228 11 16 31 50 91
D228 12 16 36 50 96
D228 13 18 26 50 85
D228 14 20 26 50 85
D228 15 20 31 50 91
D228 16 20 36 50 96
D228 17 20 43 50 101
D228 18 20 47 50 107
D228 19 20 52 50 112
D228 20 20 63 50 123
D228 21 22 26 50 85
D228 22 22 36 50 96
D228 23 22 43 50 101
D228 24 22 47 50 107
D228 25 22 57 50 117
D228 26 22 52 50 112
D228 27 22 63 50 123
D228 28 25 43 55 106
D228 29 25 47 55 112
D228 30 25 52 55 17
D228 31 25 57 55 122
D228 32 25 63 55 128
D228 33 25 68 55 133
D228 34 25 72 55 133
D228 35 25 84 55 133

& Diamantfriser 12+2, mit Schneide H4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 4 Schneidereihen,
die erste ziehende Schneide positiv, die anderen
negativ. Einbohrschneide aus Diamant, Korper
aus Sonderstahl, Achswinkel 30° fiir eine her-
vorragende Oberflachengiite der Platten. Ideal
zur Bearbeitung von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF, beschichteten Mehrschicht-
platten und Hartholz ohne Knoten.

i Fresa de diamante Z2+2 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como maximo),
cuatro secciones en cada hélice, la primera pla-
quita con angulo de corte positivo y las demds
negativo. Broca para taladrar en diamante, cuer-
po en acero especial y angulo axial de 30° para
obtener un excelente acabado del panel. Es ideal
para mecanizar paneles de aglomerado reves-
tido, MDF revestido, contrachapado revestido y
maderas duras sin nudos.

d ] z rpm
mm mm tot max
16 11 2+2(9) 24000
16 1 242 (11) 24000
16 11 242 (13) 24000
20 11 2+2(9) 24000
20 11 242 (9) 24000
20 11 242 (11) 24000
20 11 2+2(13) 24000
20 1 242 (15) 24000
20 11 242 (17) 24000
20 11 2+2(19) 24000
20 11 2+2(23) 24000
20 11 242 (9) 24000
20 11 242 (13) 24000
20 1 2+2 (15) 24000
20 1 242 (17) 24000
20 11 242 (21) 24000
22 11 2+2(19) 24000
22 11 2+2(23) 24000
25 11 2+2 (15) 24000
25 11 2+2(17) 24000
25 11 2+2(19) 24000
25 11 242 (21) 24000
25 11 2+2(23) 24000
25 11 2+2 (25) 24000
25 11 2+2(27) 24000
25 11 242 (31) 24000

() Fraise en diamant 22+2 avec plaquettes
réaffitables H4,5 mm (maximum 8 réaffutage),
4 divisions en hélice, premiére plaquette positive
qui entraine le reste des plaquettes négatives.
Perceur en diamant, corps en acier spécial, angle
axial de 30° pour obtenir des finitions optimales
sur panneaux. Optimale pour I'usinage de pan-
neaux en aggloméré revétus, MDF revétus, mul-
ticouches revétues, bois durs sans nceud.

@ AnmazHas ¢pe3a Z2+2 ¢ nnactuHoii H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouKa), 4 cnupanbHbIX Aene-
HUA, NepBas NNACTMHA HeCyLas NoNoXuTeNb-
HaA, OCTanbHble oTpuuatenbHble. (Bepno u3
anmasa, Kopnyc u3 cnewuanbHoii CTanu, oceBoit
yron 30 °+/- uTo M03BOAAET NONYYUTb OTANY-
Hyto 06paboTky naHenu. O0TAMYHO NOAX0AMT ANA
o6pabotku JCMN naneneit, MA® wnoHupoBaHbix
naweneil, MynbTUCIOHBIX NaHenei ¢ NOKPbITU-
em, TBEpAbIX NOPOA Aepesa be3 CyuKoB.

1




Art. D229

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z2+2
bit Z2+2, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

fresa de diamante helicoi-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm an DPH4,5mm
4,5mm
ANGOLO ASSIALE Cod. D B1 B3 B4 d Z rpm
AXIAL ANGLE mm mm mm mm mm tot max
D229 10 20 25 50 85 20 | 2+2(9) 24000
- _ D229 11 20 31 50 91 20 | 2+2(11)| 24000
4 4 022912 20 36 50 | 96 | 20 |242(13)| 24000
D229 13 20 41 50 101 20 | 2+2(15)| 24000
D229 14 20 47 50 107 20 | 2+2(17)| 24000
. | Y D229 15 20 52 50 112 20 | 2+2(19)| 24000
2] D229 16 20 57 50 127 20 | 2+2(23)| 24000
/ D229 17 20 68 50 138 20 | 2+2(25)| 24000
4’5 mm. ¢ D229 18 22 25 50 85 20 | 2+2(9) 24000
v D229 19 22 36 50 96 20 | 2+2(13)| 24000
H D229 20 22 47 50 107 20 | 2+2(17)| 24000
IS D229 21 22 52 50 112 20 | 2+2(19)| 24000
r?-o — D229 22 22 57 50 127 20 | 2+2(23)| 24000
D229 23 22 68 50 138 20 | 2+2(25)| 24000
\M D229 24 25 36 55 101 25 | 2+2(13)| 24000
D229 25 25 41 55 106 25 | 2+2(15)| 24000
pany \ DP ) D229 26 25 47 55 112 25 | 2+2(17)| 24000
D229 27 25 52 55 117 25 | 2+2(19)| 24000
D229 28 25 57 55 122 25 | 2+2(19)| 24000
D229 29 25 63 55 128 25 | 2+2(23)| 24000
D229 30 25 68 55 133 25 | 2+2(25)| 24000
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() Fresa in diamante 72+2, con placchetta riaf-
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 4 divisioni
in elica, assilita dei taglienti prevalentemente
positiva per favorire I'estrazione de truciolo verso
I'attacco. Forante in diamante, corpo in acciaio
speciale, angolo assiale da 30° per ottenere otti-
me finiture sul pannello. Ottima per lavorazione
di pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito,
multistrato rivestito e legni duri senza nodi.

%E DP shank cutter 22+2 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
tip mainly positive for better evaquaton of wood-
en chips, plunge tip in DP, cutting angle 30° steel
body. Suitable for working on chipboard panels,
playwood, laminated, solid wood and MDF.

& piamantfriser 12+2, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 4 Schneidereihen,
vorwiegend positiver Achswinkel der Schneiden
fordert die Spanabfuhr zum Schaft. Einbohr-
schneide aus Diamant, Korper aus Sonderstahl,
Achswinkel 30° fiir eine hervorragende Oberfld-
chengiite der Platten. Ideal zur Bearbeitung von
beschichteten Spanplatten, beschichtetem MDF,
beschichteten Mehrschichtplatten und Hartholz
ohne Knoten.

i Fresa de diamante 2242 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como méximo)
y cuatro secciones en cada hélice. Los dngulos
axiales de los filos cortantes son casi todo positi-
vos para facilitar la extraccion de la viruta hacia
el acoplamiento. Broca para taladrar en diamante,
cuerpo en acero especial y angulo axial de 30°
para obtener un excelente acabado del panel. Es
ideal para mecanizar paneles de aglomerado re-
vestido, MDF revestido, contrachapado revestido y
maderas duras sin nudos.

() Fraise en diamant 72+2 avec plaquette réaf-
fiitable H4,5 mm (max. 8 réaffutages), 4 divisions
en hélice, axialité des coupes principalement po-
sitive pour favoriser |'extraction des copeaux vers
le haut. Perceur en diamant, corps en acier spécial,
angle axial de 30° pour obtenir des finitions opti-
males sur les panneaux. Optimales pour |'usinage
de panneaux en aggloméré revétues, MDF revétu,
multicouches revétues et bois durs sans nceud.

@ AnmasHaa ¢pe3a Z2+2 ¢ nnactuHoit H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 4 cnupanbHbIx fene-
HWiA, 0ceBaA cuna Gpe3bl B OCHOBHOM, MONOXKM-
TeNbHaA 1 CNOCOOCTBYET U3BNEUEHMIO CTPYXKN B
CTOpOHY naTpoHa. (Bepno 13 anmasa, Kopmyc u3
cnewmanbHoii cranu, oceBoit yron 30 °+/- yto no-
3BONIAET NOYYUTb OTAMYHYIO 06paboTky naHenu.
Otnnyto nogxoaut ana obpabotku CMN naHeneii
¢ nokpbitnem, MO wnoHupoBaHbIx naHeneii,
MYNbTUCOAHBIX NaHeneit ¢ NokpbITuem, TBEp-
AbIX NOPOZ AepeBa be3 CyuKoB.



Art. D230

fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z3+3, steel body, H 4.5

Diamant-Spiralfraser Z3+3
mit Kérper aus Stahl, PKD H

fresa de diamante helicoi-
dal Z3+3 con cuerpo en dale Z3+3 avec corps en d¢pe3a Z3+3 Kopnyc U3 cTa-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm nm DPH4,5mm
4,5 mm

ANGOLO ASSIALE Cod. )] B1 B3 B4 d Y4 rpm

AUALANGLE mm mm mm mm mm tot max

D23010 25 25 55 94 25 | 343(12) 24000

- D230 11 25 31 55 100 25 | 3+43(15) 24000

4 D230 12 25 37 55 106 25 | 3+3(18)| 24000

D23013 25 43 55 112 25 | 343(21) 24000

D230 14 25 49 | 55 | 18 | 25 |3+3(24)| 24000

o~ \ D230 15 25 55 55 124 25 | 3+43(27) 24000

] D230 16 25 61 55 130 25 | 3+3(30) | 24000

I D23017 25 67 55 135 25 [3+3(33)| 24000

D23018 25 73 55 142 25 | 3+3(36) 24000

4.5 mm. | D230 19 25 78 55 | 147 | 25 |3+3(39)| 24000

N D230 20 25 84 55 154 25 | 3+3(42)| 24000

L
— |\

() Fresa in diamante Z3+3, con placchetta riaf- £ Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 6 divisioniin ~ mm de altura (reafilable 8 veces, como maximo),
po \M elica, prima placchetta positiva traente conil resto  seis secciones en cada hélice, la primera plaquita
delle placchette negative. Forante in diamante,  condngulo de corte positivo y las demds negativo.
DP corpo in acciaio speciale, angolo assiale da 30° Broca para taladrar en diamante, cuerpo en acero
| per ottenere ottime finiture sul pannello. Ottima  especial y dngulo axial de 30° para obtener un

per lavorazione di pannelli in truciolare rivestito,
MDF rivestito, multistrato rivestito e legni duri
senza nodi.

él:' DP shank cutter Z3+3 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
firt tip positive all the others negative, plunge tip
in DP, cutting angle 30° steel body. Suitable for
working on chipboard panels, playwood, laminat-
ed, solid wood and MDF.

& Diamantfriser 13+3, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 6 Schneidereihen,
die erste ziehende Schneide positiv, die anderen
negativ. Einbohrschneide aus Diamant, Korper
aus Sonderstahl, Achswinkel 30° fiir eine her-
vorragende Oberflachengiite der Platten. Ideal
zur Bearbeitung von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF, beschichteten Mehrschicht-
platten und Hartholz ohne Knoten.

excelente acabado del panel. Es ideal para me-
canizar paneles de aglomerado revestido, MDF
revestido, contrachapado revestido y maderas
duras sin nudos.

{_ ) Fraise en diamant 73+3 avec plaquette réaff-
(table H4,5 mm (max 8 réaffutages), 6 divisions
en hélice, premiére plaquette positive qui en-
traine le reste des plaquettes négatives. Perceur
en diamant, corps en acier spécial, angle axial
de 30° pour obtenir des finitions optimales sur
panneaux. Optimale pour I'usinage de panneaux
en aggloméré revétus, MDF revétus, multicouches
revétues et bois durs sans nceud.

@ AnmasHaa dpesa Z3+3 ¢ nnactuHoit H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 6 CupanbHbIxX Aene-
Huit. TlepBad MAAcTMHa Hecyluasa MonoXuTeNb-
Haf, OCTanbHble OTpULATeNbHble. (Bepno u3
anmasa, Kopnyc u3 crewmanbHoli CTainu, 0ceBoit
yron 30 °+/- 4o N03BOAAET MOAYUUTH OTINYHYH
06pabotky naHenu. OTANYHO MOAXOAUT ANA 06-
pabotku [ICM naneneii ¢ nokpbituem, MAO wno-
HUPOBAHDIX NaHeNeli, MyNbTUCNOIHBIX NaHene ¢
MOKpbITUEM, TBEPAbIX NOPOZ AepeBa e3 CyuKoB.
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Art.D232

DP diamond helical router
bit Z2+2, SYMMETRICAL,
steel body, H 4.5 mm

SYMMETRISCHER Diamant-
Spiralfraser Z2+2 mit Kor-
per aus Stahl, PKDH 4,5 mm

fresa in diamante elicoidale SIMMETRICA Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

fresa de diamante helicoi- Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasa cnupanbHasn
dal SIMETRICA Z2+2 con dales SYMMETRIQUE Z2+2 cummeTpuuHas dpesa
cuerpo en acero y plaquita aveccorpsenacierDPH4,5 Z2+2 kopnycus crann DPH
enDPdeH4,5mm mm 4,5 mm
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NEW
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wf =i

L2

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
30°
~—————

SYMMETRIC

/\

FORANTE/ DRILL

Cod. D B1 B3 B4 d L2 z rpm

mm mm mm mm mm mm tot max
D23210 20 34 50 94 20 18 13+1 24000
D232 11 20 44 50 104 20 23 17+1 24000
D23212 20 54 50 114 20 28 2141 24000
D23213 20 64 50 123 20 30 23+1 24000

D232 14 20 74 50 134 20 37 28+1 24000

D232 15 25 64 50 129 25 33 24+1 24000
D23216 25 74 50 139 25 38 29+1 24000
D232 17 25 84 50 149 25 43 33+1 24000

() Fresa in diamante 2242, con placchetta riaffilabile H4,5 mm (max 8 riaffilature),
8 divisioni in elica, assialita confluente al centro, angolo assiale da 20° per ottenere
ottime finiture sul pannello. Ideale per lavorazione di bordatura di pannelliin truciolare
rivestito, MDF rivestito e multistrato rivestito.

%E DP rectifying shank cutter Z2+2 with DP tips H4,5 mm resharpened up to 8 times,
eight helicoidal wing, cutting angle 20°. Suitable for working on laminated chipboard
panels, laminated MDF and laminated playwood.

& Diamantfriser 72+2, mit Schneide H 4,5 mm (max. 8 Mal nachschleifbar), 8
Schneidereihen, mittig ausgerichtet, Achswinkel 20° fiir eine hervorragende Oberfld-
chengiite der Platte. Ideal zum Besdumen von beschichteten Spanplatten, beschichte-
tem MDF und Mehrschichtplatten.

-

& Fresa de diamante 72+2 con plaquita de 4,5 mm de altura (reafilable 8 veces, como
méximo), ocho secciones en cada hélice, axialidad confluente en el centro y dngulo
axial de 20° para

() Fraise en diamant 72+2 avec plaquettes réaffiitables H 4,5 mm (max 8 réaffu-
tages), 8 divisions en hélice, axialité confluente au centre, angle axial de 20° pour ob-
tenir une finition optimale sur le panneau, idéale pour I'usinage de chant de panneaux
en aggloméré revétus, MDF revétu et multicouche revétue

@ AnmazHaa dpesa Z2+2 ¢ 3aTaunaembiMu nnactuHamu H 4,5 mm (makem. 8
3aT0yekK), 8 AeneHnil Ha cnupanu, ocb MO LieHTpY, 0ceBoiA yron 20° uTo No3BOAAET N0~
NY4uTH OTANYHYI0 06paboTKy NaHenu. MpeanbHo nopxoaut AnA 06paboTKn KPOMKM
wnoupoabix ACM, MA® 1 MynsTUCNOHBIX NaHeneil.

Disposizione simmetrica
Symmetric tip arrangement



Art. D233

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z2+2, steel body, H 4.5
mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2
mit Kérper aus Stahl, PKD H
4,5mm

fresa de diamante helicoi-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-

acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm

4,5 mm

nm DPH4,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

A “

+ NEGATIV

e

-

4,5 mm. |

N

~—————/

FORANTE/ DRILL

L
DP

B3

B1

—

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D233 10 20 26 50
D233 11 20 35 50
D233 12 20 44 50
D233 13 20 52 50
D233 14 20 60 50
D233 15 22 26 50
D233 16 22 35 50
D23317 22 44 50
D233 18 22 53 50
D233 19 22 60 50
D233 20 25 26 55
D233 21 25 35 55
D233 22 25 44 55
D233 23 25 53 55
D233 24 25 62 55
D233 25 25 71 55

() Fresa in diamante Z2+2, con placchetta riaf-
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 4 divisioni in
elica, prima placchetta positiva traente con il resto
delle placchette negative. Forante in diamante,
corpo in acciaio speciale, angolo assiale da 45°
per ottenere ottime finiture sul pannello. Ottima
per lavorazione di pannelli in truciolare rivestito,
MDF rivestito, multistrato rivestito e legni duri
senza nodi.

%E DP shank cutter 22+2 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
firt tip positive all the others negative, plunge tip
in DP, cutting angle 45° steel body. Suitable for
working on chiphoard panels, playwood, laminat-
ed, solid wood and MDF.

& piamantfriser 12+2, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 4 Schneidereihen,
die erste ziehende Schneide positiv, die anderen
negativ. Einbohrschneide aus Diamant, Kérper
aus Sonderstahl, Achswinkel 45° fiir eine her-
vorragende Oberfldchengiite der Platten. Ideal
zur Bearbeitung von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF, beschichteten Mehrschicht-
platten und Hartholz ohne Knoten.

B4 d Y4 rpm
mm mm tot max
86 20 | 2+2(11) 24000
95 20 | 24+2(15) 24000
104 20 | 242(19) 24000
112 20 | 2+2(23) 24000
120 20 | 2+2(27) 24000
86 20 | 24+2(11) 24000
95 20 | 2+2(15) 24000
104 20 | 2+2(19) 24000
113 20 | 2+2(23) 24000
120 20 | 2+2(27) 24000
91 25 | 2+2(11) 24000
100 25 | 2+2(15) 24000
109 25 | 2+2(19) 24000
118 25 | 2+2(23) 24000
127 25 | 2+2(27) 24000
136 25 | 2+2(31) 24000

2 Fresa de diamante Z2+2 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como méximo),
cuatro secciones en cada hélice, la primera plaqui-
ta con éngulo de corte positivo y las demds nega-
tivo. Broca para taladrar en diamante, cuerpo en
acero especial y dngulo axial de 45° para obtener
un excelente acabado del panel. Es ideal para
mecanizar paneles de aglomerado revestido, MDF
revestido, contrachapado revestido y maderas du-
ras sin nudos.

() Fraise en diamant Z2+2 avec plaquette réaf-
fiitable H4,5 mm (max 8 réaffutages), 4 divisions
en hélice, premiére plaquette positive qui en-
traine le reste des plaquettes négatives. Perceur
en diamant, corps en acier spécial, angle axial
de 30° pour obtenir des finitions optimales sur
panneaux. Optimale pour I'usinage de panneaux
en aggloméré revétus, MDF revétus, multicouches
revétues et bois durs sans nceud.

@ AnmasHaa dpe3a Z2+2 ¢ nnactuHoit H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 4 cupanbHbIx fene-
HUA, NepBad NNACTUHA HeCywas MoNoXuTeNb-
Haf, OCTanbHble oTpuUaTenbHble. (Bepno u3
anmasa, Kopmyc u3 crewyanbHoii CTanu, 0ceBoit
yron 45 ° 4T N03BONAET NOAYYUTH OTAUYHYHO 06-
pabotky naHenu. OTAu4HO NOAX0AMT AnA obpa-
60Tk naxeneii ¢ nokpbitnem u3 JCM, MAO wno-
HUPOBAHbIX NaHeNeli, MyNbTUCNOHbIX NaHened ¢
NOKpbITUEM, TBEPAbIX NOPOZ AepeBa 6e3 CyuKoB.
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Art. D234

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z2+2, steel body, H 4.5
mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2
mit Kérper aus Stahl, PKD H
4,5mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-
acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm
4,5mm

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

nn DPH4,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

B3

+POSITIV
\
]
- )

4,5 mm. |

£
FORANTE/ DRILL

i
DP

|l

»

\
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() Fresa in diamante 2242, con placchetta ri-
affilabile H4,5mm (max 8 riaffilature), 4 divisioni
in elica, assilita dei taglienti prevalentemente
positiva per favorire l'estrazione del truciolo verso
I'attacco. Forante in diamante, corpo in acciaio
speciale, angolo assiale da 45° per ottenere ot-
time finiture sul pannello. Ottima per lavorazione
di pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito,
multistrato rivestito, legni duri senza nodi.

-;E DP shank cutter Z2+2 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 8 times four helicoidal wing,
tip mainly positive for better evaquaton of wood-
en chips, plunge tip in DP, cutting angle 30° steel
body. Suitable for working on chiphoard panels,
playwood, laminated, solid wood and MDF.

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D234 10 20 17 50
D234 11 20 17 55
D234 12 20 26 50
D23413 20 26 55
D234 14 20 35 50
D234 15 20 35 55
D234 16 20 44 50
D23417 20 44 55
D234 18 20 52 50
D234 19 20 52 55
D234 20 20 60 50
D234 21 20 60 55
D234 22 22 17 50
D234 23 22 17 55
D234 24 22 26 50
D234 25 22 26 55
D234 26 22 35 50
D234 27 22 35 55
D234 28 22 44 50
D234 29 22 44 55
D234 30 22 53 50
D234 31 22 53 55
D234 32 22 60 50
D234 33 22 60 55
D234 34 25 17 55
D234 35 25 26 55
D234 36 25 35 55
D234 37 25 44 55
D234 38 25 53 55
D234 39 25 62 55
D234 40 25 71 55
D234 41 25 80 55

a Diamantfraser Z2+2, mit Schneide H 4,5 mm
(max. 8 Mal nachschleifbar), 4 Schneidereihen,
vorwiegend positiver Achswinkel der Schneiden
fordert die Spanabfuhr zum Schaft. Einbohr-
schneide aus Diamant, Korper aus Sonderstahl,
Achswinkel 45° fiir eine hervorragende Oberfld-
chengiite der Platten. Ideal zur Bearbeitung von
beschichteten Spanplatten, beschichtetem MDF,
beschichteten Mehrschichtplatten und Hartholz
ohne Knoten.

£ Fresa de diamante Z2+2 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como mdximo)
y cuatro secciones en cada hélice. Los dngulos
axiales de los filos cortantes son casi todo positi-
vos para facilitar la extraccion de la viruta hacia el
acoplamiento. Broca para taladrar en diamante,
cuerpo en acero especial y dngulo axial de 45°
para obtener un excelente acabado del panel. Es
ideal para mecanizar paneles de aglomerado re-
vestido, MDF revestido, contrachapado revestido
y maderas duras sin nudos.

B4 d z rpm
mm mm tot max
77 20 | 2+2(7) 24000
82 25 | 242(7) 24000
86 20 | 2+2(11) 24000
91 25 | 2+42(11) 24000
95 20 | 2+2(15) 24000
100 25 [ 2+2(15) 24000
104 20 | 2+2(19) 24000
109 25 | 2+2(19) 24000
112 20 | 2+2(23) 24000
117 25 | 2+2(23) 24000
120 20 | 2+2(27) 24000
125 25 | 2+2(27) 24000
77 20 | 2+2(7) 24000
82 25 | 2+2(7) 24000
86 20 | 2+2(11) 24000
91 25 | 2+2(11) 24000
95 20 [ 2+2(15) 24000
100 25 | 2+2(15) 24000
104 20 | 2+2(19) 24000
109 25 | 2+2(19) 24000
113 20 | 2+2(23) 24000
118 25 | 2+2(23) 24000
120 20 | 2+2(27) 24000
125 25 | 2+2(27) 24000
82 25 | 2+2(7) 24000
91 25 | 2+2(11) 24000
100 25 | 2+2(15) 24000
109 25 [ 2+2(19) 24000
118 25 | 2+2(23) 24000
127 25 [ 2+2(27) 24000
136 25 | 2+2(31) 24000
145 25 | 2+2(35) 24000

() Fraise en diamant 7242 avec plaquette
réaffitable H4,5 mm (max 8 réaffutages), 4 di-
visions en hélice, axialité des plaquettes princi-
palement positive pour favoriser l'extraction des
copeaux vers le haut. Perceur en diamant, corps
en acier spédial, angle axial de 45° pour obtenir
des finitions optimales sur panneaux. Optimale
pour 'usinage de panneaux en aggloméré re-
vétus, MDF revétus, multicouches revétues, bois
durs sans nceud.

@ AnmasHaa opesa Z2+2 ¢ nnactuHoii H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 4 ciupanbHbIx fene-
Huit. [lepBas NnacTuHa Hecylaa nonoXuTenb-
Had, OCTanbHble oTpuLaTenbHble. (Bepno u3
anmasa, Kopmyc U3 CneunanbHoil CTani, oceBoii
yron 45 ° yTo N03BONAET NONYYUTb OTINYHYIO
06pabotky naxenn. OTAMYHO MOAXOZWT ANA
o6pabotku JCMN naweneid ¢ nokpbituem, MO
LUNOHMPOBAHDBIX NaHeneii, MyNbTUCNONAHbIX Na-
Heneii C NoKpbITMeM, TBEPAbIX NOpos AepeBa
6e3 cyukos.



Art.D236

DP diamond helical router
bit Z2+2, steel body, H 4.5

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2,
Korper aus Stahl, PKD H 4,5

fresa de diamante helicoi- Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasa cnupanbHas
dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc us cra-

mm mm acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm nm DPH4,5mm
4,5 mm
d ANGOLO ASSIALE Cod. D B1 B3 B4 d Y4 rpm
AXIAL ANGLE

mm mm mm mm mm tot max

D236 10 20 25 50 90 | 20 |2+2(11) | 24000

D236 11 20 30 50 95 | 20 |2+2(13) | 24000

e D236 12 20 35 50 100 | 20 |2+2(15) | 24000

D236 13 20 40 50 105 | 20 [24+2(17) | 24000

D236 14 20 45 50 110 | 20 [ 2+2(19) | 24000

D236 15 20 55 50 115 | 20 |2+2(23) | 24000

el ’\ D236 16 20 60 50 120 | 20 |2+2(25) | 24000
=

P D236 17 22 25 50 90 | 20 |2+2(11) | 24000

4,5 mm. | D236 18 22 30 50 95 | 20 |242(13) | 24000

' D236 19 22 35 50 100 | 20 |2+2(15) | 24000

E— H D236 20 22 40 50 105 | 20 [2+2(17) | 24000

/Ey D236 21 22 45 50 110 | 20 [ 242(19) | 24000

T — D236 22 22 55 50 115 | 20 | 2+2(23) | 24000

D236 23 22 60 50 120 | 20 | 242(25) | 24000

= M D236 24 25 25 55 95 | 25 |2+2(11) | 24000

DP D236 25 25 30 55 100 | 25 |2+2(13) | 24000

Y ) D236 26 25 35 55 105 | 25 | 242(15) | 24000

D236 27 25 40 55 110 | 25 | 242(17) | 24000

—r D236 28 25 45 55 115 | 25 | 242(19) | 24000

D236 29 25 50 55 120 | 25 | 242(21) | 24000

D236 30 25 55 55 125 | 25 | 242(23) | 24000

D236 31 25 60 55 130 | 25 | 242(25) | 24000

D236 32 25 65 55 135 | 25 | 242(27) | 24000

D236 33 25 70 55 140 | 25 | 242(29) | 24000

D236 34 25 80 55 150 | 25 | 242(33) | 24000

|
8 sz

() Fresa in diamante 72+2 mm, con placchetta
riaffilabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 4 divi-
sioni in elica, prima placchetta positiva traente
con il resto delle placchette negative. Forante
in diamante, corpo in acciaio speciale, angolo
assiale da 54,9° per ottenere ottime finiture sul
pannello. Ottima per lavorazione di pannelli con
rivestimento in carta, superfici verniciate, legni
duri senza nodi lungo e controvena, truciolare
rivestito, MDF rivestito e multistrato rivestito.

* DP shank cutter Z2+2 mm with DP tips H4,5
mm resharpened up to 8 times four helicoidal
wing, firt tip positive all the others negative,
plunge tip in DP, cutting angle 54,9° steel body.
Suitable for working high-performance jointing
and sizing of solid woods (free of knots) along
and accross the grain, jointing of

melamine, paper, HPL laminated, foiled and ve-
neered panels and lacquered surfaces, on chip-
board, playwood, laminated and MDF.

& Diamantfriser 7242 mm, mit Schneide H
4.5 mm (max. 8 Mal nachschleifbar), 4 Schneide-
reihen, die erste ziehende Schneide positiv, die
anderen negativ. Einbohrschneide aus Diamant,
Korper aus Sonderstahl, Achswinkel 54,9° fiir
eine hervorragende Oberfléchengiite der Plat-
ten. Ideal zur Bearbeitung von papierbeschich-
teten Spanplatten, lackierten Oberfléchen, Hart-
holz ohne Knoten (in Langsrichtung und gegen
die Maserung), beschichtetem MDF, beschichte-
ten Mehrschichtplatten.

E Fresa de diamante Z2+2 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como méxi-
mo), cuatro secciones en cada hélice, la primera
plaguita con éngulo de corte positivo y las de-
mds negativo. Broca para taladrar en diamante,
cuerpo en acero especial y dngulo axial de 54,9°
para obtener un excelente acabado del panel. Es
ideal para mecanizar paneles con revestimiento
de papel, superficies pintadas, maderas duras sin
nudos a lo largo de las vetas y contravetas, pa-
neles de aglomerado revestido, MDF revestido y
contrachapado revestido.

() Fraise en diamant 7242 avec plaquette
réaffitable H4,5 mm (max 8 réaffutages), 4
divisions en hélice, premiére plaguette positive
qui entraine le reste des plaquettes négatives.
Perceur en diamant, corps en acier spécial, angle
axial de 54,9° pour obtenir des finitions optima-
les sur panneaux. Optimale pour I'usinage de
panneaux revétus de papier, superficies vernies,
bois durs sans nceuds le long en en travers du
bois, aggloméré revétu, MDF revétus et multi-
couches revétues.

@ AnmasHaa opesa Z2+2 ¢ nnactuHoii H4,5
MM (MaKc. 8 pa3 3aTouka), 4 civpanbHbIX fene-
HUiA. TlepBas nnacTHa Hecylas nonoXuTens-
Had, OCTanbHble oTpuLaTenbhble. (Bepno 13
aNnMasa, Kopnyc U3 CneuuanbHoil CTani, oceBoii
yron 54,9 ° yto N03BONAET NONYYNTb OTANUHYH
obpabotky nawenn. OtnuuHo obpabatbiBaer
naHenu ¢ 6yMmaxHbIM NOKPbITHEM, OKpaLLIEHHble
MOBepXHOCTY, TBEPAblE MOPOAbI AepeBa 6e3
CyukoB BAONb v npotus npoxunok, ACMN ¢ no-
kpbiTviem, MO ¢ noKpbITUEM 1 MyNBTUCTOiHbIE
MaHenn ¢ MoKpbITHEM.
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Art. D240

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

DP diamond helical router
bit Z2+2, high density met-
al body, H 3.5 mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2,
Korper aus Schwermetall
HDM, PKD H 3,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z2+2 con cuerpo en me-
tal pesado HDM y plaquita
enDPdeH3,5mm

Fraise en diamant Z2+2 AnmasHas
avec corps en HDM métal
lourd DP H 3,5 mm

cnvpanbHas
dpesa Z2+2 kopnyc us
HDM (Taxxenbiii metann) DP
H3,5mm

d

’<—>‘

B3

B1

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
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~——
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3,5 mm. |
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~——

FORANTE/ DRILL

¥a

HDM

METALLO
PESANTE

-

a8

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D240 10 10 18 40
D240 11 10 28 40
D240 12 12 18 40
D240 13 12 25 40
D240 14 12 28 40
D240 15 12 35 40

() Fresa in diamante 22+2, corpo fresa in HDM
(metallo pesante) e acciaio. Ottima per lavorazio-
ne di pannelliin truciolare rivestito, MDF rivestito,
multistrato rivestito, legni duri senza nodi. Ideale
per lavorazione nesting, angolo assiale 25°, 2 eli-
che, DP H3,5 mm. Consigliata per lavorazione del
multistrato grazie all'elevato canale di scarico del
truciolo.

* DP shank cutter 22+2 for nesting, with DP
tips H3,5 mm resharpened up to 3 times, two
helicoidal wing, firt tip positive all the others
negative, plunge tip in DP, cutting angle 25°, HDM
(High density metal) and steel body.

& piamantfriser 22+2, Schneidkdrper aus HDM
(Schwermetall) und Stahl. Ideal zur Bearbeitung
von beschichteten Spanplatten, beschichtetem
MDF, beschichteten Mehrschichtplatten und
Hartholz ohne Knoten. Ideal fiir Nesting-Be-
arbeitungen, Achswinkel 25°, 2 Schneidereihen,
PKD H 3,5 mm. Empfohlen zur Bearbeitung von
Mehrschichtplatten, ermdglicht eine optimale
Spanabfuhr.

B4 d z rpm
mm mm tot max
64 12 | 2+2(6) | 24000
74 12 | 242(9) | 24000
64 12 | 242(6) | 24000
71 12 | 2+2(8) | 24000
74 12 | 2+4209) 24000
81 12 | 242(11) | 24000

i Fresa de diamante Z2+2 con cuerpo en HDM
(metal pesado) y acero. Es ideal para mecanizar
paneles de aglomerado revestido, MDF revesti-
do, contrachapado revestido y maderas duras sin
nudos. Es adecuada para operaciones de nesting
y dispone de dngulo axial de 25°, 2 hélices y pla-
quitas en DP de 3,5 mm de altura. Se aconseja su
utilizo para mecanizar paneles de contrachapado
en cuanto dispone de un gran canal de descarga
de la viruta.

() Fraise en diamant 22+2, corps de fraise en
HDM (métal lourd) et acier. Optimale pour I'u-
sinage de panneaux agglomérés revétus, MDF
revétus, multicouches revétues, bois durs sans
nceud, idéale pour l'usinage nesting, angle axial
25,2, 2 hélices, DP H.3,5. Conseillée pour I'usinage
des multicouches grace a un écoulement élevé du
copeau.

@ AnmasHaa dpesa Z2+2, kopnyc HDM (-
XEnblil MeTann) u ctanb. 0TnMuHo obpabatbiBaet
AN nanenu ¢ nokpbitem, MO ¢ nokpbiTiem n
MYNbTUCNONHbIE NAHENN C MOKPbITUeM, TBEpAble
nopogbl fAepeBa 6e3 cyukoB. MpeanbHad ana
nesting 06pa6oTok, ocegoii yron 25°, 2 cnupanu,
DP H3,5 mm. Pekomenayetca ana npumeHenus
npu 06paboTke MynbTUCTOIHBIX NaHeneii, bnaro-
Aapa rybokoMmy KaHany Bblpoca CTPYKKi.



Art. D259

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z2+2
bit Z2+2, high density met- mit Koérper aus Schwerme-

al body, H 3.5 mm

tall HDM PKD H 3,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z2+2 con cuerpo en me-
tal pesado HDM y plaquita

Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasa
dale Z2+2 avec corps en ¢pesa
HDM métal lourd DP H 3,5 HDM (taxenbinn metann) DP

cnupanbHas
Z2+2 Kopnyc wu3

H3,5mm

B4

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

ES
\

+ NEGATIV

~——
(e -

3,5 mm. |

iy

~——

FORANTE/ DRILL

¥a

HDM

METALLO
PESANTE

enDPdeH3,5mm mm
Cod. D B1 B3
mm mm mm
D259 10 12 19 40
D259 11 12 22 40
D259 12 12 24 40
D259 13 12 29 40
D259 14 14 24 50
D259 15 14 29 50
D259 16 14 35 50
D25917 16 24 50
D259 18 16 29 50
D259 19 16 35 50

() Fresa in diamante riaffilabile ad elica inter-
rotta con quattro divisioni, due taglienti in presa
su tutti i livelli, elica prevalentemente negativa,
altezza DP 3,5 mm, corpo in metallo pesante
HDM, adatta per lavorazioni di nesting su pannelli
nobilitati, rivestiti, laminati, M.D.F. Taglienti posi-
tivi/negativi, altissima velocita di avanzamento,
estrazione del truciolo, eccellente finitura, bassa
rumorosita.

él:' Re-sharpening shank cutter with split tips on
six helicoidal wings, three engaged cutters on top
and bottom parts, mainly negative helix, HDM
(High density metal) body, DP 3,5 mm. Tool suit-
able for nesting operation on chipboard panels
laminate, coated or on MDF, 0SB, cutters positive/
negative, high working speed, good evaquation
of chips, excellent finishing and low noise.

& \achschleifbarer, mehrschneidiger Diamant-
fraser, vier Schneidereihen, zwei eingreifende
Schneiden auf jeder Ebene, vorwiegend nega-
tiver Achswinkel, Hohe PKD 3,5 mm, Korper aus
Schwermetall HDM, geeignet fiir Nesting-Be-
arbeitungen an veredelten, beschichteten, lami-
nierten und MDF-Platten. Positiv/negativ, hohe
Vorschubgeschwindigkeit, Spanabfuhr, hervor-
ragende Oberflachengiite, geringe Gerduschent-
wicklung.

B4 d z rpm
mm mm tot max
65 12 | 2+2(6) | 24000
70 12 | 2+2(8) | 24000
70 12 | 242(8) | 24000
75 12 | 242(10) | 24000
80 16 | 2+2(8) | 24000
85 16 | 24+2(10) | 24000
91 16 | 242(12) | 24000
80 16 | 2+2(8) | 24000
85 16 | 24+2(10) | 24000
91 16 | 242(12) | 24000

& Fresa de diamante reafilable con hélice divi-
dida en cuatro secciones, dos filos cortantes que
cortan a cualquier nivel, hélice principalmente
con dngulo de corte negativo, plaquita en DP de
3,5 mm de altura y cuerpo en metal pesado HDM.
Es ideal para operaciones de nesting en paneles
de melamina, MDF, revestidos y laminados. Se
caracteriza por filos cortantes con angulo de corte
positivo y negativo, elevada velocidad de avance,
extraccion de la viruta, excelente acabado y poco
ruido.

{ ) Fraise en diamant réaffitable a hélice inter-
rompue avec 4 divisions, 2 coupes en prise sur
tous les niveaux, hélice principalement négative,
DP H. 3,5, corps en métal lourds HDM, adapté
pour 'usinage nesting sur panneaux anoblis, re-
vétus, laminés, MDF. Coupes positives/négatives,
trés haute rapidité d’avancement, extraction des
copeauy, excellente finition, bruit réduit.

@ AnmasHad hpe3a, 3aTaunBaemas C npepeaH-
Holf cnupanbio v 4-A AeneHnAMU. 2 HoXM B GYHK-
LIMOHUPOBAHMN HA KaXZOM YPOBHe, Cupans B
0CHOBHOM HeraTuBHas, Bbicota DP 3,5 mm, Kop-
nyc u3 Taxénoro metanna HDM. OTanyto nogxo-
AUT Ana 06paboTok nesting LUNOHNPOBAHbIX Na-
Heneii, NaHeneii ¢ nokpbiTem, namuHarta, M.D.F.
MonoxwTenbHble / oTpuLIaTENbHbIE HOXM, 04eHb
BbICOKAA CKOPOCTb MOAAYM, YAAneHue CTPYKKH,
OTNMYHBIA pe3ynbTat B GUHaNbHol 06pabotke,
HU3KUIA yPOBEHD LLYMA.
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Art. D241

DP diamond helical router
bit Z3+3, high density met-
al body, H 3.5 mm

Diamant-Spiralfraser Z3+3
mit Korper aus Schwerme-

tall HDM PKD H 3,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z3+3 con cuerpo en me-
tal pesado HDM y plaquita

Fraise en diamant hélicoi- AnmasHas
dale Z3+3 avec corps en ¢pesa Z3+3 Kopnyc us
HDM métal lourd DP H 3,5 HDM (taxenbiit metann) DP

fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

cnupainbHana

H3,5mm

50

B4

B3

B1

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

1

3,5 mm. |
o L)

.

HDM

METALLO
PESANTE

-

enDPdeH3,5mm mm

Cod. D B1 B3

mm mm mm
D241 10 12 21 40
D241 11 12 25 40
D24112 12 27 40
D24113 12 32 40
D241 14 14 27 50
D241 15 14 32 50
D241 16 16 27 50
D24117 16 37 50
D241 18 16 45 50

() Fresa in diamante riaffilabile ad elica inter-
rotta con tre divisioni, tre taglienti in presa, lato
superiore ed inferiore, elica prevalentemente ne-
gativa, corpo in HDM o ACCIAIO, altezza DP H3,5
mm. Adatta per lavorazioni di nesting, taglienti
positivi/negativi, alta velocita di avanzamento,
estrazione del truciolo, buona finitura e bassa
rumorosita.

%* Re-sharpening shank cutter with split tips
on three helicoidal wings, three engaged cutters
on top and bottom parts, mainly negative helix,
HDM or STEEL body, DP H3,5 mm. Tool suitable for
nesting operation, cutters positive/negative, high
working speed, good evaquation of chips, excel-
lent finishing and low noise.

& \achschleifbarer, mehrschneidiger Diamant-
fraser mit drei Schneidereihen, drei eingreifende
Schneiden, oben und unten, vorwiegend nega-
tiver Achswinkel, Korper aus HDM oder STAHL,
Hohe PKD H 3,5 mm. Geeignet fiir Nesting-Be-
arbeitungen, positive/negative Schneiden, hohe
Vorschubgeschwindigkeit, ~ Spanabfuhr,  gute
Oberflachengiite und geringe Gerduschentwick-
lung.

B4 d z rpm
mm mm tot max
70 12 3+3(8) 24000
75 12 | 3+3(10) 24000
75 12 | 3+3(11) 24000
75 12 | 3+3(13) 24000
85 16 | 3+3(11) 24000
85 16 | 3+3(13) 24000
85 16 | 3+3(11) 24000
90 16 | 3+3(15) 24000
108 16 | 3+3(19) 24000

i Fresa de diamante reafilable con hélice di-
vidida en tres secciones, tres filos cortantes que
cortan en la parte superior e inferior, hélice prin-
cipalmente con dngulo de corte negativo, cuerpo
en metal pesado HDM o ACERO y plaquita en DP
de 3,5 mm de altura. Es ideal para operaciones
de nesting. Se caracteriza por filos cortantes con
angulo de corte positivo y negativo, elevada ve-
locidad de avance, extraccion de la viruta, buen
acabado y poco ruido.

() Fraise en diamant réaffitable  hélice inter-
rompue avec 3 divisions, 3 coupes en prise, coté
supérieur et inférieur, hélice principalement nég-
ative, corps en HDM ou ACIER, DP H. 3,5. Adapté
pour l'usinage nesting, coupes positives/négat-
ives, haute rapidité d'avancement, extraction des
copeaux, bonne finition, bruit réduit.

@ AnmasHaa Qpesa, 3aTauMBaemas C mpep-
BaHHOW CNUPanbio U 3-A feneHnaAMu. 3 HOXK B
GYHKUMOHMPOBAHUN CBEPXY M CHUM3Y, CMUpanb
B OCHOBHOM HeraTuHas, Bbicota DP 3,5 mm,
kopnyc u3 Taxénoro metanna HDM unm crans.
OTnnyHo noaxoaut Ana obpabotok nesting, no-
NOXUTeNbHble/ OTPULATENbHbIE HOXMU, OYeHb
BbICOKAA CKOPOCTb MOAAYM, YAAneHune CTYKKH,
Xopowmii pe3ynbTat B ¢uHanbHoii obpabotke,
HU3KMI YPOBEHD LUyMa.



Art. D243

fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

DP diamond helical router
bit Z3+3, high density met-
al body, H 3.5 mm

Diamant-Spiralfraser Z3+3
mit Korper aus Schwerme-
tallHDM PKD H 3,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z3+3 con cuerpo en me-
tal pesado HDM y plaquita

enDPdeH3,5mm mm

Fraise en diamant heli-
coidal Z3+3 avec corps en ¢pesa
HDM métal lourd DP H 3,5 HDM (taxenbinn metann) DP

AnmasHasa cnupainbHana

Z3+3 Kopnyc wu3

H3,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

e

(e -

3 ,5 mm.

B4

H

~——

FORANTE/ DRILL

Xa

HDM

METALLO
PESANTE

1 |
wé

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D243 10 12 19 40
D243 11 12 22 40
D243 12 12 24 40
D243 13 12 29 40
D243 14 14 24 50
D243 15 14 29 50
D243 16 14 35 50
D243 17 16 24 50
D243 18 16 29 50
D243 19 16 35 50

() Fresa in diamante 73+3 effettivi, corpo fresa
in HDM (metallo pesante), angolo assiale preva-
lemtemente negativo, 6 divisioni, placchetta DP
H3,5 mm. Ottima per lavorazione di pannelli in
truciolare rivestito e MDF rivestito. Ideale per lavo-
razione nesting ad alte velocita di avanzamento.

* Re-sharpening shank cutter with split tips on
six helicoidal wings, three engaged cutters on top
and bottom parts, mainly negative helix, HDM
(High density metal) body, DP 3,5 mm. Tool suit-
able for nesting operation on chipboard panels
laminate, coated or on MDF, 0SB, cutters positive/
negative, high working speed, good evaquation
of chips, excellent finishing and low noise.

& Diamantfriser 1343 effektiv, Schneidkdrper
aus HDM (Schwermetall), vorwiegend negativer
Achswinkel, 6 Schneidereihen, Schneide DP H
3,5 mm. |deal zur Bearbeitung von beschichteten
Spanplatten und MDF. Ideal fiir die Nesting-Bear-
beitung bei hoher Vorschubgeschwindigkeit.

B4 d z rpm
mm mm tot max
65 12 3+3(9) 24000
70 12 | 3+3(12) 24000
70 12 | 3+3(12) 24000
75 12 | 3+3(15) 24000
80 16 | 3+3(12) 24000
85 16 | 3+3(15) 24000
91 16 | 3+3(18) 24000
80 16 | 3+3(12) 24000
85 16 | 3+3(15) 24000
91 16 | 3+3(18) 24000

i Fresa de diamante Z3+3 (3 cortes efectivos),
cuerpo en metal pesado HDM, dngulo axial prin-
cipalmente negativo, 6 secciones y plaquita de
DP H. 3,5 mm de altura. Es ideal para mecanizar
paneles de aglomerado revestido y MDF revesti-
do. Es adecuada para operaciones de nesting con
elevadas velocidades de avance.

() Fraise en diamant 23+3, corps de fraise en
HDM (métal lourd), angle axial principalement
négatif, 6 divisions, plaquettes H3,5 mm. Opti-
male pour |'usinage de panneaux agglomérés re-
vétus et MDF revétu. Idéal pour I'usinage nesting
a haute rapidité d'avancement.

@ AnvazHaa dpesa ¢ Z3+3 (pakTuueckue),
kopnyc u3 Taxénoro metanna HDM. Ocesoit kyT
B OCHOBHOM HEraTuBHblIii, 6 fenexuii, Hoxn DP
H3,5 mm. OtnnyHo noaxoput aAna obpaboTok
nesting ¢ BbICOKo# ckopocTblo nopaum, ICMN ¢ no-
KkpbiTem n MO naxeneii ¢ noKpbITHeM.
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Art. D242 fresa in diamante elicoidale Z3+3 con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z3+3 fresa de diamante helicoi- Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasn cnupanbHas

bit Z3+3, HDM heavy metal mit Korper aus Schwerme- dal Z3+3 con cuerpoenme- dale Z3+3 avec corps en ¢pesa Z3+3 c Kopnycom

body, H 3.5 mm tall HDM PKD H 3,5 mm tal pesado HDM y plaquita HDM métal lourd DP H 3,5 HDM (taxenbiii metann) DP
enDPdeH3,5mm mm H3,5mm

ANGOLO ASSIALE D242 10 12 27 40 75 12 | 3+3(10) 24000
AXIAL ANGLE D242 11 12 35 40 83 12 | 3+3(13) | 24000

(

Iy (
D242 12 16 27 50 85 16 | 3+3(10)| 24000
D242 13 16 35 50 93 16 | 3+3(13) 24000

e
\ () Fresa in diamante riaffilabile ad elica interrotta con tre divisioni,
tre taglienti in presa, lato superiore ed inferiore, elica prevalentemente
/ positiva, corpo in HDM, altezza DP H3,5 mm. Adatta per lavorazioni di
~— nesting, taglienti positivi/negativi, alta velocita di avanzamento, estra-
z Y S zione del truciolo, buona finitura e bassa rumorosita.
- 3,5 mm
. H él:‘ Re-sharpening shank cutter with split tips on threg helicqi(_ial
wings, three engaged cutters on top and bottom parts, mainly positive
helix, HDM (High density metal) body, DP H3,5 mm. Tool suitable for

-
nesting, cutters positive/negative, high working speed, good evaqua-

m FORANTE/ DRILL tion of chips, excellent finishing and low noise.

\M e Nachschleifbarer, mehrschneidiger Diamantfraser mit drei Schnei-
DP

dereihen, drei eingreifende Schneiden, oben und unten, vorwiegend
positivem Achswinkel, Kérper aus HDM, Hohe PKD H 3,5 mm. Geeignet
fiir Nesting-Bearbeitungen, positive/negative Schneiden, hohe Vor-

schubgeschwindigkeit, Spanabfuhr, gute Oberflachengiite und geringe
H DM Gerduschentwicklung.

METALLO -

PESANTE £ Tresa de diamante reafilable con hélice dividida en tres secciones,
tres filos cortantes que cortan en la parte superior e inferior, hélice
principalmente con éngulo de corte positivo, cuerpo en metal pesado
HDMy plaquita en DP de 3,5 mm de altura. Es ideal para operaciones de
nesting. Se caracteriza por filos cortantes con dngulo de corte positivo
y negativo, elevada velocidad de avance, extraccion de la viruta, buen
acabado y poco ruido

{ ) Fraise en diamant réaffiitable & hélice interrompue avec trois divi-

sions, trois coupe en prise, coté supérieur et inférieur, hélice principa-

lement positive, corps en HDM, hauteur DP H 3,5 mm. Adaptée pour

I'usinage de nesting, coupes positives/négatives, haute rapidité d'avan-
:T T cement, extraction du copeau, bonne finition et bruit réduit.

L} Ll -
A iilj @ AnmazHas 3aTauMBaeMas Gpe3a C «NpepBaHHoil CUpanbio» ¢ 3-a
AeneHnAmMY, 3-7 PEXYLLMMI INEMEHTaMU CHU3y U cBepxy. (Nupanb B

0CHOBHOM nonoxwrenbHas, kopnyc uz HDM, bicota DP H3,5 mm. Cde-
pa npumeHexna — obpaboTka nesting; HOXu NONOXKUTENbHO-0TPULIA-
TeNbHble; BbICOKAA CKOPOCTb PaboTbl v NoAaUM; IKCTPAKLMA CTPYXKKY,
KauecTBeHHad 06paboTka 1 HU3KOLIYMHOCTb B pabore.
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Art. D248

fresa in diamante elicoidale Z2+2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router

Diamant-Spiralfraser Z2+2

bit Z2+2, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

mm

4,5mm

fresa de diamante helicoi-

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasa cnupanbHana

dal Z2+2 con cuerpo en dale Z2+2 avec corps en ¢pesa Z2+2 Kopnyc U3 cTa-

acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm

4,5 mm

mmDPH4,5mm

ROT DX

ROT SX

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

e

~——

FORANTE/ DRILL

L
DP

Cod. D B1 B2 B3 B4 d V4 rpm

mm mm mm mm mm mm tot max
D248 10 25 25 25 55 120 25 2+2(17) 24000
D248 11 25 31 31 55 132 25 242 (21) 24000
D248 12 25 36 36 55 142 25 2+2 (25) 24000
D248 13 25 41 41 55 152 25 242 (29) 24000
D248 14 25 47 47 55 164 25 2+2(33) 24000
D248 15 25 52 52 55 174 25 242 (37) 24000
D248 16 25 57 57 55 184 25 2+2 (41) 24000
D248 17 25 63 63 55 196 25 2+2 (45) 24000
D248 18 25 68 68 55 206 25 2+2 (49) 24000

() Fresa in diamante 72+2 doppia rotazione
DX/SX, con placchetta riaffilabile H4,5 mm (max
8 riaffilature), 4 divisioni in elica, prima placchet-
ta positiva traente con il resto delle placchette
negative. Forante in diamante, corpo in acciaio
speciale, angolo assiale di 30° per ottenere otti-
me finiture sul pannello. Ottima per lavorazione
di pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito e
multistrato rivestito.

él:' DP helicoidal shank cutter Z2+2 double rota-
tion LH/RH with DP tips H4,5 mm resharpened up
to 8 times, four helicoidal wing, firt tip positive all
the others negative, plunge tip in DP steel body
cutting angle 30°. Suitable for working on lam-
inated chipboard panels, playwood, laminated
and laminated MDF.

& Diamantriser 12+2, Rechts- und Linksdrall,
Schneide H 4,5 mm (max. 8 Mal nachschleifbar),
4 Schneidereihen, die erste ziehende Schneide
positiv, die anderen negativ. Einbohrschneide
aus Diamant, Korper aus Sonderstahl, Achswinkel
30° fiir eine hervorragende Oberfléchengiite der
Platten. Ideal fiir die Bearbeitung von beschichte-
ten Spanplatten, beschichtetem MDF und Mehr-
schichtplatten.

£ Fresa de diamante Z2+2 con doble rotacion
DER/IZQ, plaquita de 4,5 mm de altura (reafilable
8 veces, como maximo), cuatro secciones en cada
hélice, la primera plaquita con éngulo de corte
positivo y las demds negativo. Broca para taladrar
en diamante, cuerpo en acero especial y dngulo
axial de 30° para obtener excelentes acabados en
el panel. Es ideal para mecanizar paneles de aglo-
merado revestido, MDF revestido y contrachapado
revestido.

() Fraise en diamant Z2+2 & double rotation
D/G, avec plaquette réaffitable H4,5 mm (max
8 réaffutage), 4 divisions en hélice, premiére
plaguette positive qui entraine le reste des pla-
quettes négatives. Perceur en diamant, corps en
acier spécial, angle axial de 30° pour obtenir des
finitions optimales sur panneaux, contreplaqué,
laminés, MDF.

@ AnmasHaa dpe3a Z2+2 [BOIHOrO BpaLle-
Hua DX/SX ¢ 3ataumBaembimu Hoxamu H4,5
mm (MaKc. 8 pa3 3atouka), 4 Aenexua ciupany,
nepBad MNacTMHa Hecywas MonoXuTeNbHas,
0CTaNbHble oTpuLaTenbHble. (Bepno U3 anmasa,
KOpMyC M3 CneumanbHoil cTanu, oceoit yron 30°
4yT0 NO3BONAET NONYYUTb OTANUHYK 06paboTky
naHenu. OTAMYHO NoAXoAMT AnA 06paboTku na-
Heneit MI0.
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Art. D249

fresa in diamante

DP diamond helical router Diamant-Spiralfraser Z3+3
bit Z3+3, steel body, H 4.5 mit Korper aus Stahl, PKD H

elicoidale Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

fresa de diamante helicoi- Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasa cnupanbHas
dal Z3+3 con cuerpo en dale Z3+3 avec corps en d¢pe3a Z3+3 Kopnyc U3 cTa-

mm 4,5 mm acero y plaquitaenDP de H acier DPH 4,5 mm namDPH4,5mm
4,5mm
ANGOLO ASSIALE Cod. )] B1 B2 B3 B4 d YA rpm
AXIAL ANGLE mm mm mm mm mm mm tot max
D24910 | 25 | 30 30 55 [ 95 25 3+3(26) 24000
D249 11 25 | 35 35 55 | 100 25 3+3(32) 24000
D24912 | 25 | 40 | 40 55 | 105 25 3+3(38) 24000
D24913 | 25 | 45 45 55 | 110 25 343 (44) 24000
D24914 | 25 | 50 50 55 | 115 25 3+3(50) 24000
D24915 | 25 | 55 55 55 | 120 25 3+3(56) 24000
o0 \ D24916 | 25 | 62 62 55 | 127 25 3+3(62) 24000
I D24917 | 25 | 67 67 55 | 132 25 3+3(68) 24000
P EE—
4,5 mm. I
/l;{/ () Fresa in diamante 73+3 doppia rotazione i Fresa de diamante Z3+3 con doble rotacion
DX/SX, con placchetta riaffilabile H4,5 mm (max  DER/IZQ, plaquita de 4,5 mm de altura (reafilable
. - 8 riaffilature), 3 divisioni in elica. Forante in dia- 8 veces, como méximo) y tres secciones en cada
< mante, angolo assiale da 20°+/-. Ottima per la-  hélice. Broca para taladrar en diamante, dngulo
~ 0 vorazione di pannelli in truciolare rivestito e MDF  axial de 20° +/-. Es ideal para mecanizar paneles
2} '5 rivestito. de aglomerado revestido y MDF revestido.
o
L L DP ) <k P helicoidal shank cutter 3+3 double rota- () Fraise en diamant Z3+3 & double rotation
i tion LH/RH with DP tips H4,5 mm resharpened up ~ D/G, avec plaquette réaffitable H4,5 mm (max
to 8 times, three helicoidal wing, plunge tipin DP 8 réaffutages), 3 divisions en hélice. Perceur en
e steel body cutting angle 20°. Suitable for working  diamant, angle axial de 20° +/-. Optimale pour
b '5 on laminated chipboard panels and laminated  I'usinage de panneaux agglomérés revétus et
o= MDF. MDF revétu.
v
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& Diamantfriser 13+3, Rechts- und Linksdrall,
mit Schneide H 4,5 mm (max. 8 Mal nachschleif-
bar), 3 Schneidereihen. Einbohrschneide aus Dia-
mant, Achswinkel 20°+/-. Ideal zur Bearbeitung
von beschichteten Spanplatten und MDF.

@ AnmasHaa ¢pe3a Z3+3 ABOIHOrO BpaLue-
Hua DX/SX ¢ 3ataunBaembimMi HOXamu H4,5
mm (Makc. 8 pa3 3aTouKa), 3 AeneHna ciupanu.
(Bepno 13 anmasa, Kopnyc U3 CnewuanbHoil cra-
nn, oceBoit yron 20°+/- 0TAMYHO NOAXOAUT ANA
naxeneit 1CN ¢ nokpbitnem u MAO naneneit ¢
MOKpbITUEM.



Art. D820

ghiera turbo con turbina per estrazione trucioli

turbo ring for chip removal  Turbo-Ringfraser mit Turbi-

ne fiir die Spanabfuhr

casquillo turbo con turbina
para extraccion de virutas

collier turbo avec turbine Typ6o-raitkka ¢ Typ6uHoONn
pour l'extraction des co-

ANA yAaneHus CTpYXKn

peaux

Dimensioni Dimensions

D820 10
D820 11

100
100

() Ghiera con turbina di estrazione del truciolo applicabile sui man-
drini HSK ER32, HSK ER40 e EOC25 (DIN6388). La turbina sostituisce
la ghiera standard. Massima estrazione del truciolo sul piano lavora-
to. Raccomandato per operazioni di nesting. Lestrazione del truciolo
permette un aumento di durate e finitura dell'utensile. Il corpo in
lega della turbina non genera vibrazioni alla macchina. Possibilita di
utilizzo dai 6000 rpm fino ai 20000 rpm. Materiali lavorabili: trucio-
lare, MDF, corian, 0SB, multistrato, materiali plastici. Accorgimenti:
utilizzare la turbina il piti possibile vicino al pannello garantendo una
maggiore pressione di estrazione del truciolo (da 1a 2 mm dal piano
dilavoro).

* Ring nut with chip extraction turbine applicable to HSK ER32,
HSK ER40 and EOC25 (DIN6388) tool holders. The turbine replaces the
standard ring nut. Maximum extraction of the chip on the worked
surface. Recommended for nesting operations Chip extraction allows
an increase in tool life and finish. The alloy body of the turbine does
not generate vibrations to the machine. Possibility of use from 6000
rpm up to 20000 rpm. Suitable to work on chipboard, MDF, corian,
0SB, multilayer, plastic materials. Attention: use the turbine as close
to the panel as possible, guaranteeing greater chip removal pressure
(from 1 to 2 mm from the worktop).

a Ring mit Turbine fiir die Spanabfuhr, passend fiir Spindeln
HSK ER32, HSK ER40 und EOC25 (DIN6388). Die Turbine ersetzt den
Standardring. Maximale Spanabfuhr an der bearbeiteten Flache.
Empfohlen fiir Nesting-Bearbeitungen. Die Spanabfuhr ermdglicht
eine ldngere Lebensdauer und eine hohere Bearbeitungsqualitat
des Werkzeugs. Der Leichtmetallkdrper der Turbine verursacht kei-
ne Schwingungen der Maschine. Einsatz von 6000 bis 20000 U/min
maglich. Bearbeitbare Werkstoffe: Spanplatten, MDF, Corian, 0SB,
Mehrschichtplatten, Kunststoff. Nutzungshinweise: Die Turbine mdg-
lichst nahe an der Platte einsetzen, um den Druck fiir die Spanabfuhr
zu erh6hen (1-2 mm von der Arbeitsfléche).

Art. D836

chiave a settore din 1810 per ghiera turbo

HSK63F ER32
HSK63F ER40

E Casquillo con turbina de extraccion de virutas aplicable a man-
driles HSK ER32, HSK ER40 y EOC25 (DIN6388). La turbina sustituye
el casquillo estandar. Asegura la maxima extraccion de las virutas en
la superficie mecanizada. Se recomienda para operaciones de nes-
ting. La extraccion de las virutas alarga la vida dtil de la herramienta
y mejora el acabado. El cuerpo en aleacion de la turbina no genera
vibraciones en la maquina. Posibilidad de utilizo desde 6000 rpm
hasta 20000 rpm. Materiales a mecanizar: paneles de aglomerado,
contrachapado, MDF, Corian, 0SB, materiales pldsticos. Precaucion:
utilice la turbina lo més posible cerca del panel a fin de garantizar
mayor presién de extraccion de la viruta (de 1a 2 mm desde la su-
perficie de trabajo).

() Collier avec turbine dextraction de copeaux applicable sur man-
drins HSK ER 32, HSK ER 40, EOC25 (DIN6388). La turbine substitue
le collier standard. Extraction maximale du copeau sur le plan de
travail. Recommandé pour les opérations de nesting, I'extraction du
copeau permet une augmentation de la durée et de la finition de
I'outil. Le corps en alliage de la turbine ne provoque pas de vibra-
tion a la machine. Possibilité dutilisation de 6000 rpm jusqu’a 20000
rpm. Matériel usinable : aggloméré, MDF, corian, 0SB, multicouche,
matériel plastique. Précautions : utiliser la turbine le plus possible
proche du panneau pour garantir une pression majeure d'extraction
du copeau (de 1a 2 mm du plan de travail).

@ [aitka ¢ TypOuHOIA ANA IKCTPAKLMYM CTPYXKKM NpUMEHUMas AN
natpoHoB HSK ER32, HSK ER40 u EOC25 (DIN6388) TypbuHa 3ame-
HAET CTaHOAPTHYIO KONMbLeEBYH raiiky. MakcumanbHoe yaaneHue
CTPYXKN Ha obpabaTbiBaemoil noBepxHOCTU. PekomenayeTca ana
onepauuii nesting. /3BneyeHne CTpyXKy yBennunBaeT JoNroBey-
HOCTb 11 YNCTOTY MHCTPYMeHTa. Kopnyc TypOuHbI M3 CNNaBa He reHe-
pupyet Bubpawim B cTaHke. BoamoxHOCTb ncnonb3oBaxua ot 6000
06. /MuH. o npu 20000 06./muH. 06pabaTtbiBaemble MaTepuanbl:
NCM, MJO, kopuak, 0SB, MHOrocnoliHble naHeny, NNacTMKOBble Ma-
Tepuanbl. PekomeHAaLmm: ncnonb3yitte TypouHy Kak moxHo 6aumxe
K naHenu, 310 obecneunt Gonbluoe JABNEHUA NpU U3BNEYEHUN
CTpyku (0T 1 40 2 MM Ha paboueil noBepxHoCTH).

820

Hakenschliissel DIN 1810
fiir Turbo-Ringfraser 820

DIN 1810 c-spanner for tur-

bo ring 820 para casquillo turbo 820

llave de gancho DIN 1810 clé a secteur din 1810 pour
collier turbo 820

CneuymanbHbiini  Knou  din
1810 pna Typ6o-raiiku 820

Dimensioni Dimensions

D836 10

B9 {re

©

Diametro ghiera / Nut diameter 95-100
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Art. D256 fresa in diamante per spianare Z3 / Z4 / Z6 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

diamond router bit for Diamant-Spiralfriser zum fresa de diamante Z3 /Z4/ Fraise en diamant pour AnmasHasa ¢pesaZ3/Z4/

planing Z3 / Z4 / Z6, steel PlanfrasenZ3/Z4/Z6,Kor- Z6 para nivelar con cuerpo aplanir Z3 / Z4 /| Z6 avec Z6 pnsa cTporaHuii, Kopnyc

body, H 4.5 mm per aus Stahl, PKDH4,5mm en acero y plaquita en DP corps en acierDPH4,5mm uscrann DP H 4,5 mm
deH4,5mm

d Cod. D B1 B3 B4 d z rpm

mm mm mm mm mm tot max

D256 10 60 12 40 75 12 3 24000

S W — D256 11 60 12 50 80 20 4 24000
D256 12 80 12 50 80 20 4 24000

M D256 13 100 12 50 85 20 4 24000
D256 14 100 12 50 85 20 6 24000

ANGOLO ASSIALE

AXIAL ANGLE

() Fresain diamante per spianare piani in MDF e per fare bat-
tute . Angolo assiale 0° e raggio 0,5 sullo spigolo laterale per
evitare segni di spianatura.

%E Diamond milling cutter for flattening MDF surfaces and for
making jokes. Axial angle 0 ° and radius 0.5 on the lateral edge
to avoid flattening marks.

& iamantfriser zum Planfrisen von MDF-Platten und Fil-
zen. Achswinkel 0° und Radius 0,5 an der Seitenkante, um Ab-
tragungsspuren zu vermeiden.

E Fresa de diamante para nivelar superficies de MDF y para
realizar topes. Angulo axial de 0° y radio de 0,5 en el canto la-
teral para no dejar marcas de nivelado.

() Fraise en diamant pour aplanir panneaux en MDF et pour
faire des feuillures. Angle axial a 0° et rayon de 0,5 sur l'aréte
atérale pour éviter des trace de surfaage.

@ AnmasHaa dpe3a AnA BbIPABHUBAHUA MOBEPXHOCTU U3
MDF u o6pabotku nputsopa. Oceoit yron 0° u paamyc 0,5
Ha 60K0BOM Kpato, uTobbl u36exatb nedhekTos 06paboTKy.

s @



Art. D252

fresa in diamante Z2+2 per serrature porte con corpo in HDM metallo pesante DP H 3,5 mm

DP diamond cutter Z2+2 for
door locks with high densi-
ty metal body, H 3.5 mm

Diamant-Spiralfraser Z2+2
fiir Tirschlosser mit Korper
aus Schwermetall HDM PKD
H3,5mm

fresa de diamante Z2+2 para
cerraduras de puertas con
cuerpo en metal pesado HDM
y plaquita en DP de H 3,5 mm

Fraise en diamant Z2+2
pour serrure de portes avec
corps en HDM métal lourd
DPH 3,5mm

AnmasHas cnupanbHas ¢pe-
3a Z2+2 pnA ABepHbIX 3aM-
KoB, kopnyc HDM (Tsaxenbin
metann) DPH 3,5 mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

B4

BTN

;1

POSITIV
NEGATIV
/\

(m = )

3,5 mm. |

s

e ——

FORANTE/ DRILL

.

HDM

METALLO
PESANTE

B3

B2

Cod. D B1P BIN B2 B3 B4 d z rpm

mm mm mm mm mm mm mm tot max
D25210 | 14 22 2+2 | 90 50 150 14 4 24000
D252 11 14 22 2+2 | 90 50 150 16 4 24000
D25212 | 16 22 2+2 | 90 50 150 16 4 24000
D25213 | 16 22 2+2 | 110 | 50 170 16 4 24000
D25214 | 18 22 2+2 | 90 50 150 18 4 24000
D25215 | 18 22 2+2 | 110 | 50 170 18 4 24000
D25216 | 14 34 2+2 | 90 50 150 14 4 24000
D25217 | 14 34 2+2 | 90 50 150 16 4 24000
D25218 | 16 34 2+2 | 90 50 150 16 4 24000
D25219 | 16 34 2+2 | 110 | 50 170 16 4 24000

() Fresa elica per cave di serrature porte, specia-
le geometria costruttiva, eccellente finitura nella
parte esterna della piastrina e elevata capacita
di asportazione allinterno della cava. Corpo in
metallo pesante per ridurre notevolmente le vi-
brazioni aumentando la durata del tagliente, si
raccomanda ingresso in interpolazione a rampa.

%E DP helicoidal shank cutter for machining
door locks with body anti-vibration in HDM (High
density metal). The two negative tips give a good
finishing during the opetation for the slot the
others two positive tips with chip breaker help the
evaquation of wooden chips from the slot.

a Spiralfréser fiir Schlosstaschen, spezielle
konstruktive Geometrie, hervorragende Ober-
flachengiite an der AuBenseite der Rosette und
hoher Materialabtrag in der Tasche. Schwerme-
tallkdrper fiir eine erhebliche Reduzierung der
Schwingungen und eine ldngere Lebensdauer
der Schneide. Es empfiehlt sich, mittels Rampe
einzutauchen.

i Fresa helicoidal para realizar las ranuras para
las cerraduras de las puertas. Cuenta con una for-
ma especial, excelente acabado en la parte exte-
rior de la plaquita y elevada capacidad de extrac-
cion en el interior de la ranura. Cuerpo en metal
pesado para reducir considerablemente las vibra-
ciones aumentando la duracién del filo cortante.
Se recomienda la introduccién de la herramienta
mediante interpolacién helicoidal.

() Fraise hélice pour rainure de serrure de por-
te, construction a géométrie spéciale, excellente
finition de la partie externe de la plaquette et
capacité d'enlévement élevée a l'intérieur de la
rainure. Corps en métal lourd pour réduire énorm-
ément les vibrations et en augmentant la durée
de la plaguette. On recommande de pénétrer de
facon inclinée.

@ Opesa cnupanbHas Ans BbIGOPKN rHE3g
[ABEPHbIX 3aMKOB. CneLmanbHas reoMeTpus KoH-
CTPYKLMM, OTAUYHAA OTAENKA HA BHELWHel CTo-
POHe NAACTUHbI, BbICOKAA NPOU3BOANTENLHOCTD
MpY yAaneHun u3 BHYTPU. TAXENbIA MeTannye-
CKWi KOPNYC, KOTOPbIA 3HAUUTENbHO MOHUNKAET
BUGPALMI0, yBENUUNBAA CPOK CYKBbl pexyLLeit
nAacTUHbl. OCTOPOXHO Ha BXOAE B PaMmy UHTEp-
nonAYMK.
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Art. D309 fresa in diamante per giunzioni lamello Clamex P-System Z1 corpo in HDM metallo pesante DP H 3 mm

DP diamond cutter Z1 for Diamantfraser fiir Lamel- fresadediamanteZ1paraen- fraise en diamant pour AnmasHasa ¢ppesa ana cpa-
Lamello Clamex P-system loverbindungen Clamex samblaje con galleta Clamex aboutage lamello Clamex wuBaHuin namenn Clamex
connectors, high density P-System Z1 mit Korper aus P-System con cuerpo en acero P-System Z1 corps en acier P-System, kopnyc HDM (1a-
metal body, H 3 Stahl, PKDH 3 mm y plaquita en DP de H 3 mm DPH3 mm *Kenbin metann) DP H 3 mm

AXIAL ANGLE
0° | D309 10 7 18 50 78 | 12 1 24000
\ J (D Fresain diamante Z1 a tagliente dritto per giunzioni i Fresa de diamante Z1 con filo cortante recto para
S lamello clamex P-system. ensamblaje con galleta Clamex P-system.
3 mm. }
[ ﬂ:‘ DP shank cutter Z1 for lamello. () Fraise en diamant 21 & coupe droite pour aboutage
/H/ lamello clamex P-system.
& Diamantfraser Z1 mit gerader Schneide fiir Lamello-
— verbindungen Clamex P-System. W@ AnmazHas dpesa Z1 ¢ npamoil NacTuHoI Ans cpa-
wmsaHuii lamello clamex P-system.
DP

—
HDM

METALLO
PESANTE

@) © 0
!

» - 1
LQL iﬁl
Z 1515

Art. D351 fresa HW integrale per giunzioni lamello Clamex P-System Z2

full HW router bit Z2 for Fraser vollstindig aus HW fresa de metal durointegral fraise HW intégrale pour LlenbHas ¢pesa HW pnsa
Lamello Clamex P-system fiir Lamelloverbindungen HW Z2 paraensamblajecon aboutage lamello Clamex cpawuBaHuna namenu
connectors Clamex P-System Z2 galleta Clamex P-System P-System Z2 Clamex P-System Z2

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

D35110 7 18 50 78 12 2 24000

) Fresa in hw 22 negativa per i Fresa de metal duro HW 72 @@ AnmasHas ¢pesa HW 72 or-
giunzioni lamello clamex P-system. ~ con dngulo de corte negativo para  puuatenbHas AnA  CpaLLMBaHuii
ensamblaje con galleta Clamex  lamello clamex P-system.
- DP shank cutter 72 negative for ~ P-System.
lamello.
() Fraise en hw 72 négative pour
a Negativer Friser aus HW 72 aboutage lamello clamex P-system.  —
fiir Lamelloverbindungen Clamex
P-System.

1,515 m




Art. D833 albero portalama con attacco cilindrico

blade holder with cylindri- Sdgeblattwelle mit Zylin- eje porta hoja con acopla- arbre porte lame avec Ban-gep)<arenb nunbic
cal shank derschaft miento cilindrico queue cylindrique LUANHAPUYECKM
naTpoHom

D833 10 20 20 70 90 20 2,5 Mé M5 35
D833 11 22 22 70 90 20 4 Mé M4 359
D833 12 30 30 70 90 20 2,5 Mé M5 45
D833 13 22 22 70 90 16 4 Mé M4 35,9

() Albero portalama con attacco cilin- E Eje porta hoja con acoplamiento ci-
drico per lamello Clamex F22 e per lame  lindrico para galleta Clamex F22 y hojas
con foro 20/30. con agujero 20/30

élf Sawblade tool holder with shank for ~ { ) Arbre porte lame avec queue cylin-
lamello clemex f22 and sawblades with  drique pour lamello Clamex F22 et pour
hole 20/30. lame avec alésage de 20/30.

a Sageblattwelle mit Zylinderschaft @@ Lununapuuecknii Ban-fepxatens
fiir Lamello Clamex F22 und fiir Sage-  nun x lamello Clamex F22 u ana nun ¢
blatter mit Bohrung 20/30. nocafouHbim D 20/30

Art. D109 fresa in diamante per giunzioni lamello Clamex P-System corpo in acciaio DP H 3,5 mm

DP diamond cutter for Diamantfraser fiir Lamel- fresa de diamante para en- fraise en diamant pour AnmasHasa ¢ppesa ana cpa-
Lamello Clamex P-system loverbindungen Clamex samblaje con galleta Clamex aboutage lamello Clamex wuBaHuin namenn Clamex
connectors, steel body, H P-System, Korper aus Stahl, P-System con cuerpo en acero P-System corps en acier DP  P-System, Kopnyc n3 ctann

3.5mm PKDH 3,5 mm yplaquitaenDPdeH3,5mm H3,5mm DPH 3,5mm
. D B b od Z rpm FT/PH  MACCHINA
P mm mm mm mm tot Min-max MACHINE TYPES
D10910 | 1004 | 7 4 | 22 | 3 | 7600-13000 | 4(4,2/35,9) | MAN. ZETA P2
10° D10911 | 1004 | 7 4 | 30 | 3 | 7600-13000 | 4(6,6/48) CNC
ﬂ .n D10912 | 1004 | 7 4 | 22 | 6 | 7600-13000 | 4(4,2/359)| MAN. ZETA P2
3,5 mm. | D10913 [ 1004 | 7 | 4 | 30 | 6 | 7600-13000 | 4(6,6/48) CNC
L ﬂ, n /EI/ ) Fresa in DP lamello per incastri da utilizzare su E Fresa en DP para ensamblaje con galleta a utilizar
macchine CNC e su fresatrice manuale zeta P2. en méquinas CNCy fresadora manual zeta P2.

AFFILAT./SHARPER il:' DP saw blade for LAMELLO jointing system tobe ~ { ) Fraise en diamant lamello pour rainures. A utiliser
LAMELLO used on CNC machines or portable machine Z P2. sur CNC et sur fraiseuses manuelles zeta P2.

& Lamello-Nutfriser aus PKD fiir CNC-Maschinen @ Opesa 13 DP lamello gna cpawmeanmit. Npu-
und fiir den Handfraser Zeta P2. MeHeHue - cTaHoK CNC 1 MaHyanbHblit Gpe3epHbiii
CTaHoK Zeta P2.

)
]

15

E . 2 1515 m
B
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Art. D701

punta in diamante foratrice per fori passanti Z1 corpo in acciaio

diamond drill bit Z1 for
through holes, steel body

Diamant-Bohrspitze fiir
Durchgangslocher Z1, Kor-
per aus Stahl

taladrar agujeros pasantes

con cuerpo en acero corps en acier

broca de diamante Z1 para méche a percer en diamant AnmasHaa ¢pesa Z1 pna
pour trous passants Z1

CKBO3HbIX OTBEpCTUA, KOp-
nyc us ctanun

d Cod. Cod. D B1 B3 B4 d z
"—" DX /RH SX/LH mm mm mm mm mm tot
D701 10 D701 18 5 28 25 57,5 10 1
1 D701 11 D701 19 5 40 25 70 10 1
D701 12 D701 20 6 28 25 57,5 10 1
D701 13 D701 21 6 40 25 70 10 1
D701 14 D701 22 8 28 25 57,5 10 1
@ D701 15 D701 23 8 40 25 70 10 1
D701 16 D701 24 10 28 25 57,5 10 1
D701 17 D701 25 10 40 25 70 10 1
() Punta foratrice in diamante ad alto rendimento E Broca de diamante Z1 de elevado rendimiento
11 per fori passanti, ottima per esequire fori passan-  para taladrar agujeros pasantes. Es ideal para rea-
& ti su pannelli truciolari, rivestiti, laminati, nobilitati,  lizar agujeros pasantes en paneles de aglomerado,
J MDF melamina, MDF, revestidos y laminados.
i':' DP through hole drilling bit with high perfor- ) Méche & percer en diamant & haut rendement,
mance Z1. Suitable for trough hole on laminated ~ Z1, optimale pour exécuter des trous passants sur
o™ chipboard panels MDF. panneaux agglomérés, revétus, laminés, anoblis,
MDF.
a Hochleistungs-Diamant-Bohrspitze Z1 fiir
Durchgangsldcher, ideal fiir Spanplatten, beschich- @ Anma3Haa BbiCOKONpOU3BOAUTENbHAA (pe-
! tete, laminierte, veredelte und MDF-Platten. 33-Bepno, Z1 AN CKBO3HbIX OTBEPCTUIA, OTANYHAA

Art. D702

AnA BbIOOPKY CKBO3HbIX 0TBepCTMi naneneid (M,
NaMUHUPOBAHHDBIX, MeNaMUHOBbIX, LUMOHUPOBa-
HbiX, MJI® naneneii.

diamond drill bit Z2 for
through holes, HW body

Diamant-Bohrspitze fiir

Durchgangslocher Z2, Kor- taladrar agujeros pasantes

punta in diamante foratrice per fori passanti Z2 corpo in HW

broca de diamante Z2 para méche a percer en diamant AnmasHaa ¢pesa Z2 pnsa
pour trous passants Z2 CKBO3HbIX OTBEpPCTUIi, KOp-

per aus HW con cuerpo en HW corps en HW nycus HW
Cod. Cod. D B1 B3 B4 d zZ
DX/RH SX/LH mm mm mm mm mm tot
D702 10 D702 22 5 28 20 57,5 10 2
D702 11 D702 23 5 40 20 70 10 2
D702 12 D702 24 6 28 20 57,5 10 2
D702 13 D702 25 6 40 20 70 10 2
D702 14 D702 26 7 28 20 57,5 10 2
D702 15 D702 27 7 40 20 70 10 2
D702 16 D702 28 8 28 20 57,5 10 2
D702 17 D702 29 8 40 20 70 10 2
D702 18 D702 30 10 28 20 57,5 10 2
D702 19 D702 31 10 40 20 70 10 2
D702 20 D702 32 12 28 20 57,5 10 2
D702 21 D702 33 12 40 20 70 10 2

() Punta foratrice in diamante ad alto rendimento
12 per fori passanti, ottima per eseguire fori passan-
ti su pannelli truciolari, rivestiti, laminati, nobilitati,
MDF

i':' DP through hole drilling bit with high perfor-
mance Z2. Suitable for trough hole on laminated
chipboard panels MDF.

a Hochleistungs-Diamant-Bohrspitze 72 fiir
Durchgangsldcher, ideal fiir Spanplatten, beschich-
tete, laminierte, veredelte und MDF-Platten.

60

i Broca de diamante Z2 de elevado rendimiento
para taladrar agujeros pasantes. Es ideal para rea-
lizar agujeros pasantes en paneles de aglomerado,
melamina, MDF, revestidos y laminados.

{_ ) Méche a percer en diamant & haut rendement,
12, optimale pour exécuter des trous passants sur
panneaux agglomérés, revétus, laminés, anoblis,
MDF.

@ AnmasHaa BbicoKonpousBoauTenbHaa ¢pe-
3a-(BepAo, 22 AnA CKBO3HbIX OTBEPCTUIA, OTIMYHAA
AnA BbIOOPKY CKBO3HbIX 0TBepCTi naneneid (M,
NaMUHUPOBAHHDBIX, MeNaMUHOBbIX, LUMOHUPOBA-
HbiX, MAO naHeneii.



Art.D703

punta in diamante foratrice per fori ciechi Z2 corpo in HW

diamond drill bit Z2 for
blind holes, HW body

Bohrspitze fiir Blindlocher
Z2, Korper aus HW

HW

broca Z2 para taladrar agu-
jeros ciegos con cuerpo en borgnes Z2 corps en HW

meéche a percer pour trous

AnmasHasa ¢pesa Z2 pnsa
FyXNX OTBEPCTUNIA, Kopnyc
ns HW

B3

Art. D705

Cod. Cod. D B1 B3 B4 d y4
DX /RH SX/LH mm mm mm mm mm tot
D703 10 D703 22 5 28 20 57,5 10 2
D703 11 D703 23 5 40 20 70 10 2
D703 12 D703 24 6 28 20 57,5 10 2
D703 13 D703 25 6 40 20 70 10 2
D703 14 D703 26 7 28 20 57,5 10 2
D703 15 D703 27 7 40 20 70 10 2
D703 16 D703 28 8 28 20 57,5 10 2
D703 17 D703 29 8 40 20 70 10 2
D703 18 D703 30 10 28 20 57,5 10 2
D703 19 D703 31 10 40 20 70 10 2
D703 20 D703 32 12 28 20 57,5 10 2
D703 21 D703 33 12 40 20 70 10 2

() Punta foratrice in diamante ad alto
rendimento Z2 per fori ciechi, ottima per
esequire fori su pannelli truciolari, rive-
stiti, laminati, nobilitati, MDF.

* DP blind holes drilling bit with high
performance Z2. Suitable for drilling on
laminated chipboard panels MDF.

a Hochleistungs-Diamant-Bohrspitze
12 fiir Blindldcher, ideal fiir Spanplatten,
beschichtete, laminierte, veredelte und
MDF-Platten.

i Broca de diamante 72 de elevado
rendimiento para taladrar agujeros cie-
gos. Es ideal para realizar agujeros en
paneles de aglomerado, melamina, MDF,
revestidos y laminados.

() Méche a percer en diamant & haut
rendement, Z2, pour trous borgnes,
optimale pour exécuter des trous sur
panneaux agglomérés, revétus, laminés,
anoblis, MDF.

@ Anma3Has BbICOKONPOU3BOANTENbHASA
dpe3a-cepno, Z2 AnA [yXux OTBEPCTMIA,
OTAVYHAA ANA FYXIX OTBEPCTUIA NaHeneit
ACM, namMvHUPOBAHHBIX, MENamUHOBbIX,
LnoHupoBakblx, MAO naxeneii.

punta in diamante foratrice per fori ciechi Z2+2 con rompitruciolo corpo in acciaio

diamond drill

bit Z2+2 Bohrspitze fiir Blindlocher

broca Z2+2 para taladrar

meéche a percer pour trous AnmasHas ppesaZ2+2 gna

for blind holes, with Z2+2 mitSpanbrecher, Kér- agujeros ciegos conrompe- borgnesZ2+2avecbriseco- rnyxux oTBepcTuii, Kopnyc

chip-breaker, steel body per aus HW virutas y cuerpo en acero peaux corps en acier us cranu
Cod. Cod. D B1 B3 B4 d z

d DX/RH SX/LH mm mm mm mm mm tot

D705 10 D705 24 20 28 25 57,5 10 2+2
D705 11 D705 25 20 40 25 70 10 2+2
D70512 D705 26 22 28 25 57,5 10 2+2
D70513 D705 27 22 40 25 70 10 2+2
D705 14 D705 28 25 28 25 57,5 10 2+2
D705 15 D705 29 25 40 25 70 10 2+2
D705 16 D705 30 26 28 25 57,5 10 2+2
D70517 D705 31 26 40 25 70 10 2+2
D705 18 D705 32 30 28 25 57,5 10 2+2
D705 19 D705 33 30 40 25 70 10 242
D705 20 D705 34 35 28 25 57,5 10 2+2
D705 21 D705 35 35 40 25 70 10 2+2
D705 22 D705 36 40 28 25 57,5 10 2+2
D705 23 D70537 40 40 25 70 10 2+2

() Punta foratrice in diamante ad alto
rendimento Z2+2 per fori ciechi con
rasanti negativi e placchette rompitru-
ciolo. Ottima per esequire fori passanti
su pannelli truciolari, rivestiti, laminati,
nobilitati, MDF.

* DP high performance blind holes
drilling bit 242 with negative shaver
tips and chip breaker. Suitable for drill-
ing on laminated chipboard panels MDF.

a Hochleistungs-Diamant-Bohrspit-
ze 72+2 fiir Blindlgcher, mit negativen
Vorschneidern und Spanbrechern. Ideal
fiir Spanplatten, beschichtete, lami-
nierte, veredelte und MDF-Platten.

i Broca de diamante 22+2 de eleva-
do rendimiento para taladrar agujeros
ciegos con fresas rasantes con dngulo
de corte negativo y plaquitas rompevi-
rutas. Esideal para realizar agujeros pa-
santes en paneles de aglomerado, me-
lamina, MDF, revestidos y laminados.

() Méche & percer en diamant a haut
rendement, Z2+2, pour trous borgnes
avec araseurs négatifs et plaquettes bri-
ses copeaux. Optimale pour exécuter des
trous borgnes sur panneaux agglomérés,
revétus, laminés, anoblis, MDF.

@ Anma3Has BbICOKONPOU3BOAMTENb-
Haa dpe3a-ceepno, 22+2 AnA ryxux
OTBEPCTUIA € OTPULIATENBHBIMI HOXAMM
W CTPYKKONOMAIOWMMM  TNIACTUHAMM,
OT/YHAA ANA TNYXMX OTBEPCTUIA NaHe-
nei [ICM, namuHMpOBaHHbIX, Menamu-
HOBBIX, WNOHMPOBaHbIX, MAM naeneii.

@ .



Art. D704

punta in diamante foratrice per fori passanti Z2+2 corpo in acciaio

diamond drill bit Z2+2 for Bohrspitze fiir Durchgangs-
through holes, steel body locher Z2+2, Korper aus

Stahl

broca Z2+2 para taladrar meéche a percer pour trous AnmasHas ¢pesaZ2+2 ana
agujeros pasantes con cuer- passants Z2+2 corps en CKBO3HbIX OTBEPCTUI, KOp-

po en acero acier

nycus crtanm

« @

Cod. Cod. D
DX/RH SX/LH mm
D704 10 D704 34 12
D704 11 D704 35 12
D704 12 D704 36 14
D704 13 D704 37 14
D704 14 D704 38 15
D704 15 D704 39 15
D704 16 D704 40 16
D704 17 D704 41 16
D704 18 D704 42 18
D704 19 D704 43 18
D704 20 D704 44 20
D704 21 D704 45 20
D704 22 D704 46 22
D704 23 D704 47 22
D704 24 D704 48 25
D704 25 D704 49 25
D704 26 D704 50 26
D704 27 D704 51 26
D704 28 D704 52 30
D704 29 D704 53 30
D704 30 D704 54 35
D704 31 D704 55 35
D704 32 D704 56 40
D704 33 D704 57 40

() Punta foratrice in diamante ad alto rendimento
12+2 per fori ciechi con rasanti negativi. Ottima per
esequire fori su pannelli truciolari, rivestiti, laminati,
nobilitati, MDF.

* DP high performance blind holes drilling bit 22+2
with negative shaver tips. Suitable for drilling on lami-
nated chipboard panels MDF.

a Hochleistungs-Diamant-Bohrspitze 7242 fiir
Blindldcher, mit negativen Vorschneidern. Ideal fiir
Spanplatten, beschichtete, laminierte, veredelte und
MDF-Platten.

B1 B3 B4 d z

mm mm mm mm tot
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2
28 25 57,5 10 2+2
40 25 70 10 2+2

i Broca de diamante Z2+2 de elevado rendimiento
para taladrar agujeros ciegos con fresas rasantes con
angulo de corte negativo. Es ideal para realizar aguje-
ros en paneles de aglomerado, melamina, MDF, reves-
tidos y laminados.

() Méche a percer en diamant a haut rendement,
12+2, pour trous borgnes avec araseurs négatifs.
Optimale pour exécuter des trous sur panneaux ag-
glomérés, revétus, laminés, anoblis, MDF.

@ AnmasHaA  BbiCOKONPOM3BOAMTENbHAA —(pe-
3a-(Bepno, Z2+2 ANA ryxux OTBEPCTUA C OTpU-
LaTenbHbIMM  HoKamu. OTNMYHAA AnA 0TBepCTyiA
naveneit  [ICM1, namuHUPOBAHHDIX, MENAMUHOBBIX,
LNoHMpoBaHblx, MM naneneit.



FRESE IN DIAMANTE PROFILATE

DIAMOND TOOLS PROFILED

PROFILDIAMANTFRASER

FRESAS EN DIAMANTE PERFILADAS

FRAISE EN DIAMANT PROFILEES

NMPOOUIMPOBAHHbIE AJIMA3HbBIE OPE3bI
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frese in diamante profilate
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Art. D261

DP diamond radius cutter Diamantfraser fiir Nesting Fresa de diamante para

Fresa in diamante per nesting con raggio DP H3.5mm

Fraises en diamant pour Anma3sHas paagnycHas

for nesting, H3.5mm mit Radius PKD H 3,5 mm nesting conradioy plaquita nesting avec rayon, DP ¢dpesa ana nesting DP
enDPdeH3,5mm H3,5 mm H3.5mm
d Cod. D DI R Bl B B4 d Z rpm
T—" mm mm mm mm mm mm mm tot max
o B ANGOLO ASSIALE D261 10 18 12 1 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
AXIAL ANGLE D261 11 20 12 2 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
D261 12 22 12 3 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
" D261 13 24| 12 4 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
© D261 14 26 | 12 5 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
D261 15 30 | 12 6 16 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
:
= 2 D261 16 18 12| 1 | 18] 50| 80 | 20| 2+1| 24000
/ D261 17 20 | 12 2 18 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
- D261 18 22 12 3 18 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
_ D261 19 24 | 12 4 18 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
© 3,5 mm. | D261 20 26 | 12 5 18 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
R 2 D261 21 30 | 12 6 18 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
N 1)
D261 22 18 | 12 1 22 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
D D261 23 20 | 12 2 22 | 50 | 80 | 20 | 241 | 24000
~ = D261 24 2 | 12 3 | 22| 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
D261 25 24 | 12 4 22 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
M D261 26 26 | 12 5 22 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
DP D261 27 30 | 12 6 22 | 50 | 80 | 20 | 2+1| 24000
— —

16
B1

() Fresa in diamante per nesting con raggio DP
H3.5mm per lavorazioni di antine da cucina, pan-
nelli MDF raggiati. Si costruiscono in 3 diverse al-
tezze 16, 18 e 22 con forante in DP, angolo assiale
positivo

él:' DP diamond radius cutter for nesting, H3.5mm,
for machining operations on radiused MDF kitchen
cabinet doors. Made in 3 different heights, 16, 18
and 22, with DP drill, positive axial angle

& piamantfraser fir Nesting mit Radius PKDH3,5
mm fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten und ab-
gerundeten MDF-Platten, Sie werden in 3 verschie-
denen Hohen 16, 18 und 22 mit Einbohrschneide in
PKD und positivem Achswinkel hergestellt

i Fresa de diamante para nesting con radio y
plaquita en DP de H 3,5 mm para mecanizar las
puertas de los muebles de cocina y paneles en MDF
radiados. Se encuentra disponible en tres alturas
diferentes (16, 18 y 22) con broca para taladrar en
DPy dngulo axial positivo

() Fraises en diamant pour nesting avec rayon,
DP H3,5 mm pour I'usinage de porte de cuisine,
panneaux MDF avec rayon. Elles se construisent en
3 hauteurs différentes 16, 18 et 22 avec perceur en
DP, angle axial positif.

@ AnmazHaa paguycHaa dpesa ana nesting DP
H3.5mm AnA OKpyrneHuil KyXOHHbIX CTBOPOK M3
MDF naHeneit. KoHCTpyKuma npegycmatpusaer 3
pazHbix BbicoTbl 16, 18 1 22; cBepno u3 DP, oceBoit
YTON NONOXMUTENbHbIN

18
B1

22
B1

65




Art. D275

DP diamond cutter for 45°
folding, H4.5mm

Fresa in diamante per folding a 45° DP H4.5mm

Diamantfraser fiir Folding Fresa de diamante a 45° Fraise en diamant pour fol-
45°PKD H 4,5 mm para folding con plaquita ding a45° DP H4,5 mm
enDPdeH4,5mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

AnmasHaa ¢pesa ana
folding nog 45° DP H4.5mm

D275 10 50 25 50 90 20 2
D275 11 70 35 50 90 20 2

B4

() Costruita in Z=2, corpo in acciaio
speciale DP H4.5mm a 45° per lavora-
zioni su pannelli composti legno ed altri
materiali/

* Manufactured from DP diamond,
H4.5mm, Z=2 with special steel body for
kerfing cuts on panels of wood compos-
ite and other materials folded to 45°

a Hergestellt in Z=2, Korper aus
Sonderstahl PKD H 4,5 mm bei 45° fiir
Bearbeitungen von Verbundplatten aus
w|  Holz und anderen Materialien

E Fresa Z=2 con cuerpo de acero espe-
cial y plaquita en DP de H 4,5 mm a 45°
para mecanizar paneles compuestos de
madera y otros materiales

() Construite en 22, corps en acier spé-
cial, DP H4,5 mm, 45°, pour l'usinage
sur panneaux composés de bois et autre
matériel.

@ lpousseseHa ¢ Z=2, kopnyc u3
cneumanbHoii ctanu DP H4.5mm nop 45°
AnA 06paboToK CMeLWaHHbIX NaHenei
U3 fiepeBa i Apyrux Matepuanos

Art. D276

Fresa in diamante per folding DP H4mm

DP diamond cutter for fold- Diamantfréser fiir Folding Fresa de diamante para fol- Fraises endiamantpourfol- Anmashaa ¢pesa ana
ing, H4mm PKD H4 mm ding con plaquita en DP de ding, DP H4 mm folding DP H4mm
H4mm
ANGOLO ASSIALE
“ " AXIAL ANGLE

I D27610 | 90° | 20 13 50 70 16 1 24000

D276 11 | 135°| 35 20 50 70 16 1 24000
a () Costruite in diamante DP *Manufactured fomDP dia- @ Hergestellt aus Diamant
< Hdmm Z=1 per lavorazioni di ~ mond, H4mm, Z=1 for kerfing ~ PKD H 4 mm Z=1 fiir Folding-
©® folding su pannelli composti i cuts on Alucobond, Dibond, and  Bearbeitungen an Aluminium-
Y alluminio Alucobond, Dibond,  similar aluminium composite  verbundplatten Alucobond und
- per piegature a 90° e 135° per  panels folded to 90° and 135°  Dibond, zum 90° und 135° Bie-

N facciate ventilate used on ventilated faades gen fiir hinterliiftete Fassaden
900 a'_:s‘
- 4 mm. | & Fresa de diamante Z=1 con
D H plaquita en DP de H 4 mm para
folding en paneles compuestos
de aluminio Alucobond, Dibond
5 asi como para plegado a 90° y
)/9_0\\ 135° de fachadas ventiladas.
! i () Réalisées en diamant, DP
H4 mm Z1 pour l'usinage de
»‘3F ?0,8 R;\ fqlding sur .p;?nneaux cqmpo—
- sés daluminium Alubicond,
o™ Dibond, pour des pliures de 90°
< et 135°, pour fagades ventilées.
® 135°

/_\ 45‘(( @ (nenana u3 anmasa DP
[ N - thll(Tm 7=1 pna O?paﬁoTOK
I B . R olding ana naxeneii u3 an-
o m‘ ; momunmna Alucobond, Dibond,
\ 135 y RE\ Ans u3ri6oB Ha 90° u 135° ans

D
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Art. D308 fresa in diamante T-SLOT per profili in alluminio Z2+2 corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond T-SLOT router Diamantfraser T-SLOT fiir fresa de diamante T-SLOT fraise en diamant T-SLOT AnmasHas ¢pesa nop T-06-

bit Z2+2 for aluminium pro- Aluminiumprofile Z2+2 mit para perfiles en aluminio pour profils en aluminium pasHbIil nas gna anloMnHK-

files, steel body H 4.5 mm Korper aus Stahl, PKD H Z2+2 con cuerpo en acero 'y Z2+2 corps en acier DP H eBbix npodunein Z2+2 Kop-
4,5 mm plaquitaenDPdeH4,5mm 4,5mm nyc us ctanu

D308 10 | 28,40 50 80 20 4 28,4 8,5 11,4 | 142 16 50° | 24000
D308 11 | 30,50 50 80 20 4 30,5 83 11,4 | 141 16 60° | 24000

-
“:\‘;(?:f:ﬁén“ () Fresa sagomata in diamante per @ Fresa perfilada de diamante para
lavorazione cave per profili di alluminio. ~ realizar ranuras en perfiles de aluminio.

= Diamond T-SLOT BITS for aluminum () Fraise profilée en diamant pour I'usi-

profiles. nage de rainure de profils en aluminium.

C & pyofilfréser aus Diamant zum Nutfrs- @ Ope3a anmasHas npounupoBaH-

D sen an Aluminiumprofilen. Had ana obpabotki BbibopKN npoduna
U3 anMUHUA.

S | I—

b C D E F R1 rpm
‘ mm mm mm mm mm max

— D308 13 | 31,56 | 50 80 20 4 31,56 | 95 11,8 | 12,84 19 | 29,59 | 1566° | 24000

B4
=]

|
=
E
LB,
o
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Art. D7A confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm
Cod. oD B od z rpm
AXIAL ANGLE mm mm mm max
oo D7A 10 1 50 25 20x 50 2 24000
D7A 11 2 30 20 20x 50 2 24000
D7A 12 3 25 20 20x 50 2 24000
D7A 13 4 40 20 20x 50 2 24000
45 mm. | D7A 14 5 20 20 20x 50 2 24000
H D7A 15 1 50 25 25X 50 2 24000
D7A 16 2 30 20 25x50 2 24000
D7A 17 3 25 20 25x50 2 24000
D7A 18 4 40 20 25x50 2 24000
. D7A 19 5 20 20 25 x50 2 24000
) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF
4 5 éli Kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-

cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

3
| o,y Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
i aus MDF
i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymeHta DP H4.5mm ¢
KOpMycom 13 cnewyuanbHoil cran ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF
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Art. D7B confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

Cod. oD B od z rpm

AXIAL ANGLE m mm mm max

o D7B 10 1 50 25 20x50 2 24000

0 D7B 11 2 40 20 20x50 2 24000

- = D7B 12 3 25 20 20x 50 2 24000

— D7B 13 4 40 20 20X 50 2 24000

4,5 mm. D7B 14 5 20 20 20x50 2 24000

H D7B 15 1 50 25 25x50 2 24000

D7B 16 2 40 20 25%50 2 24000

- D7B17 3 25 20 25x50 2 24000

D7B 18 4 40 20 25x50 2 24000

: D7B 19 5 20 20 25x50 2 24000
—

) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

= kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-
cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

o,y Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

1 2 3 4 5
| I I
J |
‘ 3 i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymeHta DP H4.5mm ¢
KOpMycom 13 cnewyuanbHoil cran ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

o @
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Art. D7C confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

Cod. oD B od z rpm

AXIAL ANGLE mm mm mm max

o D7C10 1 50 25 20x 50 2 24000

0 D7C 11 2 20 20 20x50 2 24000

D7C12 3 20 20 20x 50 2 24000

D7C13 4 30 25 20x 50 2 24000

4,5 mm. | D7C 14 5 40 25 20%50 2 24000

/l:l:l/ D7C 15 1 50 25 25x 50 2 24000

D7C16 2 20 20 25x50 2 24000

D7C17 3 20 20 25 x50 2 24000

D7C18 4 30 25 25x50 2 24000

? D7C19 5 40 25 25x50 2 24000
-

) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

%E Kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-
cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

B Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

E Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H4,5 mmy cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour l'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymenta DP H4.5mm ¢
KOpnycom 13 CnewnanbHoil cranu ana 06paboTkm KyxoH-
HbIX cTBOpOK 13 MDF

o @



Art. D7C

‘ Lavorazione 1
Working 1

18

Lavorazione 5

A Lavorazione 3
Working 5 Working 3

Lavorazione 4 Lavorazione 5
Working 4 Working 5
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Art. D7D confezione di 4 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-
tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

Cod oD B od z rpm

ANGOLO ASSIALE .
AXIAL ANGLE mm mm mm max

o D7D 10 50 25 20x 50 24000
0 D7D 11 12 20 20%50 24000
D7D 12 40 25 20x 50 24000
D7D 13 25 20 20x 50 24000
45 mm. |
/l:I:I/ D7D 14 50 25 25x50 24000
D7D 15 12 20 25x50 24000
D7D 16 40 25 25x50 24000
D7D 17 25 20 25x50 24000

HWN =
NN NN

HWN=
NN NN

) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

%E Kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-
cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

oy Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Korper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H4,5 mm y cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

idi

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymenta DP H4.5mm ¢
KOpMycoM 13 CnewuanbHoii cranu ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

\
N
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Art.D7D

Lavorazione 1
Working 1

18

%2 ° Lavorazione 2 Lavorazione 3
Working 2 Working 3

” ~1

Lavorazione 4 Lavorazione 5
Working 4 Working 5
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Art. D11A confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

Cod. oD B od Y4 rpm

AXIAL ANGLE mm mm mm max

o D11A 10 1 50 25 20x50 2 24000

0 D11A 11 2 40 25 20x 50 2 24000

D11A 12 3 30 25 20x 50 2 24000

D11A13 4 40 25 20x 50 2 24000

4,5 mm. | D11A 14 5 20 20 2050 2 24000

/l__/l;l/ D11A 15 1 50 25 25x50 2 24000

D11A 16 2 40 25 25x50 2 24000

D11A17 3 30 25 25x50 2 24000

D11A18 4 40 25 25x50 2 24000

? D11A 19 5 20 20 25x50 2 24000
~—

() kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

éli Kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-
cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

o,y Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H4,5 mmy cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

) Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ Komnnekt anmasHoro uHctpymenta DP HA.5mm ¢
KOpMycom U3 CnewyuanbHoil ctanu ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

o @



18

Lavorazione 1
Working 1

Lavorazione 2
Working 2

Lavorazione 3
Working 3

Lavorazione 4
Working 4

Lavorazione 5
Working 5
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Art.D11B confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d'outils en diamant, DP KomnnekT anmasHoro wWH-
tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm
Cod. oD B od zZ rpm
AXIAL ANGLE mm mm mm max
° D11B 10 1 50 25 20x50 2 24000
0 D11B 11 2 35 25 20x50 2 24000
D11B 12 3 15 25 20x 50 2 24000
D11B 13 4 40 25 20x 50 2 24000
4,5 mm. | D11B 14 5 20 20 20x50 2 24000
/lf/l;l/ D11B 15 1 50 25 25 x50 2 24000
D11B 16 2 35 25 25x50 2 24000
D11B 17 3 15 25 25x50 2 24000
D11B18 4 40 25 25%50 2 24000
in D11B 19 5 20 20 25 x50 2 24000
—
) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF
3 4 5 = kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-

cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

- gy Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Korper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

2 Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H4,5 mmy cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymenta DP H4.5mm ¢
KOpMycom 13 cnewuanbHoil cranu ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

€
€

@



Art.D11B

18

Lavorazione 1
‘ Working 1

Lavorazione 3
Working 3

Lavorazione 2
Working 2

Lavorazione 4
Working 4

Lavorazione 5
Working 5
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Art. D11C confezione di 5 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm

Cod. oD B od z rpm

AXIAL ANGLE m mm mm max

o D11C10 1 50 25 20x 50 2 24000

0 D11C 11 2 20 20 20x 50 2 24000

D11C12 3 25 25 20x 50 2 24000

D11C13 4 40 25 20x50 2 24000

4'5 mnu D11C14 5 40 25 20x 50 2 24000

/lj/l;l/ D11C15 1 50 25 25x50 2 24000

D11C16 2 20 20 25x50 2 24000

D11C17 3 25 25 25x50 2 24000

D11C18 4 40 25 25x50 2 24000

? D11C19 5 40 25 25x50 2 24000
~—

) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

* Kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with
special steel body, for machining MDF kitchen cabinet
doors

1 2 3 4 5
|
o,y Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
i i aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
Ir] ‘ aus MDF

i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial para mecanizar

las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit dloutils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymeHta DP H4.5mm ¢
KOpMycom 13 cnewyuanbHoil cran ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

w @



Art.D11C

18

Lavorazione 1
Working 1

Lavorazione 2
Working 2

Lavorazione 3
Working 3

Lavorazione 4
Working 4

Lavorazione 5
Working 5
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Art.D11D confezione di 4 punte in diamante Z2 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

Kit comprising DP diamond Satz = Diamantwerkzeuge Juego de herramientas de Kit d’'outils en diamant, DP Komnnekr anma3sHoro WuH-

tools, H4.5mm PKD H 4,5 mm diamante con plaquita en H4,5mm crpymenTa DP H4.5mm
DPdeH4,5mm
Cod. oD B od z rpm
AXIAL ANGLE m mm mm max
o D11D 10 1 50 25 20x 50 2 24000
0 D11D 11 2 17 20 20x 50 2 24000
D11D 12 3 40 20 20x 50 2 24000
D11D 13 4 30 25 20x50 2 24000

4,5 mm. |

D11D 14 1 50 25 25x50 2 24000
/lj/l;l/ D11D 15 2 17 20 25x50 2 24000
D11D 16 3 40 20 25x50 2 24000
D11D 17 4 30 25 25x50 2 24000

ROTATION

?

) Kit di utensili in diamante DP H4.5mm con corpo in
acciaio speciale per lavorazioni di antine per cucine in MDF

= kit comprising DP diamond tools, H4.5mm, with spe-
cial steel body, for machining MDF kitchen cabinet doors

o,y Diamantwerkzeuge PKD H 4,5 mm mit Kérper
aus Sonderstahl fiir Bearbeitungen von Kiichenfronten
aus MDF

i Juego de herramientas de diamante con plaquita en
DP de H 4,5 mm y cuerpo de acero especial para mecanizar
las puertas en MDF de los muebles de cocina

() Kit d'outils en diamant, DP H4,5 mm avec corps en
acier spécial pour I'usinage de porte de cuisine en MDF.

@ KomnnekT anmasHoro uHctpymeHta DP H4.5mm ¢
KOpMycom 13 cnewyuanbHoil cran ana 06paboTku KyxoH-
HbIX CTBOPOK 13 MDF

v @



Lavorazione 1
Working 1
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Lavorazione 2
Working 2

Lavorazione 3
Working 3

Lavorazione 4
Working 4

Lavorazione 5
Working 5
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FRESE IN DIAMANTE ANTISCHEGGIA PER RETTIFICA

DIAMOND TOOLS ANTI-SPLIT FOR GRINDING

SPLITTERSCHUTZ DIAMANTFRASER ZUM SCHLEIFEN

FRESAS EN DIAMANTE INASTILLABLE DE AJUSTE

FRAISES EN DIAMANT ANTI ECHARDE POUR AJUSTEMENT

AJIMA3HbIE ®PE3bl AHTU-CKOJ A4 WINO®OBAHNA

@ .



frese in diamante antischeggia per rettifica

diamond tools anti-split Splitterschutz Diamantfra- Fresas en diamante inasti- fraises en diamant anti anmasHbie ¢pesbl aH-

for grinding ser zum Schleifen llable de ajuste echarde pour ajustement TN-cKon ana wnndoBaHus
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Art. D250

fresa in diamante elicoidale da rettifica Z4+4 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z4+4 for finishing, steel

body H 4.5 mm

zum Schleifen,
Stahl, PKDH 4,5

Diamant-Spiralfraser Z4+4

fresa de diamante helicoi- Fraise diamant hélicoidale AnmasHasa cnupanbHas
Korper aus dal Z4+4 para rectificar con de rectification Z4+4 avec ¢pesa pana Koppekuum
mm cuerpo en acero y plaquita corps enacierDPH4,5mm Z4+4 kopnyc us ctann DP H
enDPdeH4,5mm 4,5 mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

40°

| N —
SYMMETRIC

/\

4,5 mm. |

s

— |

WL\
W

),
T,

\

DISPOSIZIONE SIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

Cod. D B1 B3
mm mm mm
D250 10 50 25 50
D250 11 50 35 60
D250 12 50 45 50
D25013 50 55 60

D250 14 60 25 50
D250 15 60 35 60
D250 16 60 45 50
D250 17 60 55 60

D250 18 80 25 50
D250 19 80 35 60
D250 20 80 45 50
D250 21 80 55 60
D250 22 80 80 60

() Fresa in diamante Z4+4, con placchetta
riaffilabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 8
divisioni in elica, assialita confluente al cen-
tro, angolo assiale da 40° per ottenere ottime
finiture sul pannello. Ideale per lavorazione di
bordatura di pannelli in truciolare rivestito,
MDF rivestito e multistrato rivestito.

EE DP rectifying shank cutter Z4+4 with
DP tips H4,5 mm resharpened up to 8 times,
eight helicoidal wing, cutting angle 40°.
Suitable for working on laminated chipboard
panels, laminated MDF and laminated play-
wood.

& Diamantfriser Z4+4, mit Schneide H 4,5
mm (max. 8 Mal nachschleifbar), 8 Schneide-
reihen, mittig ausgerichtet, Achswinkel 40°
fiir eine hervorragende Oberfléchengiite der
Platte. Ideal zum Besdaumen von beschich-
teten Spanplatten, beschichtetem MDF und
Mehrschichtplatten.

B4 d Z rpm
mm mm tot max
85 20 4+4 18000
105 20 4+4 18000
105 20 444 18000
125 20 444 18000
85 20 4+4 18000
105 20 4+4 18000
105 20 444 18000
125 20 4+4 18000
85 20 444 18000
105 20 444 18000
105 20 4+4 18000
125 20 4+4 18000
150 25 444 18000

2 Fresa de diamante Z4+4 con plaquita de
4.5 mm de altura (reafilable 8 veces, como
maximo), ocho secciones en cada hélice, axia-
lidad confluente en el centro y dngulo axial
de 40° para obtener excelentes acabados en
el panel. Es ideal para contornear paneles de
aglomerado revestido, MDF revestido y con-
trachapado revestido.

() Fraise en diamant Z4+4, avec plaquette
réaffitable H 4,5 mm (max 8 réaffutages),
8 divisions en hélice, axialité confluente au
centre, angle axial de 40° pour obtenir des
finitions optimales sur panneaux. Idéale pour
I'usinage de chant de panneaux agglomérés
revétus, MDF revétu, multicouches revétues.

@ AnmazHaa ppesa Z4+4 ¢ 3aTaumBaembl-
min Hoxxamu H4,5 mm (makc. 8 pa3 3atoy-
Ka), 8 neneHwit cnupanu, oceBoe CUAHUe
B LieHTpe, 0ceBoit yron 40°, yto no3sondet
MOAYYUTb OTAUYHYID OTAenky navenu. OT-
NINYHO NopxopuT Ans  06paboTku KpomKm
naweneii [ICM ¢ nokpbitnem, MAO naHeneii
C MOKPBITUEM U MYNLTUCIOMHBIX NaHeneii ¢
NOKpbITUEM.

@




Art. D260

fresa in diamante elicoidale da rettifica Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond radius router
bit Z3+3 for nesting, steel

body H 4.5 mm Stahl, DPH 4,5 mm

Diamant-Spiralfraser Z3+3
zum Schleifen, Korper aus

fresa de diamante helicoi-
dal Z3+3 para rectificar con
cuerpo en acero y plaquita

enDPdeH4,5mm mm

Fraise en diamant hélicoi-
dale pour rectifier Z3+3
avec corps en acier DP H 4,5

—

B4

L\
§\\>\
T,

DISPOSIZIONE SIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

w @

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

54,9°

| N —
SYMMETRIC

/\

4,5 mm. |

s

Cod. D B1
D260 10 50 25 50
D260 11 50 35 60
D260 12 50 45 50

D260 13 50 55 60

D260 14 60 25 50
D260 15 60 35 60
D260 16 60 45 50
D260 17 60 55 60

D260 18 80 25 50
D260 19 80 35 60
D260 20 80 45 50
D260 21 80 55 60
D260 22 80 80 60

() Fresa in diamante 2343, con placchetta
riaffilabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 6 di-
visioni in elica, assialita confluente al centro,
angolo assiale da 54,9° per ottenere ottime
finiture sul pannello. Ideale per lavorazione
di bordatura di pannelli in truciolare rivestito,
MDF rivestito e multistrato rivestito.

EE DP rectifying shank cutter 2343 with DP
tips H4,5 mm resharpened up to 8 times, six
helicoidal wing, cutting angle 54,9°. Suitable
for working on laminated chipboard panels,
laminated MDF and laminated playwood.

® Diamantfriser 23+3, mit Schneide H 4,5
mm (max. 8 Mal nachschleifhar), 6 Schneide-
reihen, mittig ausgerichtete Schneiden, Achs-
winkel 54,9° fiir eine hervorragende Oberfld-
chengiite der Platte. Ideal zum Besaumen von
beschichteten Spanplatten, beschichtetem
MDF und Mehrschichtplatten.

B3
mm mm mm

AnmasHasa cnupanbHas
dpesa pana  Koppekuum
Z3+3 Kopnyc us ctanu DP H
4,5 mm
B4 d z rpm
mm mm tot max
85 20 3+3 18000
105 20 3+3 18000
105 20 3+3 18000
125 20 3+3 18000
85 20 3+3 18000
105 20 3+3 18000
105 20 3+3 18000
125 20 3+3 18000
85 20 3+3 18000
105 20 343 18000
105 20 3+3 18000
125 20 3+3 18000
150 25 3+3 18000

i Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de
4.5 mm de altura (reafilable 8 veces, como
maximo), seis secciones en cada hélice, axiali-
dad confluente en el centro y dngulo axial de
54,9° para obtener excelentes acabados en
el panel. Es ideal para contornear paneles de
aglomerado revestido, MDF revestido y con-
trachapado revestido.

() Fraise en diamant 2343 avec plaquettes
réaffitables H 4,5 mm (max 8 réaffutages),
6 divisions en hélice, axialité confluente au
centre, angle axial de 54,9° pour obtenir une
finition optimale sur le panneau, idéale pour
I'usinage de chant de panneaux en aggloméré
revétus, MDF revétu et multicouche revétue

W AnmazHasa dpesa 2343 ¢ 3aTaunBaembl-
MU Hoxamu H4,5 mm (Makc. 8 pa3 3atou-
ka), 6 peneHuii cnupanu, oceBoe CMAHME B
LieHTpe, 0ceBOii yron 54.9°, uto no3gonder
MoNyynTb OTANYHYl OTAeNKy naHenu. OT-
NNYHO MOAXOAUT AnA  06paboTkin KpOMKM
naneneii ICN ¢ nokpbituem, MAO naneneid
C MOKPbITVIEM 11 MYABTUCTONHBIX NaHened ¢
MOKPbITHEM.



Art. D251 fresa in diamante da rettifica su HSK63F Z4+4 DP H 4,5 mm

DP diamond router bit Diamantfriaser zum Schlei- fresa de diamante pararec- Fraise en diamant pourrec- cnupanbHaa ¢pesa pana
Z4+4 for finishing, HSK63F fen auf HSK63F Z4+4 PKD H tificar Z4+4 con portacabe- tifier sur HSK63F Z4+4 DPH koppekumn Ha HSK63F

shank, H 4.5 mm 4,5 mm zal en HSK63F y plaquitaen 4,5 mm Z4+4DPH 4,5 mm
DP de H 4,5 mm
ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
400 D25110 70 55 30 4+4 18000
D251 11 70 75 30 4+4 18000
-
\ (D Fresain diamante Z4+4, con placchetta riaffilabile H4,5
/ mm (max 8 riaffilature), 8 divisioni in elica, assialita con-
fluente al centro, angolo assiale da 40° per ottenere ottime
finiture sul pannello. Ideale per lavorazione di bordatura di
4.5 mm pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito e multistrato
s mm. | rivestito.
H w
:I: DP rectifying shank cutter Z4+4 with DP tips H4,5 mm

resharpened up to 8 times, eight helicoidal wing, cutting an-
gle 40°. Suitable for working on laminated chipboard panels,
laminated MDF and laminated playwood.

& Diamantfriser Z4+4, mit Schneide H 4,5 mm (max. 8
Mal nachschleifbar), 8 Schneidereihen, mittig ausgerichtet,
Achswinkel 40° fiir eine hervorragende Oberflachengiite der
Platte. Ideal zum Besaumen von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF und Mehrschichtplatten.

E Fresa de diamante Z4+4 con plaquita de 4,5 mm de al-
tura (reafilable 8 veces, como maximo), ocho secciones en
cada hélice, axialidad confluente en el centro y dngulo axial
de 40° para obtener excelentes acabados en el panel. Es ideal
‘ para contornear paneles de aglomerado revestido, MDF re-

vestido y contrachapado revestido.
\ \ () Fraise en diamant Z4+4 avec plaquettes réaffiitables H
4,5 mm (max 8 réaffutages), 8 divisions en hélice, axialité
\\\ \ confluente au centre, angle axial de 40° pour obtenir une

finition optimale sur le panneau, idéale pour I'usinage de
chant de panneaux en aggloméré revétus, MDF revétu et
DISPOSIZIONE SIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

multicouche revétue

@ AnmasHaa ¢pe3a Z4+4 ¢ 3aTaumBaemoii NNacTUHON
H4,5 mm (makc. 8 3atouek), 8 Aenenuil Ha cnupanm, ocb No
: LieHTpy, oceBoii yron 40° uTo NO3BONAET NOAYYUTL OTANY-
Hylo 06paboTky naHenu. MgeanbHo noaxoauT And 0bpabot-
ki kpomki wnoHuposaHbix ACM, MA® u MynsTUCAOiAHbIX
naHeneii.

@ .



Art. D253 fresa in diamante da rettifica su HSK63F Z3+3 DP H 4,5 mm

DP diamond router bit Diamantfraser zum Schlei- fresa de diamante pararec- Fraise en diamant pourrec- AnmasHas cnupanbHas
Z3+3 for finishing, HSK63F fen auf HSK63F Z3+3 PKD H tificar Z3+3 con portacabe- tifier sur HSK63F Z3+3DPH <¢pesa gna koppekuuu Ha
shank, H 4.5 mm 4,5 mm zal en HSK63F y plaquitaen 4,5 mm HSK63F Z3+3 DPH 4,5 mm
DPdeH4,5mm
ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
54 90 D253 10 70 50 30 3+3 18000
7 D253 11 70 75 30 3+3 18000
|\
\ () Fresa in diamante Z3+3, con placchetta riaffilabile H4,5
/ mm (max 8 riaffilature), 6 divisioni in elica, assialita con-

fluente al centro, angolo assiale da 54,9° per ottenere ottime
finiture sul pannello. Ideale per lavorazione di bordatura di
pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito e multistrato
rivestito.

]

* DP rectifying shank cutter Z3+3 with DP tips H4,5 mm
resharpened up to 6 times, six helicoidal wing, cutting angle
54,9°. Suitable for working on laminated chiphoard panels,
laminated MDF and laminated playwood.

& Diamantfriser 23+3, mit Schneide H 4,5 mm (max. 8
Mal nachschleifbar), 6 Schneidereihen, mittig ausgerichtete
Schneiden, Achswinkel 54,9° fiir eine hervorragende Ober-
flachengiite der Platte. Ideal zum Besaumen von beschich-
teten Spanplatten, beschichtetem MDF und Mehrschicht-
platten.

E Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5 mm de

— altura (reafilable 8 veces, como mdximo), seis secciones en
cada hélice, axialidad confluente en el centro y dngulo axial
de 54,9° para obtener excelentes acabados en el panel. Es
ideal para contornear paneles de aglomerado revestido, MDF
revestido y contrachapado revestido.

\
§\\,\\
T,

DISPOSIZIONE SIMMETRICA @ AnmasHaa ppe3a Z3+3 ¢ 3aTaunBaeMoil NNACTUHON

SYMMETRICTIP ARRANGEMENT H4,5 mm (makc. 8 3aTouek), 6 AeneHuit Ha cinupany, ocb
Mo LieHTPY, 0CeBOiA yron oT 54,9° yTo MO3BOAAET NONYUUTH
oTnMuHylo 06paboTky naHenu. MpeanbHo mogxoput Ana
06paboTkin Kpomkm wnoHupoBabix ACM, MAO u mynstuc-
NOAHBIX NaHeneil.

4,5 mm (max 8 réaffutages), 6 divisions en hélice, axialité

confluente au centre, angle axial de 54,9° pour obtenir une

finition optimale sur le panneau, idéale pour I'usinage de

chant de panneaux en aggloméré revétus, MDF revétu et
— multicouche revétue

|
|
|
|
|
|
‘ { ) Fraise en diamant Z3+3 avec plaquettes réaffiitables H
|
|
|
|
|
|

0 @



Art. D310 Testa antischeggia in diamante con coltelli a gettare DP H3mm, su HSK63F, assialita 45°

DP diamond anti-splin- Diamant-Fligefraser mit Cabezal antiastillante de diamante P.O. anti éclat en diamant ®pesa anmasHaa (aH-
ter head with reversible Wendeplatten PKD H3 mm, con cuchillas desechables, plaquita avec plaquettes a jeter, DP Tn-CKONOB) €O CMeHHbIMU
knives, H3mm, on HSK63F, auf HSK63F, Achswinkel 45° en DP de H 3 mm, angulos axiales H3 mm, sur HSK63F, axiali- Hoxamm DP H3mm, pna

45° axial angle de 45°y portacabezal en HSK63F té 45° HSK63F, yron 45°
ANGOLO ASSIALE

AXIAL ANGLE
D310 10 70 47 30 2x5 (10) 18000

45° D31011 70 65 30 3x7(21) | 18000

-
5 Parti di ricambio Dimensions
\ Spare Partes mm
/ D31020 Coltello / Knife 16x15x5
@

VT 5x 7 torx * [0 Vite / Screw VT 5x7 torx
CHT20 torx ==—& | Chiave/Allen key T20 torx

() Testa antischeggia in diamante con coltelli a gettare ri-
affilabili DP H3mm, costruite con corpo in lega speciale Ergal,
1=2/3, assialita 45°, simmetriche ed asimmetriche, per lavo-
razioni di pannelli truciolare e nobilitati.

SILENZIATA
SILENCED

* DP diamond anti-splinter head with sharpenable revers-
ible knives, H3mm, manufactured with special Ergal, Z=2/3,
45° axial angle, symmetrical and asymmetrical, for machining
particleboard and laminated panels.

a Diamant-Fiigefréser mit Wendeschneidplatten, nach-
schleifbar, PKD H 3 mm, hergestellt mit Korper aus Spe-
ziallegierung Ergal, Z=2/3, Achswinkel 45°, symmetrisch
und asymmetrisch, fiir Bearbeitungen von Spanplatten und
beschichteten Platten.

E (abezal antiastillante de diamante con cuchillas desecha-
bles o reafilables y plaquita en DP de H 3 mm. Cuenta con
cuerpo de aleacion especial Ergal, Z=2/3, éngulos axiales de
45°, disefio simétrico y asimétrico, para mecanizar paneles de
aglomerado y melamina.

) PO. anti éclat en diamant avec plaquettes A jeter réaf-
fatables, DP H3 mm, construite avec corps en alliage spécial
Ergal, 22/3, axialité 45°, symétriques et asymétriques, pour
I'usinage de panneaux agglomérés et anoblis.

@ Ope3a anmasHan (aHTU-CKONOB) €O CMEHHbIMM, 3aTauy-
[ BaeMbIMu Hoxamu DP H3mm, Kopnyc caenan u3 cneumans-
Horo cnnaBa Ergal, Z=2/3, yron 45°, acummeTpuyHble 1 cUM-
MeTpuYHble, Ana 06pabotku [ICM v naHeneii ¢ NoKpbITeM.

DISPOSIZIONE SIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

@ .



Art. D255

fresa in diamante elicoidale da rettifica Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical router
bit Z3+3 for finishing, steel

body, H 4.5 mm

Diamant-Spiralfraser Z3+3
zum Schleifen mit Korper
aus Stahl, PKD H 4,5 mm

fresa de diamante helicoi-
dal Z3+3 para rectificar con dale de rectification Z3+3
cuerpo en acero y plaquita avec corps en acier DP H
enDPdeH4,5mm

4,5 mm

Fraise en diamant hélicoi-

AnmasHasn cnupanbHas
dpesa pana  Koppekuum
Z3+3 Kopnyc us ctanu DP H
4,5 mm

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

45°

~—
SYMMETRIC

/

92

/
N\

// |
/] |

7y
N\

DISPOSIZIONE SIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

Cod. D B4
mm mm
D255 10 100 40
D255 11 100 40
D255 12 100 40
D255 13 100 48
D255 14 100 48
D255 15 100 48
D255 16 100 65
D25517 100 65
D255 18 100 65
D255 19 125 40
D255 20 125 40
D255 21 125 40
D255 22 125 48
D255 23 125 48
D255 24 125 48
D255 25 125 65
D255 26 125 65
D255 27 125 65

() Fresa in diamante 73+3, con placchetta riaf-
filabile H4,5 mm (max 8 riaffilature), 8 divisioni in
elica, assialita confluente al centro, angolo assiale
da 45° per ottenere ottime finiture sul pannello.
Ideale per lavorazione di bordatura di pannelli
in truciolare rivestito, MDF rivestito e multistrato
rivestito.

éli DP rectifying shank cutter Z3+3 with DP tips
H4,5 mm resharpened up to 8 times, eight heli-
coidal wing, cutting angle 45°. Suitable for work-
ing on laminated chipboard panels, laminated
MDF and laminated playwood.

& piamantfriser 73+3, mit Schneide H 4,5
mm (max. 8 Mal nachschleifbar), 8 Schneiderei-
hen, mittig ausgerichtet, Achswinkel 45° fiir eine
hervorragende Oberflachengiite der Platte. Ideal
zum Besdumen von beschichteten Spanplatten,
beschichtetem MDF und Mehrschichtplatten.

d Y4 rpm
mm tot max
35 3+3 18000
40 343 18000
50 343 18000
35 3+3 18000
40 343 18000
50 343 18000
35 3+3 18000
40 343 18000
50 343 18000
35 343 18000
40 343 18000
50 3+3 18000
35 343 18000
40 343 18000
50 3+3 18000
35 343 18000
40 343 18000
50 3+3 18000

2 Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5
mm de altura (reafilable 8 veces, como méximo),
ocho secciones en cada hélice, axialidad confluen-
te en el centro y dngulo axial de 45° para obtener
excelentes acabados en el panel. Es ideal para
contornear paneles de aglomerado revestido,
MDF revestido y contrachapado revestido.

() Fraise en diamant 73+3, avec plaquette
réaffitable H 4,5 mm (max 8 réaffutages), 8
divisions en hélice, axialité confluente au centre,
angle axial de 40° pour obtenir des finitions
optimales sur panneaux. Idéale pour I'usinage
de chant de panneaux agglomérés revétus, MDF
revétu, multicouches revétues.

W AnmazHaa ¢pesa Z3+3 ¢ 3aTaunBaembimMu
Hoxamu H4,5 mm (makc. 8 pa3 3atouka), 8
JeneHuit Cupanu, 0ceBoe CINAHUE B LIEHTPe,
0ceBoIi yron 45°, yTo No3BONAET NONYUUTb OT-
NMYHYI0 OTAENKY NaHenu. OTNYHO NOAXOAMT ANA
06pabotku kpomku naxeneit ICMN ¢ nokpbiTHeMm,
MO nateneii ¢ NOKpbITUEM 1 MYNBTUCTOAHBIX
naHeneli CNOKpbITHEM.



Art. D265 fresa in diamante elicoidale da rettifica Z3+3 con corpo in acciaio DP H 4,5 mm

DP diamond helical rout- Diamant-Spiralfraser Z3+3 fresa de diamante helicoi- Fraise en diamant hélicoi- AnmasHasn cnupanbHas
er bit Z3+3 for contouring, zum Schleifen mit Korper dal Z3+3 para rectificar con dale de rectification Z3+3 d¢pesa pana Koppekuun
steel body, H 4.5 mm aus Stahl, PKD H 4,5 mm cuerpo en acero y plaquita avec corps en acier DP H Z3+3 kopnyc u3 crann DP H
enDPdeH4,5mm 4,5 mm 4,5 mm
Cod. D B4 d y4 rpm
ARIAEANGLE mm mm mm tot max
54 90 D265 10 100 40 35 3+3 18000
7 D265 11 100 40 40 3+3 18000
~—— D265 12 100 40 50 3+3 18000
D265 13 100 50 35 3+3 18000
/ D265 14 100 50 40 3+3 18000
\ D265 15 100 50 50 3+3 18000
D265 16 100 60 35 3+3 18000
4’5 m"u D265 17 100 60 40 3+3 18000
D265 18 100 60 50 3+3 18000
L
D265 19 125 40 35 3+3 18000
D265 20 125 40 40 3+3 18000
D265 21 125 40 50 3+3 18000
D265 22 125 50 35 3+3 18000
D265 23 125 50 40 3+3 18000
D265 24 125 50 50 3+3 18000
_“ D265 25 125 60 35 3+3 18000
D265 26 125 60 40 3+3 18000
/ / / / D265 27 125 60 50 | 3+3 | 18000

\\ \ assiale da 54,9° per ottenere ottime finiture sul pannello. ldeale per la-

vorazione di bordatura di pannelli in truciolare rivestito, MDF rivestito
DISPOSIZIONE SIMMETRICA

e multistrato rivestito.
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

|
|
|
|
/ / ! { DFresain diamante Z3+3, con placchetta riaffilabile H4,5 mm (max
/ : 8 riaffilature), 6 divisioni in elica, assialita confluente al centro, angolo
|
|
|
|
|
|

QIE DP rectifying shank cutter Z3+3 with DP tips H4,5 mm resharp-
‘ ened up to 8 times, six helicoidal wing, cutting angle 54,9°. Suitable
for working on laminated chipboard panels, laminated MDF and lam-
inated playwood.

& Diamantfréser Z3+3, mit Schneide H 4,5 mm (max. 8 Mal nach-
schleifbar), 6 Schneidereihen, mittig ausgerichtete Schneiden, Achs-
winkel 54,9° fiiir eine hervorragende Oberflachengiite der Platte. Ideal
zum Besdumen von beschichteten Spanplatten, beschichtetem MDF
und Mehrschichtplatten.

i Fresa de diamante Z3+3 con plaquita de 4,5 mm de altura (reafi-
lable 8 veces, como méximo), seis secciones en cada hélice, axialidad
confluente en el centro y dngulo axial de 54,9° para obtener excelentes
acabados en el panel. Es ideal para contornear paneles de aglomerado
revestido, MDF revestido y contrachapado revestido.

() Fraise en diamant Z3+3, avec plaquette réaffitable H 4,5 mm
(max 8 réaffutages), 6 divisions en hélice, axialité confluente au centre,
angle axial de 54,9° pour obtenir des finitions optimales sur panneaux.
Idéale pour I'usinage de chant de panneaux agglomérés revétus, MDF
revétu, multicouches revétues.

@ AnmasHaa dpesa Z3+3 ¢ 3aTaunBaembiMM Hoxamu H4,5 mm
(maKc. 8 pa3 3aTouka), 6 feneHuil cnupany, 0ceBoe UINAHNE B LieH-
Tpe, 0ceBoil yron 549°, uTo NO3BOAAET NONYYUTH OTAMYHYIO OTAENKY
naHenn. peanbHo ana obpabotku kpomku naveneit ICN ¢ nokpbl-
em, MAO naHeneil ¢ noKpbITMEM U MyNLTUCAOIHBIX NaHeneii ¢

NOKPbITUEM.
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Art. D429

Frese in diamante per bordatrice DP H2.5mm / 4.5mm

. DP diamond cutters for
LGN edgebander, H2.5m-

[\[p]=) ¢ m/4.5mm

Diamantfraser fiir Kanten-
anleimmaschine PKD H 2,5
mm /4,5 mm

Fresas de diamante con pla-

Fraises en diamant pour

Opesa aJimasHas AnAa

quita en DP de H 2,5 mm / plaqueuse de chant, DP H KpomKoo6nuyoBo4YHoro

4,5 mm para canteadora

2,5mm/4,5mm

cTtaHka DP H2.5mm/4.5mm

Art. D437

DP diamond cutters for

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

Diamantfraser fiir Kanten-

Macchina

Machine

BIESSE - HOMAG - BRANDT | D429 10 | 70
BIESSE - HOMAG - BRANDT | D429 11 | 70
BIESSE - HOMAG - BRANDT | D429 12 | 70
BIESSE - HOMAG - BRANDT | D429 13 | 70

() Prodotte in 4-6 taglienti, con angoli assiali per
ottime finiture dei pannelli della parte eccedente del
laminato refilatore del bordo.

* Produced in 4-6 teeth versions, with axial angles for
optimum finish of panels requiring removal of excess
laminate, edge trimmer.

Fresas de diamante con pla-

Fraises en diamant pour

10 | 16 | 2DKN | 2,5 | 4 18000
10 | 16 |2DKN | 4,5 | 4 18000
10 | 16 |2DKN | 2,5 | 6 18000
10 | 16 |2DKN | 45 | 6 18000

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden, mit Achswinkeln fiir
hervorragende Oberflachengiite der Platten im iiberste-
henden Teil des Laminats mit Kantenschneider.

i Se encuentran disponibles con 4-6 filos cortantes
y dngulos axiales para obtener excelentes acabados de
los paneles en la parte sobrante del laminado y fresado
del borde.

() Réalisées en 4-6 dents, avec angle axial pour des
finitions optimales de la partie excédante du bord stra-
tifié des panneaux.

@ Mpou3BeseHbl ¢ 4-6 HoXamu, ¢ 0CEBbIMU YIMamu.
06pabotka JaéT OTNMYHYI0 OTRENKY KpaeB naHenei u
OUNLLIET OT MLLHE KPOMKM IAMUHAT

Frese in diamante per bordatrice DP H2.5mm / 4.5mm

®pes3aanmasHasa 4na Kpom-

edgebander, H 2.5 mm /4.5 anleimmaschine PKD H 2,5 quita en DP de H 2,5 mm / plaqueuse de chant, DP H Koo6nnL0BoYHOro cTaHKa

mm

mm/4,5mm

4,5 mm para canteadora

2,5mm/4,5mm

DP H 2.5 mm /4.5mm

ey -

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

0°|

2,5 mm. |

o

Cod. Cod.

Macchina

Machine
BIESSE - HOMAG - BRANDT
BIESSE - HOMAG - BRANDT

BIESSE - HOMAG - BRANDT
BIESSE - HOMAG - BRANDT

() Prodotte in 4-6 taglienti, con angoli assiali per
ottime finiture dei pannelli della parte eccedente del
laminato refilatore del bordo.

DX/RH SX/LH
D43710|D437110| 70 | 10 | 23
D43711|D437111| 70 | 10 | 23

D43712|D437112| 70 | 10 | 23
D43713|D437113| 70 | 10 | 23

oD B b od
mm mm mm mm

HSK25R | 2,5 | 4 | 18000
HSK25R | 4,5 | 4 | 18000
HSK25R | 2,5 | 6 | 18000
HSK25R | 4,5 | 6 | 18000

él? Produced in 4-6 teeth versions, with axial angles for
optimum finish of panels requiring removal of excess
laminate, edge trimmer.

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden, mit Achswinkeln fiir
hervorragende Oberflachengiite der Platten im iiberste-
henden Teil des Laminats mit Kantenschneider.

E Se encuentran disponibles con 4-6 filos cortantes
y dngulos axiales para obtener excelentes acabados de
los paneles en la parte sobrante del laminado y fresado
del borde.

\|
() Réalisées en 4-6 dents, avec angle axial pour des g

finitions optimales de la partie excédante du bord stra-
tifié des panneaux.

@ Mpov3BeseHbl ¢ 4-6 HoXaMI, C 0CEBbIMM YTiIaMK.
06paboTka AAéT OTANYHYI0 OTAENKY KpaeB naHeneii u
OUWLLIET OT NMLLIHEIT KPOMKM NaMIHAT
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Art. D501

Frese in diamante per bordatrici inclinate DP H3mm

Inclined DP diamond cut- Diamantfraser fiir Kanten- Fresas de diamante con pla-

ters for edgebanders, H 3 anleimmaschinen, schrig,
mm PKD H3 mm

canteadoras inclinadas nées, DP H3 mm

Fraises en diamant pour
quitaen DPdeH3 mmpara plaqueuses de chant incli-

0pe3a aJimasHas AnAa

H3mm

Macchina Cod.

Cod.
SX/LH
D501 110

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

10°

Machine DX/RH
BIESSE | D501 10

BIESSE | D501 11 | D501 111
BIESSE | D501 12 | D501 112
BIESSE | D501 13 | D501 113

() Prodotte in 4-6 taglienti per ottima finitura dei
pannelli nella parte eccedente del laminato con spi-
golatura

* Produced in 4-6 teeth versions, for optimum
finish of panels requiring removal of excess laminate
with edge-shaping

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden fiir hervorragende
Oberflachengiite der Platten im iiberstehenden Teil
des Laminats mit Abkanten

Art. D502

Frese in diamante per bordatrici inclinate DP H3mm

mm mm

od DKN Ang.

Axial

-

& Seencuentran disponibles con 4-6 filos cortantes
para obtener un excelente acabado de los paneles en
|a parte sobrante del laminado con chaflan.

() Réalisées en 4-6 dents pour des finitions op-
timales de la partie excédante du stratifié des pan-
neauy, avec cassage d'aréte.

@ Mpou3BefeHbl C 4-6 HOXaMu; OTMYHAA OTAENKA
OCTPbIX KPAeB NaHeseil 0T INLIHEro lamuHara

Inclined DP diamond cut- Diamantfraser fiir Kanten- Fresas de diamante con pla-

ters for edgebanders, H 3 anleimmaschinen, schrdg,
mm PKD H3 mm

canteadoras inclinadas nées, DP H3 mm

Fraises en diamant pour
quitaen DPde H3 mm para plaqueuses de chant incli-

Opesa anmasHaa Ana
KPOMKOOGNMLOBOYHOTO
CTaHKa nopg HaknoHom DP

() Prodotte in 4-6 taglienti per ottima finitura dei
pannelli nella parte eccedente del laminato con spi-
golatura

%E Produced in 4-6 teeth versions, for optimum
finish of panels requiring removal of excess laminate
with edge-shaping

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden fiir hervorragende
Oberflachengiite der Platten im iiberstehenden Teil
des Laminats mit Abkanten

A

928

H3mm
Macchina Cod. Cod. oD B b
LA Machine DX/RH SX/LH mm mm mm
10° HOMAG - IMA [D502 10 |D502110| 75 | 8 | 23 | HSK25R | 20° | 4 | 18000
HOMAG - IMA D502 11 |D502111| 75 | 8 | 23 | HSK25R | 20° | 6 | 18000
HOMAG |D50212 |D502112| 64 | 6 |17,5| HSK32R | 20° | 4 | 18000
HOMAG (D502 13 |D502113| 64 | 6 |17,5| HSK32R | 20° | 6 | 18000
HOMAG |D502 14 |D502114|63,6| 6 |17,5| HSK32R | 30° | 4 | 18000
HOMAG |D50215 |D502115|63,6| 6 |17,5| HSK32R | 30° | 6 | 18000
HOMAG |D50216 |D502116|73,6| 6 |17,5| HSK32R | 45° | 4 | 18000
HOMAG |D50217 |D502117|73,6| 6 |17,5| HSK32R | 45° | 6 | 18000

-_— . o

& Se encuentran disponibles con 4-6 filos cortantes
para obtener un excelente acabado de los paneles en
la parte sobrante del laminado con chaflan.

() Réalisées en 4-6 dents pour des finitions op-
timales de la partie excédante du stratifié des pan-
neauy, avec cassage d'aréte.

L J np0M3B€ﬂ€Hbl €4-6 HOXaMu; OTIMYHAA OTAENKA
0CTpPbIX Kpaes naHeneii OT INLWHEro NaMMHaTa

KpomKoo6nuyosouHoro L4
cTaHka nop Haknonom DP {[\N|p]=)’¢



Art. D504 Frese in diamante per bordatrici raggiate DP H3mm

DP diamond radius cutters Radius-Diamantfrdser fiir Fresasde diamante conpla- Fraises en diamant pour AnmasHble ¢pe3bl AnAa

LD for edgebanders, H3mm Kantenanleimmaschinen quitaenDPdeH3 mmpara plaqueuses de chant avec papuanbHOoro KpomKoo0G-
INDEX PKDH3 mm canteadoras radiadas rayons, DPH3 mm NMLOBOYHOro ctaHka DP
H3mm

Macchina  Cod. Cod.

Machine DX/RH SX/LH

HOMAG-IMA | D504 10 [D504110| 751 | 70 | 23 | HSK25R | 1 | 4 | 18000

HOMAG-IMA | D504 11 [D504111| 751 | 70 | 23 | HSK25R | 1 | 6 | 18000

HOMAG-IMA | D504 12 |D504112| 76,1 | 70 | 23 | HSK25R | 1,5 | 4 | 18000

HOMAG-IMA | D504 13 |D504113| 76,1 | 70 | 23 | HSK25R | 1,5 | 6 | 18000

HOMAG-IMA | D504 14 |D504114| 77,5 | 70 | 23 | HSK25R | 2 | 4 | 18000

HOMAG-IMA | D504 15 [D504115| 77,5 | 70 | 23 | HSK25R | 2 | 6 | 18000

HOMAG-IMA | D504 16 |D504116| 78,1 | 70 | 23 | HSK25R | 2,5 | 4 | 18000

HOMAG-IMA | D504 17 |D504117| 78,1 | 70 | 23 | HSK25R | 2,5 | 6 | 18000

HOMAG-IMA | D504 18 |D504118| 78,8 | 70 | 23 | HSK25R | 3 | 4 | 18000

HOMAG-IMA | D504 19 [D504119| 788 | 70 | 23 | HSK25R | 3 | 6 | 18000

HOMAG-IMA |D50420 |D504120| 80 | 70 | 23 | HSK25R | 3,5 | 4 | 18000
HOMAG-IMA | D50421 [D504121| 80 | 70 | 23 | HSK25R | 3,5 | 6 | 18000

10° HOMAG-IMA | D50422 |D504122| 81,2 | 70 | 23 | HSK25R | 4 | 4 | 18000
HOMAG-IMA | D50423 [D504123| 81,2 | 70 | 23 | HSK25R | 4 | 6 | 18000

HOMAG-IMA | D50424 |D504124| 823 | 70 | 23 | HSK25R | 45 | 4 | 18000

3 mm. | HOMAG-IMA | D50425 [D504125| 82,3 | 70 | 23 | HSK25R | 45 | 6 | 18000
HOMAG-IMA | D50426 |D504126| 833 | 70 | 23 | HSK25R | 5 | 4 | 18000

/l:I;I/ HOMAG-IMA | D50427 |D504127| 833 | 70 | 23 | HSK25R | 5 | 6 | 18000
HOMAG | D50428 |D504128| 70 | 62 | 175 | HSK32R | 1 | 4 | 18000

HOMAG | D50429 |D504129| 70 | 62 | 175 | HSK32R | 1 | 6 | 18000

HOMAG | D50430 |D504130| 69 | 62 | 17,5 | HSK32R | 1,5 | 4 | 18000

HOMAG | D50431 |D504131| 69 | 62 | 175 | HSK32R | 1,5 | 6 | 18000

HOMAG | D50432 |D504132| 69 | 62 | 175 | HSK32R | 2 | 4 | 18000

- B HOMAG | D50433 |D504133| 69 | 62 | 175 | HSK32R | 2 | 6 | 18000
i s R HOMAG | D50434 |D504134| 69 | 62 | 17,5 | HSK32R | 25 | 4 | 18000
i HOMAG | D50435 |D504135| 69 | 62 | 17,5 | HSK32R | 25 | 6 | 18000

- HOMAG | D50436 |D504136| 69 | 62 | 175 | HSK32R | 3 | 4 | 18000
. HOMAG | D50437 |D504137| 69 | 62 | 175 | HSK32R | 3 | 6 | 18000

Y I — 8 HOMAG | D50438 |D504138| 72 | 62 | 17,5 | HSK32R | 3,5 | 4 | 18000
| — HOMAG | D50439 |D504139| 72 | 62 | 17,5 | HSK32R | 3,5 | 6 | 18000
HOMAG | D50440 |D504140| 72 | 62 | 175 | HSK32R | 4 | 4 | 18000

f HOMAG | D50441 |D504141| 72 | 62 | 175 | HSK32R | 4 | 6 | 18000
I, Y HOMAG D504 42 |D504 142 | 72 62 | 175 | HSK32R | 45 | 4 | 18000
*1,7*0 HOMAG | D50443 |D504143| 72 | 62 | 17,5 | HSK32R | 45 | 6 | 18000
HOMAG | D50444 |D504144| 72 | 62 | 175 | HSK32R | 5 | 4 | 18000

HOMAG | D50445 |D504145| 72 | 62 | 175 | HSK32R | 5 | 6 | 18000

() Prodotte in 4-6 taglienti con angoli assiali per ottima finitura nella lavorazione di
pannelli bordati in materie plastiche e legno massiccio

2

EE Produced in 4-6 teeth versions, with axial angles designed to give optimum finish
when machining panels edged with plastics and solid wood

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden mit Achswinkeln fiir hervorragende Oberflachengiite
bei der Bearbeitung von Platten mit Kunststoff- und Vollholzkanten

— . . z .
& Se encuentran disponibles con 4-6 filos cortantes y angulos axiales para obtener
un excelente acabado de los paneles canteados de material plastico y madera maciza

{ ) Réalisées en 4-6 dents avec angle axial pour les finitions optimales dans I'usinage
de panneaux recouverts de matiéres plastique et bois massif.

[ @ lpousBepeHbl C 4-6 HOXaMM C OCEBbIMM YIMaMi; OTIUYHAA OTAENKA Npu
¢ ‘ 06paboTKe KPOMKM NaHeneit U3 NacTika u 4ns 06paboTok MaccuBa Aepesa.

29




Art. D503

Frese in diamante per bordatrici raggiate DP H3mm

DP diamond radius cutters Radius-Diamantfraser fir

for edgebanders, H3mm

Fresas de diamante con pla-

PKD H3 mm canteadoras radiadas

Fraises en diamant pour
Kantenanleimmaschinen quitaenDPdeH3 mmpara plaqueuses de chant avec
rayons, DP H 3 mm

AnmasHble
papunanbHoro

dpesbl  gna
KPOMKO06-

H3mm

() Prodotte in 4-6 taglienti con angoli assiali per
ottima finitura nella lavorazione di pannelli bor-
dati in materie plastiche e legno massiccio

i':' Produced in 4-6 teeth versions, with axial
angles designed to give optimum finish when ma-
chining panels edged with plastics and solid wood

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden mit Achswin-
keln fiir hervorragende Oberflachengiite bei der
Bearbeitung von Platten mit Kunststoff- und Voll-
holzkanten

Art. D505

Frese in diamante per bordatrici raggiate DP H3mm

Macchina Cod.  Cod. oD oD2 b
AMALANGLE Machine DX/RH SX/LH mm mm

100 BIESSE |D503 10 |D503110| 67 | 60 | 23 | 16 1 2DKN | 6 | 18000
BIESSE |D50311|D503111| 68 | 60 | 23 | 16 2 | 2DKN | 6 | 18000
BIESSE |[D503 12 [D503112| 70 60 | 23 16 3 2 DKN 6 18000
BRANDT | D503 13 |D503113| 69 61 (175 16 2 2 DKN 4 18000
3 mm’J BRANDT | D503 14 (D503 114| 69 | 61 [17,5| 16 2 | 2DKN | 6 | 18000
BRANDT |D503 15 |D503115| 69 61 [175| 16 3 2 DKN 4 18000
/l:I;I/ BRANDT | D503 16 |D503116| 69 61 [175| 16 3 2 DKN 6 18000

E Se encuentran disponibles con 4-6 filos cor-
tantes y dngulos axiales para obtener un excelente
acabado de los paneles canteados de material
plastico y madera maciza

() Réalisées en 4-6 dents avec angle axial pour
les finitions optimales dans I'usinage de panneaux
recouverts de matieres plastique et bois massif.

@ [pou3sefenbl ¢ 4-6 HOXaMu C OCEBbIMY
YTNaMu; OTAMYHasA OTAENKa Npu 06paboTke Kpom-
Ki naHeneii U3 nnactuka u ana 06pabotok mac-
(B AepeBa.

DP diamond radius cutters Radius-Diamantfraser fiir

for edgebanders, H3mm

Fresas de diamante con pla-

PKD H3 mm canteadoras radiadas

Fraises en diamant pour
Kantenanleimmaschinen quitaenDPdeH3 mmpara plaqueuses de chant avec
rayons, DP H 3 mm

AnmasHble ¢pe3bl ana
pagnanbHOro KpoMKooO©6-
NULOBOYHOro ctaHka DP
H3mm

Macchina Cod. oD oD2 b
Machine DX/RH SX/LH mm mm mm
D505 10 |D505 110/81,1

Cod.

10°

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

() Prodotte in 4-6 taglienti con angoli assiali per
ottima finitura nella lavorazione di pannelli bor-
dati in materie plastiche e legno massiccio

i':' Produced in 4-6 teeth versions, with axial

R1 R2 angles designed to give optimum finish when ma-
R —_—T a - . . .

i‘\ T; chining panels edged with plastics and solid wood

a Hergestellt mit 4-6 Schneiden mit Achswin-

keln fiir hervorragende Oberflachengiite bei der
[

Bearbeitung von Platten mit Kunststoff- und Voll-

a [ holzkanten
[—
N
_ v

100

HSK25R

od R ' R1  R2
mm  mm. mm. mm.

HOMAG |D505 11|D505 111{81,1 HSK25R 18000
HOMAG |D505 12 |D505 112|81,1 HSK25R 18000
' HOMAG |D505 13 |D505 113|81,1 HSK25R 18000

E Se encuentran disponibles con 4-6 filos cor-
tantes y dngulos axiales para obtener un excelente
acabado de los paneles canteados de material
plastico y madera maciza

{ ) Réalisées en 4-6 dents avec angle axial pour
les finitions optimales dans I'usinage de panneaux
recouverts de matieres plastique et bois massif.

@ [pon3sefenbl ¢ 4-6 HOXaMu C OCEBbIMY
YrNamu; OTAMYHasA OTAENKa Npu 06paboTke Kpom-
Ki naHeneii U3 nnacTuka u ana 06pabotok mac-
(B AepeBa.

nuuoBoyHoro crtaHka DP {|\[p] 3¢




Art. D307

Testa in diamante antischeggia per bordatrice con coltelli a gettare DP H3mm, assialita 45°

DP diamond anti-splinter
LD head with reversible knives
[\[»] 3¢ for edgebander, H3mm, 45°
axial angle

Diamant-Fiigefraser fiir
Kantenanleimmaschine mit
Wendeschneidplatten PKD
H 3 mm, Achswinkel 45°

Cabezal de diamante antiastillan-
te con cuchillas desechables, pla-
quita en DP de H 3 mm y angulos
axiales de 45° para canteadora

axialité 45°

P.O. anti éclat pour pla-
queuses de chant avec pla-
quettes a jeter, DP H3 mm,

Qpe3a anmasHaA (aHTU-CKoO-
NI0OB) CO CMEHHbIMN HOXXaMu
ANA KPOMKOOGNMLOBOYHOrO
ctaHka DP H3mm, yron 45°

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE
/”115°

3 mm.J

iy

SILENZIATA
SILENCED

|

|

H POSITION |
A |
|

|

|

|

|

POSITION

B
"

|
POSITION !
|
C |
|
|

T

I POSITION
D

() Testa antischeggia per lavorazione di
pannelli di truciolare e nobilitati costruite
con corpo in lega speciale Ergal, Z=2/3
taglienti a gettare, riaffilabili DP H3mm,
assialita 45°, simmetrica ed asimmetrica.

* DP diamond anti-splinter head for
machining particleboard and laminated
panels with body made of special Ergal al-
loy, Z=2/3, sharpenable reversible knives,
H3mm, 45° axial angle, symmetrical and
asymmetrical.

a Diamant-Fiigefraser fiir die Bearbei-
tungen von Spanplatten und beschichteten
Platten, mit Kdrper aus Speziallegierung Er-
gal, Z=2/3 Wechselschneiden, nachschleif-
bar, PKD H 3 mm, Achswinkel 45°, symme-
trisch und asymmetrisch.

@ (abezal antiastillante para mecanizar
paneles de aglomerado y melamina. Cuen-
ta con cuerpo de aleacion especial Ergal,
I=2/3, cuchillas desechables o reafilables,
plaquita en DP de H 3 mm, dngulos axiales
de 45°, disefio simétrico y asimétrico.

() PO. anti édlat pour I'usinage de pan-
neaux aggloméré et anoblis, construits
avec corps en alliage spécial Ergal, Z2/3 pla-
quettes, réaffiitable, DP H3 mm, axialité 45°,
symétrique et asymétrique.

@ Ope3a (aHTn-ckonos) ana obpaboTkm
NCN v naweneit ¢ nokpbiTem. Kopmyc co
cneumanbHoro cnnasa Ergal, Z=2/3 Hoxbl
(MeHHble, 3aTaunBaemble DP H3mm, yron
45°, aCIMMETPUYHbIE U CUMMETPUYHDIE.

1
|
|

/ / |

B a |
Type I

AS1 | |

| A |
|

|

I

AS1 '
DISPOSIZIONE ASIMMETRICA
ASYMMETRICTIP ARRANGEMENT

—
|
|

| Type :
S1 |

|

|

I

s1 '
DISPOSIZIONE SIMMETRICA

SYMMETRICTIP ARRANGEMENT
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Art. D307

Macchina Cod. Cod. DKN Forma

Section
Machine DX/RH SX/LH INDEX
SCM D307 10 | D307 110 100 56 60 30 | 2DKN C AS1 2x6(12) 18000
SCM D307 11 | D307 111 100 56 60 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
SCM D307 12 | D307 112 100 65 60 30 | 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
SCM D307 13 | D307 113 100 65 60 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
STEFANI D307 14 | D307 114 100 56 60 30 | 2DKN C AS1 2x6(12) 18000
STEFANI D307 15 | D307 115 100 56 60 30 | 2DKN C AS1 3x6(18) 18000
STEFANI D307 16 | D307 116 100 65 60 30 | 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
STEFANI D30717 | D307 117 100 65 60 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
BIESSE D307 18 | D307 118 80 47 53 30 | 2DKN A S1 2x5(10) 18000
BIESSE D30719 | D307 119 80 65 53 30 | 2DKN B S1 2x7(14) 18000
BIESSE D307 20 | D307 120 100 47 75 30 | 2DKN A S1 3x5(15) 18000
BIESSE D307 21 | D307 121 100 65 75 30 | 2DKN A S1 3x7(21) 18000
BIESSE D30722 | D307 122 125 47 40 30 | 2DKN B S1 3x5(15) 15000
BIESSE D30723 | D307 123 125 65 40 30 | 2DKN B S1 3x7(21) 15000
BIESSE D307 24 | D307 124 125 47 40 30 | 2DKN B S1 3x5(15) 15000
BIESSE D30725 | D307 125 125 65 40 30 | 2DKN B S1 3x7(21) 15000
HOMAG D307 26 | D307 126 125 47 40 30 | 2DKN B S1 3x5(15) 15000
HOMAG D307 27 | D307 127 125 65 40 30 | 2DKN B S1 3x7(21) 15000
HOMAG D30728 | D307 128 125 47 40 30 | 2DKN B S1 3x5(15) 15000
IMA D307 29 | D307 129 125 38 36 30 | 2DKN A AS1 3x4(12) 15000
IMA D30730 | D307 130 125 47 42 30 | 2DKN B AS1 3x5(15) 15000
IMA D307 31 D307 131 125 65 42 30 2DKN C AS1 3x7(21) 15000
IMA D30732 | D307 132 125 47 40 30 | 2DKN C AS1 3x5(15) 15000
IMA D30733 | D307 133 125 65 40 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 15000
IMA ADVANTAGE D30734 | D307 134 125 47 57 30 | 2DKN D AS1 3x5(15) 15000
IMA ADVANTAGE D307 35 | D307 135 125 65 57 30 | 2DKN D AS1 3x7(21) 15000
BRAND D30736 | D307 136 100 47 40,5 30 | 2DKN C AS1 2x5(10) 18000
BRAND D307 37 | D307 137 100 47 40,5 | 30 | 2DKN C AS1 3x5(15) 18000
BRAND D30738 | D307 138 100 65 40,5 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
BRAND D30739 | D307 139 100 85 85 30 | 2DKN C AS1 3x9(27) 18000
BRAND D307 40 | D307 140 100 105 85 30 | 2DKN C AS1 3x12(36) 18000
CEHISA D307 41 | D307 141 100 56 25 20 | 2DKN B AS1 2x6(12) 18000
FELDER D307 42 | D307 142 60 65 63 25 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
FELDER D307 43 | D307 143 80 47 64 25 2DKN D AS1 3x5(15) 18000
FELDER D307 44 | D307 144 80 65 64 25 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
FRAVOL D307 45 | D307 145 60 65 63 25 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
FRAVOL D307 46 | D307 146 80 85 61 25 2DKN C AS1 2x9(18) 18000
FRAVOL D307 47 | D307 147 100 65 56 30 | 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
FRAVOL D307 48 | D307 148 100 124 96 30 | 2DKN B AS1 2x12(24) 18000
TORK MACHINE D30749 | D307 149 100 65 40 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
oTT D307 50 | D307 150 85 47 50 30 | 2DKN C AS1 3x5(15) 18000
oTT D307 51 | D307 151 85 65 45 30 | 2DKN C AS1 3x7(21) 18000
oTT D30752 | D307 152 85 85 50 30 | 2DKN C AS1 3x9(27) 18000
HOLZ-HER 1801-1802 D307 53 | D307 153 70 47 41 30 | 2DKN B AS1 2x5(10) 18000
HOLZ-HER 1801-1802 D307 54 | D307 154 70 65 41 30 | 2DKN B AS1 2x7(14) 18000
HOLZ-HER 1804 D307 55 | D307 155 100 65 39 30 | 2DKN B S1 3x7(21) 18000
HOLZ-HER 1891 D30756 | D307 156 100 47 25 30 | 2DKN B AS1 2x5(10) 18000
HOLZ-HER 1891 D307 57 | D307 157 100 65 25 30 | 2DKN B AS1 2x7(14) 18000
Hebrock EBM D307 58 | D307 158 70 47 61 25 | 2DKN D AS1 2x5(10) 18000
Hebrock EBM D30759 | D307 159 70 65 81 25 | 2DKN D AS1 2x7(14) 18000
Hebrock EBM D307 60 | D307 160 100 47 61 30 | 2DKN C AS1 2x5(10) 18000
Hebrock EBM D307 61 | D307 161 100 65 81 30 | 2DKN C AS1 2x7(14) 18000
Parti di ricambio - Spare Partes Dimensions mm
D307 80 g Coltello / Knife 16x15x5
VT 5x 7 torx =[O Vite / Screw VT 5x 7 torx
CHT20 torx = Chiave / Allen key T20 torx
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Art. D401

. Anti-splinter DP diamond
LD cutter for edgebander,
[\[»] /¢ H2.5mm, 20°/30° axial an-

gles

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H2.5mm angoli assiali 20°/30°

Fraise en diamant anti éclat
pour plaqueuse de chant,
DP H 2,5 mm avec angle
axial 20°/30°

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 2,5 mm y angulos axiales
de 20°/30° para canteadora

Diamant-Fiigefraser fiir
Kantenanleimmaschine
PKD H 2,5 mm, Achswinkel
20°/30°

AnmasHas ¢pesa (aHTU-cKo-
noB) ANA KPOMKOO6NuLO-
BOYHOro craHka DP H2.5mm
oceBble yrbl 20°/30°

7

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

20°- 30°
y
/\

g

(]

() Costruite con corpo in acciaio speciale
1=2+2/3+3 DP H2.5mm, assialita 20°/30°, disegno
asimmetrico e simmetrico, per ottenere unottima
qualita di lavorazione, finitura e scarico del truciolo

* Manufactured with body of special steel,
I=2+2/3+3, DP, H2.5mm, 20°/30° axial angles,
asymmetrical and symmetrical pattern, to give
optimum quality of machining, finishing and chip
removal

i Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/3+3
con plaquita en DP de H 2,5 mm, éngulos axiales de
20°/30°, disefio asimétrico y simétrico, para obtener
una excelente calidad de mecanizado, acabado y des-
carga de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en
22+2/3+3, DP H 2,5 mm, axialité 20/30°, dessin
symétrique et asymétrique pour obtenir une qualité
d'usinage optimale, finition et écoulement du co-
peau.

2’5 mU a Hergestellt mit Korper aus Sonderstahl
I=2+2/3+3 PKD H 2,5 mm, Achswinkel 20°/30°, & Kopnyc u3 cneunanbHoi cranu Z=2+2/3+3 DP
H asymmetrisches und symmetrisches Design, fiir eine  H2.5mm, yron 20°/30°, acummeTpuuHblii 1 cumme-
hervorragende Bearbeitungsqualitdt, Oberflichen-  TpuuHblil AuU3aiiH no3BonAeT nonyunTb OTANYHOE
giite und Spanabfuhr KauecTBO 06pabOTKM, OTALAKN U yAAneHUA CTPYXKN
DIAMETER 60 ANGLE AXIAL 20°

Macchina

Cod. oD

See drawings

B od DKN A Al

Machine

SX/LH mm

mm mm

CEHISA D401 10 |D401210| 60 36 20 |[2DKN | 6,5 43,5 AS1 6 2+2 8 18000
CEHISA D401 11 |D401211| 60 36 20 |[2DKN| 6,5 43,5 AS1 6 3+3 12 18000
FRAVOL D401 12 |D401212| 60 48 25 | 2 DKN AS1 1 2+2 12 18000
FRAVOL D401 13 |D401213| 60 48 25 | 2 DKN AS1 1 3+3 18 18000
FELDER D401 14 | D401 214| 60 48 25 | 2 DKN 14 AS1 6 2+2 12 18000
FELDER D401 15 |D401215| 60 48 25 | 2DKN 14 AS1 6 3+3 18 18000
D401 16 |D401216| 60 48 20 | 2 DKN 7 AS1 7 2+2 12 18000
D401 17 |D401217| 60 48 20 | 2 DKN 7 AS1 7 3+3 18 18000
D401 18 |D401218| 60 55 20 | 2 DKN AS1 1 2+2 14 18000
D401 19 |D401219| 60 55 20 | 2 DKN AS1 1 3+3 21 18000
D401 20 | D401 220| 60 55 25 | 2 DKN AS1 1 2+2 14 18000
D401 21 |D401221| 60 55 25 | 2 DKN AS1 1 3+3 21 18000
D401 22 | D401 222| 60 55 16 | 2 DKN 12 31 S1 2 2+2 14 18000
D401 23 | D401 223| 60 55 16 | 2 DKN 12 31 12 S1 2 3+3 21 18000
CEHISA D401 24 | D401 224| 60 55 20 | 2 DKN 13 43,5 12 AS1 7 2+2 14 18000
CEHISA D401 25 | D401 225| 60 55 20 | 2 DKN 13 43,5 AS1 7 3+3 21 18000
D401 26 |D401226| 60 55 20 | 2 DKN AS1 1 2+2 16 18000
D401 27 |D401227| 60 65 20 | 2 DKN AS1 1 3+3 24 | 18000
FELDER format 4 - FRAVOL | D401 28 | D401 228| 60 65 25 | 2 DKN AS1 1 2+2 16 18000
FELDER format 4 - FRAVOL | D401 29 | D401229| 60 65 25 | 2 DKN AS1 1 3+3 24 18000
D401 30 |D401230| 60 65 25 | 2 DKN 8 AS1 7 2+2 16 18000
D401 31 |D401231| 60 65 25 | 2 DKN 8 AS1 7 3+3 24 | 18000
DIAMETER 70 ANGLE AXIAL 20°

Macchina

Cod. oD

See drawings

Machine

SX/LH mm

D40132 [D401232| 70 | 45 | 30 |2DKN | 16 AS1 6 2+2 | 12 | 18000

D40133 |D401233| 70 | 45 | 30 |2DKN| 16 AS1 6 3+3 | 18 | 18000

HOLZ-HER D401 34 |D401234| 70 | 48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24 6 AS1| 10 | 2+2 | 12 | 18000
HOLZ-HER D40135 |D401235| 70 | 48 | 30 [2DKN| 9 9 | 24 6 AS1| 10 | 3+3 | 18 | 18000
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40136 |[D401236| 70 | 48 | 30 |[2DKN| 9 41 6 AS1 2 2+2 | 12 | 18000
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40137 |D401237| 70 | 48 | 30 [2DKN| 9 41 6 AS1 2 3+3 | 18 | 18000
D401 38 |[D401238| 70 | 48 | 30 |[2DKN| 8 AS1 7 2+2 | 12 | 18000

D40139 |D401239| 70 | 48 | 30 |[2DKN| 8 AS1 7 3+3 | 18 | 18000

Hebrock D401 40 |[D401240| 70 | 48 | 25 |2DKN| 12 61 AS1 6 2+2 | 12 | 18000
Hebrock D40141 |D401241| 70 | 48 | 25 |2DKN| 12 61 AS1 6 3+3 | 18 | 18000
D40142 |D401242| 70 | 48 | 25 [2DKN| 11 70 11 | AS1 3 2+2 | 12 | 18000

D40143 |D401243| 70 | 48 | 25 |[2DKN| 11 70 11 | AS1 3 3+3 | 18 | 18000

HOLZ-HER aggregate 1801 |D40144 |D401244| 70 | 55 | 30 [2DKN| 95 | 9 |30,5 6 AS1| 10 | 2+2 | 14 | 18000
HOLZ-HER aggregate 1801 |D40145 |D401245| 70 | 55 | 30 [2DKN| 95 | 9 |30,5 6 AS1| 10 | 3+3 | 21 | 18000
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40146 |D401246| 70 | 65 | 30 |2DKN| 95 | 9 [40,5 6 AS1| 10 | 2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40147 |D401247| 70 | 65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405 6 AS1| 10 | 3+3 | 24 | 18000
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Art. D401

DIAMETER 80 ANGLE AXIAL 30° Section
See drawings

INDEX

Macchina . Cod. D B od DKN A C
Machine SX/LH mm mm mm

D40148 |D401 248
D40149 |D401249| 80 | 25 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3]| 9
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
e D40150 |D401250| 80 | 30 | 30 |2DKN| 11,5 53 11,581 | 3 |[2+2| 8 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D40151 |D401251| 80 | 30 | 30 |2DKN| 11,5 53 [ 11,5 81| 3 |[3+3]| 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
SCM D40152 |D401252| 80 | 40 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 10 | 18000
SCM D40153 |D401253| 80 | 40 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3 | 15 | 18000
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D40154 |D401254| 80 | 45 | 30 [2DKN| 4 53| 4 | s1| 3 |2+2]| 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D40155 |D401255| 80 | 45 | 30 |2DKN| 4 53| 4 | s1| 3 |3+3]| 18 | 18000
BIESSE - JADE 240
D40156 |D401256| 80 | 48 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 12 | 18000
D40157 |D401257| 80 | 48 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3 | 18 | 18000
FELDER D40158 |D401258| 80 | 48 | 30 |2DKN| 15 63 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
FELDER D40159 |D401259| 80 | 48 | 30 |2DKN| 15 63 AS1| 6 |3+3| 18 | 18000
BIESSE AK-RON 246 | D40160 |D401260| 80 | 48 | 20 |2DKN| 11,5 25 | 115 S | 2 |2+2| 12 | 18000
BIESSE AK-RON 246 | D40161 |D401261| 80 | 48 | 20 |2DKN| 11,5 25 | 115 S | 2 [3+3]| 18 | 18000
SCM ME-35- MINIMAX | D40162 | D401262| 80 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
SCM ME-35 - MINIMAX | D40163 | D401263| 80 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 21 | 18000
BIESSE AK
RON 246 D40164 |D401264| 80 | 55 | 20 |2DKN| 17 25 | 13 |AS1| 2 |2+2| 14 | 18000
GRIGGIO
BIESSE AK
RON 246 D40165 |D401265| 80 | 55 | 20 |2DKN| 17 25 | 13 |AS1| 2 |[3+3| 21 | 18000
GRIGGIO
D40166 |D401266| 80 | 65 | 25 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 16 | 18000
D40167 |D401267| 80 | 65 | 25 | 2DKN AS1| 1 |3+3| 24 | 18000
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D40168 |D401268| 80 | 65 | 30 |[2DKN| 6 53| 6 | S1| 2 |2+2]| 16 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D40169 |D401269| 80 | 65 | 30 |[2DKN| 6 53| 6 | S1| 2 |3+3]| 24 | 18000
BIESSE - JADE 240
D40170 |D401270| 80 | 65 | 30 |2DKN| 10 56 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
D40171 |D401271| 80 | 65 | 30 [2DKN| 10 56 AS1| 7 |3+3| 24 | 18000
GRIGGIO D40172 |D401272| 80 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
GRIGGIO D40173 |D401273| 80 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 |[3+3| 24 | 18000
CEHISA D40174 |D401274| 80 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D40175 |D401275| 80 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37| 65 |AST| 2 |3+3| 24 | 18000

DIAMETER 85 ANGLE AXIAL 30°

Macchina b Cod. oD B od

Machine SX/LH mm mm mm
OTT D40176 |D401276| 85 | 45 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 24 | 18000
oTT D40177 |D401277| 85 | 65 | 30 |2DKN | 15 AS1 7 3+3 | 24 | 18000
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Section o
hatedd) DIAMETER 100 ANGLE AXIAL 30

Macchina b Cod. B od DKN y 4

Machine SX/LH mm mm

IMA - BRANDT D40178 |D401278| 100 | 35 | 30 |2DKN s1| 1 |[2+2] 8 | 18000
IMA - BRANDT D40179 |D401279| 100 | 35 | 30 |2DKN s1 | 1 [3+3] 12 | 18000
D40180 |D401280| 100 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 | 2+2 | 12 | 18000
D40181 |D401281| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |[3+3 /| 18 | 18000
D40182 |D401282| 100 | 45 | 30 |2DKN s1 | 1 |2+2] 12 | 18000
D40183 |D401283| 100 | 45 | 30 |2DKN S1 | 1 [3+3] 18 | 18000
BRANDT D40184 |D401284| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT D40185 |D401285| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |[3+3 ]| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | D40186 |D401286/ 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION.1110F | 40187 |D401287/ 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |3+3/| 18 | 18000
D40188 |D401288| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |2+2| 12 | 18000
D40189 |D401289| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |[3+3| 18 | 18000
D40190 |D401290| 100 | 48 | 25 |2 DKN AS1| 1 | 2+2 | 12 | 18000
D40191 |D401291| 100 | 48 | 25 |2DKN AS1| 1 | 3+3 | 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D401 92 |D401292| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D401 93 | D401293| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |[3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - IDM - BIESSE | D40194 [D401294] 100 | 48 | 30 |2DKN| 74 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D40195 [D401295) 100 | 48 | 30 |2DKN | 74 40,6 AS1| 7 |[3+3] 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - DM - BIESSE | D40196 | D401296| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 40 | 4 |AS1| 2 |2+2 | 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - DM - BIESSE | D40197 |D401297| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |3+3| 18 | 18000
D40198 |D401298| 100 | 55 | 30 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
D40199 |D401299| 100 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3| 21 | 18000
HOLZ-HER D401 100 | D401300| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AST| 2 |2+2| 14 | 18000
UP TO 2008 - SCM ' '
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D401 101|D401301| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AST| 2 |3+3| 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D401 102/D401302| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - IDM - BIESSE | D401 103| D401303| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 144 40,6 AS1| 7 |3+3| 21 | 18000
D401 104 | D401304| 100 | 65 | 30 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 16 | 18000
D401 105 | D401305| 100 | 65 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3 /| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D401 106/ D401306| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 5 75| 5 | s1| 3 |2+2| 16 | 18000
BIESSE D401 107 | D401307| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | s1| 3 |3+3]| 24 |18000
AKRON 600 - AKRON 800
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D401 108| D401308| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D401 109 D401309| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |3+3]| 24 | 18000
HOLZ-HER
U e D401 110 |D401310| 100 | 65 | 30 [2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 | 2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D401 111|D401311[100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D401 112|D401312| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D401 113|D401313| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37| 65 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D401 114|D401314| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER D401 115|D401315| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
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Art. D401

DIAMETER 125 ANGLE AXIAL 30° Section
<& See drawings

INDEX

Macchina b Cod. B od DKN A A1l C
Machine SX/LH mm mm

IMA - HOMAG D401 116 | D401 316 125 1
IMA - HOMAG D401 117|D401317| 125 | 34 | 30 |2DKN AS1 1 4+4 | 16
D401 118|D401318| 125 | 43 | 30 |2DKN| 14 57 AS1 6 3+3 | 18
D401 119|D401319| 125 | 43 | 30 |[2DKN| 14 57 AS1 6 4+4 | 24
IMA - BIESSE D401 120|D401320| 125 | 45 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 18
IMA - BIESSE D401 121|D401321| 125 | 45 | 30 |2DKN AS1 1 4+4 | 24
HOMAG - BIESSE D401 122|D401322| 125 | 45 | 30 |[2DKN| 6 AS1 7 3+3 | 18
HOMAG - BIESSE D401 123|D401323| 125 | 45 | 30 |[2DKN| 6 AS1 7 4+4 | 24
BIESSE D401 124 | D401 324| 125 | 48 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 18
BIESSE D401 125|D401325| 125 | 48 | 30 |2 DKN AS1 1 4+4 | 24
HOMAG D401 126|D401326| 125 | 48 | 30 |[2DKN| 4 40 4 AS1 2 3+3 | 18
HOMAG D401 127|D401327| 125 | 48 | 30 [2DKN| 4 40 4 AS1 2 4+4 | 24
D401 128 |D401328| 125 | 65 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 24
D401 129|D401329| 125 | 65 | 30 |2DKN AS1 1 4+4 | 32
BIESSE D401 130|D401330| 125 | 65 | 30 [2DKN| 8 49 8 AS1 2 3+3 | 24
BIESSE D401 131|D401331| 125 | 65 | 30 |[2DKN| 8 49 8 AS1 2 4+4 | 32
BRANDT - IMA - SCM D401 132|D401332| 125 | 65 | 30 |2DKN | 25,4 40,6 AS1 7 3+3 | 24 | 15000
IDM - BIESSE
BRANDT - IMA - SCM D401 133|D401333| 125 | 65 | 30 |2DKN | 25,4 40,6 AS1 7 4+4 | 32 | 15000
IDM - BIESSE
HOMAG D401 134|D401334| 125 | 65 | 30 |2DKN | 12,5 40 | 12,5 | AS1 2 3+3 | 24 | 15000
HOMAG D401 135|D401335| 125 | 65 | 30 |2DKN | 12,5 40 | 12,5 | AS1 2 4+4 | 32 | 15000
GRIGGIO - HOLZ-HER D401 136|D401336| 125 | 65 | 30 |2DKN | 28 25 12 | AS1 2 3+3 | 24 | 15000
GRIGGIO - HOLZ-HER D401 137|D401337| 125 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 12 | AS1 2 4+4 | 32 | 15000

DIAMETER 150 ANGLE AXIAL 30°

Macchina 5 Cod. AS1 Type

Machine SX/LH S1

HOMAG D401 138|D401338| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 3+3 | 18 | 15000
HOMAG D401 139|D401339| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 4+4 | 24 | 15000
HOMAG D401 140|D401340| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 3+3 | 24 | 15000
HOMAG D401 141|D401341| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 4+4 | 32 | 15000

a . m DISPOSIZIONE SIMMETRICA m DISPOSIZIONE ASIMMETRICA
\ SYMMETRICTIP ARRANGEMENT || \ ASYMMETRIC TIP ARRANGEMENT
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| = |
L ] —
1
S o| ﬂ% \_L
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Art. D403

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H4.5mm, angoli assiali 20°/30°

Anti-splinter DP diamond Diamant-Fiigefraser
Kantenanleimmaschine
PKD H 4,5 mm, Achswinkel

LD cutter for edgebander,
[\[»] /¢ H4.5mm, 20°/30° axial an-

gles 20°/30°

fiir

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 4,5 mm y angulos axiales
de 20°/30° para canteadora

Fraise en diamant anti éclat
pour plaqueuse de chant,
DP H4,5 mm avec angle
axial 20°/30°

AnmasHas ¢pesa (aHTU-cKo-
noB) ANA KPOMKOO6NuLO-
BOYHOro craHka DP H4.5mm,
oceBble yrbl 20°/30°

I
Ly

7

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

20°-30°
/\

45 mm. |

e

() Costruite con corpo in acciaio speciali in
1=2+2/3+3 DP H4.5mm, assialita 20°/30°, disegno
asimmetrico e simmetrico, per ottenere un'ottima
qualita di lavorazione, finitura e scarico del truciolo

* Manufactured with body of special steel in
1=2+2/3+3, DP, H4.5mm, 20°/30° axial angles,
asymmetrical and symmetrical pattern, to give opti-
mum quality of machining, finishing and chip removal

a Hergestellt mit Korper aus Sonderstahl
7=2+2/3+3 PKD H 4,5 mm, Achswinkel 20°/30°,
asymmetrisches und symmetrisches Design, fiir eine
hervorragende Bearbeitungsqualitét, Oberfléchengii-
te und Spanabfuhr

i Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/3+3
con plaquita en DP de H 4,5 mm, dngulos axiales de
20°/30°, disefio asimétrico y simétrico, para obtener
una excelente calidad de mecanizado, acabado y des-
carga de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en
12+2/3+3, DP H4,5 mm, axialité 20/30°, dessin sy-
métrique et asymétrique pour obtenir une qualité
d'usinage optimale, finition et écoulement du copeau.

W Kopnyc u3 cneumansHoii cranm Z=2+2/3+3 DP
H4.5mm,yron 20°/30°, acUMMeTPUYHbIA U CUMMe-
TPUUHBIA Au3aliH NO3BOAAET MONYYUTb OTAMYHOE
KauectBo 06paboTKu, OTAENKY 1 yaaneHna CTpyxKi

See drawings

Y4

36 | 20 |2DKN| 6,5 43,5
36 | 20 [2DKN| 6,5 43,5
48 | 25 |2DKN

48 | 25 | 2DKN

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 20 |2DKN | 7

48 | 20 |2DKN| 7

55 | 20 |2DKN

55 | 20 |2DKN

55 | 25 |2DKN

55 | 25 | 2DKN

55 | 16 [2DKN| 12 31
55 | 16 |[2DKN| 12 31
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 |2DKN

65 | 20 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 |[2DKN| 8

65 | 25 |[2DKN| 8

AS1 6 2+2 | 8 | 18000
AS1 6 3+3 | 12 | 18000
AS1 1 2+2 | 12 | 18000
AS1 1 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
S1 2 2+2 | 14 | 18000
12 S1 2 3+3 | 21 | 18000
12 | AS1 7 2+2 | 14 | 18000
AS1 7 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 7 2+2 | 16 | 18000
AS1 7 3+3 | 24 | 18000

See drawings

DIAMETER 60 ANGLE AXIAL 20°
Macchina Cod. oD
Machine SX/LH mm
CEHISA D403 10 | D403 210| 60
CEHISA D403 11 |D403211| 60
FRAVOL D403 12 | D403 212| 60
FRAVOL D403 13 | D403 213| 60
FELDER D403 14 | D403 214| 60
FELDER D403 15 | D403 215| 60

D403 16 |D403216| 60

D403 17 | D403 217| 60

D403 18 | D403 218| 60

D403 19 | D403 219| 60

D403 20 | D403 220| 60

D403 21 | D403 221| 60

D403 22 | D403 222| 60

D403 23 | D403 223| 60

CEHISA D403 24 | D403 224| 60

CEHISA D403 25 | D403 225| 60

D403 26 | D403 226| 60

D403 27 | D403 227| 60

FELDER format 4 - FRAVOL | D403 28 | D403 228| 60
FELDER format 4 - FRAVOL | D403 29 | D403 229| 60
D403 30 | D403 230| 60

D403 31 | D403 231| 60

DIAMETER 70 ANGLE AXIAL 20°
Macchina Cod. oD
Machine SX/LH mm

D403 32 | D403 232| 70

D403 33 | D403 233| 70

HOLZ-HER D403 34 | D403 234| 70
HOLZ-HER D403 35 | D403 235| 70
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D403 36 |D403236| 70
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40337 |D403237| 70
D403 38 | D403 238| 70

D403 39 | D403 239| 70

Hebrock D403 40 | D403 240| 70
Hebrock D403 41 |D403241| 70

D403 42 | D403242| 70

D403 43 | D403 243| 70

HOLZ-HER aggregate 1801 | D403 44 | D403 244| 70
HOLZ-HER aggregate 1801 | D403 45 |D403245| 70
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D403 46 |D403246| 70
HOLZ-HER - ARCUS 1801 |D40347 |D403247| 70

45 | 30 |2DKN | 16

45 | 30 |2DKN| 16

48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |2DKN| 8

48 | 30 |[2DKN| 8

48 | 25 |2DKN | 12 61

48 | 25 |2DKN| 12 61

48 | 25 |2DKN| 11 70
48 | 25 |2DKN| 11 70
55 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |305
55 | 30 [2DKN| 95 | 9 |30,5
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405

AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 12 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 18 | 18000
6 AS1 2 2+2 | 12 | 18000
6 AS1 2 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
11 | AS1 3 2+2 | 12 | 18000
11 | AS1 3 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 14 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 21 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 16 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 24 | 18000
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Art. D403

DIAMETER 80

Macchina
Machine

DKN

See drawings

AS1
S1

Type

Y4

Section

INDEX

AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240
SCM
SCM
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

FELDER
FELDER
BIESSE AK - RON 246
BIESSE AK - RON 246
SCM ME-35 - MINIMAX
SCM ME-35 - MINIMAX
BIESSE AK
RON 246
GRIGGIO
BIESSE AK
RON 246
GRIGGIO

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400/ 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

GRIGGIO
GRIGGIO
CEHISA
CEHISA

DIAMETER 85

Macchina
Machine

(o)

ANGLE AXIAL 30

Cod. oD B od

SX/LH mm mm mm
D403 48 | D403 248
D403 49 | D403 249| 80 25 30
D403 50 | D403 250| 80 30 30
D403 51 | D403 251| 80 30 30
D403 52 |D403 252| 80 40 30
D403 53 | D403 253| 80 40 30
D403 54 | D403 254| 80 45 30
D403 55 | D403 255| 80 45 30
D403 56 | D403 256| 80 48 30
D403 57 | D403 257| 80 48 30
D403 58 | D403 258| 80 48 30
D403 59 | D403 259| 80 48 30
D403 60 |D403260| 80 48 20
D403 61 | D403 261| 80 48 20
D403 62 | D403 262| 80 55 30
D403 63 | D403 263| 80 55 30
D403 64 | D403 264| 80 55 20
D403 65 | D403 265| 80 55 20
D403 66 | D403 266| 80 65 25
D403 67 | D403 267| 80 65 25
D403 68 | D403 268| 80 65 30
D403 69 | D403 269| 80 65 30
D403 70 | D403 270| 80 65 30
D403 71 |D403271| 80 65 30
D403 72 | D403 272| 80 65 30
D403 73 | D403 273| 80 65 30
D403 74 | D403 274| 80 65 20
D403 75 | D403 275| 80 65 20

o

ANGLE AXIAL 30

Cod.

oD B od
SX/LH mm mm mm

2 DKN

2 DKN

2 DKN

2 DKN
2 DKN

2 DKN

2 DKN

2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN

2 DKN

2 DKN

2 DKN
2 DKN

2 DKN

2 DKN

2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN

A C
11,5 53 | 11,5
11,5 53 | 11,5

4 53 4

4 53 4

15 63

15 63
11,5 25 | 11,5
11,5 25 | 11,5

17 25 13

17 25 13

6 53 6

6 53 6

10 56

10 56

28 25 12

28 25 12
21,5 37 | 65
21,5 37 | 65

AS1

S1

S1

AS1
AS1

S1

S1

AS1
AS1
AS1
AS1

AS1
AS1

AS1

AS1

AS1
AS1

S1

S1

AS1
AS1
AS1
AS1
AS1
AS1

- = NN = =

N

NNNNNN

3+3

2+2

3+3

2+2
3+3

2+2

3+3

2+2
3+3
2+2
3+3
2+2
3+3
2+2
3+3

2+2

3+3

2+2
3+3

2+2

3+3

2+2
3+3
2+2
3+3
2+2
3+3

10
15

12
18
12
18
12
18
14
21

14

21

16
24

16

24

16
24
16
24
16
24

18000

18000
18000

18000

18000

18000
18000
18000
18000
18000
18000
18000
18000

18000

18000

18000
18000

18000

18000

18000
18000
18000
18000
18000
18000

oTT
oTT
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D403 76
D403 77

D403 276| 85 | 45 | 30
D403 277| 85 | 65 | 30

2 DKN
2 DKN

15

3+3
3+3

24
24

18000
18000



Art. D403

Section

(o)
ot DIAMETER 100 ANGLE AXIAL 30

<& see drawings

Macchina b Cod. B od DKN A A1l C y 4
Machine SX/LH mm mm

IMA - BRANDT D403 78 | D403 278 1
IMA - BRANDT D403 79 |D403279| 100 | 35 | 30 |2DKN S1 | 1 |[3+3] 12 | 18000
D403 80 |D403280| 100 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2 | 12 | 18000
D403 81 |D403281| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |[3+3]| 18 | 18000
D403 82 |D403282| 100 | 45 | 30 |2DKN s1 | 1 |2+2] 12 | 18000
D403 83 |D403283| 100 | 45 | 30 |2DKN S1 | 1 [3+3] 18 | 18000
BRANDT D403 84 |D403284| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT D403 85 |D403285| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |3+3 /| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | 40386 |D403286/ 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | D40387 |D403287 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |3+3/| 18 | 18000
D403 88 |D403288| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |2+2| 12 | 18000
D403 89 |D403289| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |[3+3| 18 | 18000
D403 90 |D403290| 100 | 48 | 25 |2DKN AS1| 1 |2+2 | 12 | 18000
D403 91 |D403291| 100 | 48 | 25 |2DKN As1| 1 |[3+3 ] 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D403 92 | D403292| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D403 93 | D403293| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |[3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D403 94 |D403294| 100 | 48 | 30 | 2DKN | 74 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D40395 [D403295) 100 | 48 | 30 |2DKN | 74 40,6 As1| 7 |[3+3]| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D403 96 |D403296| 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - DM - BIESSE | D40397 |D403297| 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |AS1| 2 |3+3| 18 | 18000
D40398 |D403298| 100 | 55 | 30 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
D403 99 |D403299| 100 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 21 | 18000
HOLZ HER D403 100 | D403 300 100 | 55 | 30 |2DKN | 18,5 25 | 115 [AS1| 2 | 2+2| 14 | 18000
UP TO 2008 - SCM ' '
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D403 101|D403301| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 115 [AS1| 2 | 3+3 | 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | 403 102/ D403 302| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D403 103|D403303| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |3+3] 21 | 18000
D403 104 | D403 304| 100 | 65 | 30 | 2DKN As1| 1 |2+2 ]| 16 | 18000
D403 105 | D403 305| 100 | 65 | 30 |2 DKN AS1| 1 |[3+3 /| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D403 106/ D403 306 100 | 65 | 30 | 2DKN | 5 75| 5 | s1| 3 |2+2| 16 | 18000
BIESSE D403 107 | D403307| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | s1| 3 |3+3]| 24 | 18000
AKRON 600 - AKRON 800
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D403 108| D403 308| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D403 109 D403 309| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |3+3]| 24 | 18000
HOLZ-HER
g D403 110|D403310| 100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D403 111/D403311| 100 | 65 | 30 [2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D403 112|D403312| 100 | 65 | 20 |2DKN | 21,5 37| 65 |AS1| 2 | 2+2| 16 | 18000
CEHISA D403 113|D403313| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |[3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D403 114|D403314| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER D403 115|D403 315/ 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
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Art. D403

Section

(o)
DIAMETER 125 ANGLE AXIAL 30 INDEX

<& see drawings
Macchina b Cod. B od DKN A A1l

Machine SX/LH mm mm

IMA - HOMAG D403 116 | D403 316 125 1

IMA - HOMAG D403 117|D403317| 125 | 34 | 30 |2 DKN AST| 1 |4+4] 16

D403 118|D403318| 125 | 43 | 30 |2DKN| 14 57 AS1| 6 |3+3| 18

D403 119|D403319| 125 | 43 | 30 |2DKN| 14 57 AS1| 6 | 4+4| 24

IMA - BIESSE D403 120|D403320| 125 | 45 | 30 |2 DKN AST| 1 |3+3] 18

IMA - BIESSE D403 121|D403321| 125 | 45 | 30 | 2DKN AS1| 1 |4+4 | 24

HOMAG - BIESSE D403 122|D403322| 125 | 45 | 30 |2DKN| 6 AS1| 7 |3+3] 18

HOMAG - BIESSE D403 123|D403323| 125 | 45 | 30 |2DKN| 6 AS1| 7 |4+4 | 24

BIESSE D403 124 | D403 324| 125 | 48 | 30 | 2DKN AS1| 1 |3+3]| 18

BIESSE D403 125|D403325| 125 | 48 | 30 |2 DKN AS1| 1 | 4+4 | 24

HOMAG D403 126 |D403326| 125 | 48 | 30 |2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |3+3] 18

HOMAG D403 127 |D403327| 125 | 48 | 30 |2DKN| 4 40 | 4 |AS1| 2 |4+4| 24

D403 128 |D403328| 125 | 65 | 30 |2 DKN AS1| 1 |3+3| 24

D403 129|D403329| 125 | 65 | 30 |2 DKN AST| 1 |4+4 | 32

BIESSE D403 130|D403330| 125 | 65 | 30 |2DKN| 8 49 | 8 |AS1| 2 |3+3 ]| 24

BIESSE D403 131|D403331| 125 | 65 | 30 |2DKN| 8 49 | 8 |AS1| 2 |4+4| 32
BRANDT - IMA-SCM | 1103132 [D403 332| 125 | 65 | 30 |2DKN 25,4 40,6 AS1| 7 |3+3| 24 | 15000

IDM - BIESSE
BRANDT -IMA-SCM | 5163 133| D403 333 | 125 | 65 | 30 |2DKN 25,4 40,6 AS1| 7 | 4+4 | 32 | 15000
IDM - BIESSE

HOMAG D403 134|D403334| 125 | 65 | 30 |2DKN| 12,5 40 | 125 |AS1| 2 |3+3| 24 | 15000
HOMAG D403 135|D403335| 125 | 65 | 30 |2DKN | 12,5 40 | 125 |AS1| 2 | 4+4 | 32 | 15000
GRIGGIO - HOLZ-HER | D403 136 |D403336| 125 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |As1| 2 |3+3 | 24 | 15000
GRIGGIO - HOLZ-HER | D403 137 |D403337| 125 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 | 4+4 | 32 | 15000

DIAMETER 150 ANGLE AXIAL 30°

Macchina 5 Cod.
Machine SX/LH

HOMAG D403 138 D403 338| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 3+3 | 18 | 15000
HOMAG D403 139|D403339| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 4+4 | 24 | 15000
HOMAG D403 140|D403340| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 3+3 | 24 | 15000
HOMAG D403 141|D403341| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 4+4 | 32 | 15000

SYMMETRICTIP ARRANGEMENT ASYMMETRICTIP ARRANGEMENT

/ s1 -/ - AS1
i \ m DISPOSIZIONE SIMMETRICA m DISPOSIZIONE ASIMMETRICA

1
B —1—
B Al - f |
| | I Type I
B Type \ B Type : B y3 I
| | I |
1 1 \ I [ |
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_ | —— 71T i —
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RIS cutter
[\[»] /¢ H2.5mm, 20°/30° axial an-

Art. D402

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H2.5mm, angoli assiali 20°/30°

Anti-splinter DP diamond
for edgebander,

gles

Diamant-Fiigefraser fiir Kanten-
anleimmaschine PKD H 2,5 mm,
Achswinkel 20°/30°, Gerdusch-
reduzierung durch Schlitze

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 2,5 mm, angulos axiales de
20°/30°y ojales antiruido

Fraise en diamant anti
éclats pour plaqueuses de
chant, DP H 2,5 mm, angle
axial 20°/30°

AnmasHaa ¢pesa (aHTU-CKo-
NnoB) AnNA KPOMKoo6nuuo-
BOYHOro ctaHka DP H2.5mm,
ocesble yrnbi 20°/30°

SILENZIATA
SILENCED

@)

DIAMETER 60

Macchina

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

20°-30°
/\

ANGLE AXIAL 20°

Cod. oD

() Costruite con corpo in acciaio speciali in
1=242/3+3 DP H2.5mm, assialita 20°/30°, disegno
asimmetrico e simmetrico, con asole antirumore (si-
lenziate), per ottenere un‘ottima qualita di lavorazione,
finitura e scarico del truciolo

éli Manufactured with body of special steel,
1=2+2/3+3, DP. H2.5mm, 20°/30° axial angles,
asymmetrical and symmetrical pattern, with sound
attenuating slots (low noise), to give optimum quality
of machining, finishing and chip removal

a Hergestellt mit Korper aus Sonderstahl in
7=2+2/3+3 PKD H 2,5 mm, Achswinkel 20°/30°,
asymmetrisches und symmetrisches Design, Gerdusch-
reduzierung durch Schlitze, fiir eine hervorragende Be-
arbeitungsqualitét, Oberflachengiite und Spanabfuhr

i Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/3+3
con plaquita en DP de H 2,5 mm, dngulos axiales de
20°/30°, disefio asimétrico y simétrico, ojales antiruido
(silenciados) para obtener una excelente calidad de
mecanizado, acabado y descarga de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en 72+2/3+3
DP H 2,5 mm, axialité 20°/30°, dessin symétrique et
asymétrique, avec fentes anti bruit (silencieuse) pour
obtenir une qualité d'usinage optimale, finition et
écoulement du copeau.

@ Kopnyc u3 cneumanbHoii cranu Z=2+2/3+3 DP
H2.5mm, yron 20°/30°, acuMMeTpUuHbIii 1 CUMMe-
TPUYHBIN AM3aliH € npope3amu (C rywwTtenem) no-
3BONIAET MONYYUTb OTANYHOE KauecTBO 06paboTk,
OTZIENKY 1 yBaneHuna CTPYKKN

Machine
CEHISA
CEHISA
FRAVOL
FRAVOL
FELDER
FELDER

CEHISA
CEHISA

FELDER format 4 - FRAVOL
FELDER format 4 - FRAVOL

DIAMETER 70

Macchina

SX/LH

D402 210
D402 211
D402 212
D402 213
D402 214
D402 215
D402 216
D402 217
D402 218
D402 219
D402 220
D402 221
D402 222
D402 223
D402 224
D402 225
D402 226
D402 227
D402 228
D402 229
D402 230
D402 231

mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

D402 10
D402 11
D402 12
D402 13
D402 14
D402 15
D402 16
D402 17
D402 18
D402 19
D402 20
D402 21
D402 22
D402 23
D402 24
D402 25
D402 26
D402 27
D402 28
D402 29
D402 30
D402 31

ANGLE AXIAL 20°

Cod. oD

36 | 20 |2DKN | 6,5 43,5
36 | 20 [2DKN| 6,5 43,5
48 | 25 | 2DKN

48 | 25 | 2DKN

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 20 [2DKN| 7

48 | 20 |2DKN| 7

55 | 20 |2DKN

55 | 20 |2DKN

55 | 25 |2DKN

55 | 25 |2DKN

55 | 16 [2DKN| 12 31
55 | 16 [2DKN| 12 31
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 |2DKN

65 | 20 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 |2DKN| 8

65 | 25 |[2DKN| 8

AS1 6 2+2 | 8 | 18000
AS1 6 3+3 | 12 | 18000
AS1 1 2+2 | 12 | 18000
AS1 1 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
S1 2 2+2 | 14 | 18000
12 S1 2 3+3 | 21 | 18000
12 | AS1 7 2+2 | 14 | 18000
AS1 7 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 7 2+2 | 16 | 18000
AS1 7 3+3 | 24 | 18000

See drawings

Machine

HOLZ-HER
HOLZ-HER
HOLZ-HER - ARCUS 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801

Hebrock
Hebrock

HOLZ-HER aggregate 1801
HOLZ-HER aggregate 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801

SX/LH

D402 232
D402 233
D402 234
D402 235
D402 236
D402 237
D402 238
D402 239
D402 240
D402 241
D402 242
D402 243
D402 244
D402 245
D402 246
D402 247

mm
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

D402 32
D402 33
D402 34
D402 35
D402 36
D402 37
D402 38
D402 39
D402 40
D402 41
D402 42
D402 43
D402 44
D402 45
D402 46
D402 47

45 | 30 |2DKN | 16

45 | 30 |2DKN| 16

48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |2DKN| 8

48 | 30 |[2DKN| 8

48 | 25 |2DKN | 12 61

48 | 25 |2DKN| 12 61

48 | 25 |2DKN| 11 70
48 | 25 |2DKN| 11 70
55 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |305
55 | 30 [2DKN| 95 | 9 |30,5
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405

AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 12 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 18 | 18000
6 AS1 2 2+2 | 12 | 18000
6 AS1 2 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
11 | AS1 3 2+2 | 12 | 18000
11 | AS1 3 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 14 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 21 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 16 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 24 | 18000
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Art. D402

DIAMETER 80 ANGLE AXIAL 30° ,S,\jg;;(
See drawings pag.
Macchina . Cod. oD B od DKN A C AS1 Type z
Machine SX/LH mm mm mm S1
D402 48 | D402 248
D402 49 | D402249| 80 25 30 | 2DKN AS1 1 3+3 9
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D402 50 | D402 250( 80 30 30 |2DKN | 11,5 53 11,5 S1 3 2+2 8 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400/ 800
ROXYL - STREMA D402 51 |D402251| 80 30 30 |2DKN| 11,5 53 11,5 S1 3 3+3 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
SCM D402 52 | D402 252| 80 40 30 | 2DKN AS1 1 2+2 10 | 18000
SCM D402 53 | D402 253| 80 40 30 | 2DKN AS1 1 3+3 15 18000
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D402 54 | D402 254| 80 45 30 | 2DKN 4 53 4 S1 3 2+2 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D402 55 | D402 255| 80 45 30 | 2DKN 4 53 4 S1 3 3+3 18 | 18000
BIESSE - JADE 240
D402 56 |D402256| 80 | 48 30 |2 DKN AS1 1 2+2 | 12 | 18000
D402 57 | D402 257| 80 48 30 | 2DKN AS1 1 3+3 18 | 18000
FELDER D402 58 | D402 258| 80 48 30 | 2DKN 15 63 AS1 6 2+2 12 | 18000
FELDER D402 59 |D402259| 80 | 48 30 | 2DKN 15 63 AS1 6 3+3 | 18 | 18000
BIESSE AK - RON 246 D402 60 | D402 260| 80 48 20 |2DKN| 11,5 25 11,5 S 2 2+2 12 | 18000
BIESSE AK - RON 246 D402 61 |D402261| 80 48 20 |2DKN| 11,5 25 11,5 S 2 3+3 18 | 18000
SCM ME-35 - MINIMAX | D402 62 |D402262| 80 55 30 |2 DKN AS1 1 2+2 | 14 | 18000
SCM ME-35 - MINIMAX D402 63 | D402 263| 80 55 30 | 2DKN AS1 1 3+3 | 21 18000
BIESSE AK
RON 246 D402 64 | D402 264| 80 55 20 | 2DKN 17 25 13 AS1 2 2+2 14 | 18000
GRIGGIO
BIESSE AK
RON 246 D402 65 | D402 265| 80 55 20 | 2DKN 17 25 13 AS1 2 3+3 | 21 18000
GRIGGIO
D402 66 |D402266| 80 | 65 25 | 2DKN AS1 1 2+2 | 16 | 18000
D402 67 | D402 267| 80 65 25 | 2 DKN AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400/ 800
ROXYL - STREMA D402 68 |D402268| 80 | 65 30 | 2 DKN 6 53 6 S1 2 2+2 | 16 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D402 69 |D402269| 80 | 65 30 | 2DKN 6 53 6 S1 2 3+3 | 24 | 18000
BIESSE - JADE 240
D402 70 | D402270| 80 65 30 |2 DKN 10 56 AS1 7 2+2 16 | 18000
D402 71 |D402271| 80 65 30 | 2 DKN 10 56 AS1 7 3+3 | 24 | 18000
GRIGGIO D402 72 | D402 272| 80 65 30 [2DKN | 28 25 12 AS1 2 2+2 16 | 18000
GRIGGIO D402 73 | D402 273| 80 65 30 [2DKN| 28 25 12 AS1 2 3+3 | 24 | 18000
CEHISA D402 74 | D402 274| 80 65 20 [2DKN | 21,5 37 6,5 | AS1 2 2+2 16 | 18000
CEHISA D402 75 |D402275| 80 65 20 |2DKN | 21,5 37 6,5 | AS1 2 3+3 | 24 | 18000

DIAMETER 85 ANGLE AXIAL 30°

Macchina b Cod. oD B od

Machine SX/LH mm mm mm
OTT D40276 |D402276| 85 | 45 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 24 | 18000
oTT D40277 |D402277| 85 | 65 | 30 |2DKN | 15 AS1 7 3+3 | 24 | 18000
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Art. D402

Section

(o)
ot DIAMETER 100 ANGLE AXIAL 30

<& see drawings

Macchina b Cod. B od DKN A A1l C y 4
Machine SX/LH mm mm

IMA - BRANDT D402 78 | D402 278 1 18000
IMA - BRANDT D40279 |D402279| 100 | 35 | 30 |2DKN S1 | 1 |[3+3] 12 | 18000
D402 80 |D402280| 100 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2 | 12 | 18000
D40281 |D402281| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |[3+3]| 18 | 18000
D40282 |D402282| 100 | 45 | 30 |2DKN s1 | 1 |2+2] 12 | 18000
D402 83 |D402283| 100 | 45 | 30 |2DKN S1 | 1 [3+3] 18 | 18000
BRANDT D40284 |D402284| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT D40285 |D402285| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |3+3 /| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | 40286 |D402286/ 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION- 1110F | D40287 |D402287 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |3+3/| 18 | 18000
D40288 |D402288| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |2+2| 12 | 18000
D40289 |D402289| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |[3+3| 18 | 18000
D40290 |D402290| 100 | 48 | 25 |2DKN AS1| 1 |2+2 | 12 | 18000
D40291 |D402291| 100 | 48 | 25 |2DKN As1| 1 |[3+3 ] 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D402 92 |D402292| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D402 93 | D402293| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |[3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D402 94 |D402294| 100 | 48 | 30 | 2DKN | 74 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D40295 [D402295) 100 | 48 | 30 |2DKN| 74 40,6 As1| 7 |[3+3]| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 . K560 - DM - BIESSE | 040296 |D402296| 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 . K560 - DM - BIESSE | 040297 |D402297| 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |As1| 2 |3+3| 18 | 18000
D40298 |D402298| 100 | 55 | 30 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
D40299 |D402299| 100 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 21 | 18000
HOLZ HER D402 100 | D402300| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 115 [AS1| 2 | 2+2| 14 | 18000
UP TO 2008 - SCM ' '
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D402 101|D402301| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AST| 2 |[3+3| 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | 402 102|D402302| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | 0402 103|D402303| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |3+3] 21 | 18000
D402 104 | D402 304 | 100 | 65 | 30 | 2DKN As1| 1 |2+2 ]| 16 | 18000
D402 105 | D402 305| 100 | 65 | 30 |2 DKN AS1| 1 |[3+3 /| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D402 106 D402306/ 100 | 65 | 30 | 2DKN | 5 75| 5 | s1| 3 |2+2| 16 | 18000
BIESSE D402 107 | D402307| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | s1| 3 |3+3]| 24 | 18000
AKRON 600 - AKRON 800
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D402 108| D402308| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D402 109 D402309| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |3+3]| 24 | 18000
HOLZ-HER
g D402 110|D402310| 100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D402 111|D402311| 100 | 65 | 30 [2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D402 112|D402312| 100 | 65 | 20 |2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D402 113|D402313| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |[3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D402 114|D402314| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER D402 115|D402315| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
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Art. D402

Section

(o)
ANGLE AXIAL 30 INDEX

DIAMETER 125
<& See drawings

Macchina

Machine
IMA - HOMAG
IMA - HOMAG

IMA - BIESSE
IMA - BIESSE
HOMAG - BIESSE
HOMAG - BIESSE
BIESSE
BIESSE
HOMAG
HOMAG

BIESSE
BIESSE
BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE

BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE

HOMAG
HOMAG
GRIGGIO - HOLZ-HER
GRIGGIO - HOLZ-HER

DIAMETER 150

D402 116
D402 117
D402 118
D402 119
D402 120
D402 121
D402 122
D402 123
D402 124
D402 125
D402 126
D402 127
D402 128
D402 129
D402 130
D402 131

D402 132

D402 133

D402 134
D402 135
D402 136
D402 137

ANGLE AXIAL 30°

Cod.

SX/LH

D402 316
D402 317
D402 318
D402 319
D402 320
D402 321
D402 322
D402 323
D402 324
D402 325
D402 326
D402 327
D402 328
D402 329
D402 330
D402 331

D402 332

D402 333

D402 334
D402 335
D402 336
D402 337

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

125

125

125
125
125
125

od

DKN

mm mm

34
43
43
45
45
45
45
48
48
48
48
65
65
65
65

65

65

65
65
65
65

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30

30

30
30
30
30

2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN

2 DKN

2 DKN

2 DKN
2 DKN
2 DKN
2 DKN

A A

14
14

25,4

12,5
12,5
28
28

1

57
57

40
40

49
49

40,6

40,6

40
40
25
25

o

12,5
12,5
12
12

N NIN= == NN==NN= = Q0=mm

AS1

AS1
AS1
AS1
AS1

NNNN N

4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4

3+3

4+4

3+3
4+4
3+3
4+4

16
18
24
18
24
18
24
18
24
18
24
24
32
24
32

24

32

24
32
24
32

15000

15000
15000
15000
15000

Macchina Cod.

Machine SX/LH

HOMAG D402 138 | D402338| 150 | 43 | 30 |2DKN| 1,5 40 | 1,5 |AS1| 2 |3+3| 18 | 15000
HOMAG D402 139|D402339| 150 | 43 | 30 |2DKN| 15 40 | 15 |AS1| 2 | 4+4| 24 | 15000
HOMAG D402 140 | D402 340 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 [1375|As1| 2 | 3+3 | 24 | 15000
HOMAG D402 141|D402341 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 [13,75 |AS1| 2 | 4+4| 32 | 15000

/ s1 - / - AS1
i m DISPOSIZIONE SIMMETRICA / m DISPOSIZIONE ASIMMETRICA
SYMMETRICTIP ARRANGEMENT || ASYMMETRIC TIP ARRANGEMENT
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Art. D404

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H4.5mm angoli assiali 20°/30°

. Anti-splinter DP diamond
LD cutter for edgebander,
[\[»] /¢ H4.5mm, 20°/30° axial an-

gles

Diamant-Fiigefraser

fiir

Kantenanleimmaschine
PKD H 4,5 mm, Achswinkel

20°/30°

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 4,5 mm, angulos axiales de
20°/30°y ojales antiruido

Fraise en diamant anti
éclats pour plaqueuses de
chant, DP H4,5 mm, angle
axial 20°/30°

AnmasHas ¢pesa (aHTU cKo-
noB) ANA KPOMKOO6NuLO-
BOYHOro craHka DP H4.5mm,
oceBble yrnbi 20°/30°

SILENZIATA

SILENCED

@)

ANGLE AXIAL 20°

DIAMETER 60

Macchina

ANGOLO ASSIALE
AXIAL ANGLE

+ NEGATIV

\

Cod. oD

() Costruite con corpo in acciaio speciale in
1=2+2/3+3 DP H4.5mm disegno asimmetrico e sim-
metrico, con asole antirumore (silenziate) per ottenere
unottima qualita di lavorazione, finitura e scarico del
truciolo.

él? Manufactured with body of special steel,
1=2+2/3+3, DP, H 4.5mm, asymmetrical and sym-
metrical pattern, with sound attenuating slots (low
noise), to give optimum quality of machining, finishing
and chip removal.

a Hergestellt mit Kérper aus Sonderstahl in
1=2+2/3+3 PKD H 4,5 mm, asymmetrisches und
symmetrisches Design, Gerduschreduzierung durch
Schlitze, fiir eine hervorragende Bearbeitungsqualitét,
Oberfléchengiite und Spanabfuhr.

E Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/3+3
con plaquita en DP de H 4,5 mm, disefio asimétrico y
simétrico, ojales antiruido (silenciados) para obtener
una excelente calidad de mecanizado, acabado y des-
carga de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en
12+2/3+3,DP H4,5 mm, dessin symétrique et asymé-
trique, avec fentes anti bruit (silencieuse) pour obtenir
une qualité d’'usinage optimale, finition et écoulement
du copeau.

@ Kopnyc u3 cneumanbHoii cranm Z=2+2/3+3 DP
H4.5mm, yron 20°/30° npope3amu (c rywwtenem),
ACUMMETPUYHBII 1 CUMMETPUYHbIIE Au3aiiH no3BonA-
€T NoNyunTb OTAMYHOE KauecTBo 06paboTku, oTaenku
W yAANeHNA CTPYXKKI

Machine
CEHISA
CEHISA
FRAVOL
FRAVOL
FELDER
FELDER

CEHISA
CEHISA

FELDER format 4 - FRAVOL
FELDER format 4 - FRAVOL

DIAMETER 70

Macchina

D404 10
D404 11
D404 12
D404 13
D404 14
D404 15
D404 16
D404 17
D404 18
D404 19
D404 20
D404 21
D404 22
D404 23
D404 24
D404 25
D404 26
D404 27
D404 28
D404 29
D404 30
D404 31

SX/LH

D404 210
D404 211
D404 212
D404 213
D404 214
D404 215
D404 216
D404 217
D404 218
D404 219
D404 220
D404 221
D404 222
D404 223
D404 224
D404 225
D404 226
D404 227
D404 228
D404 229
D404 230
D404 231

mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

ANGLE AXIAL 20°

Cod. oD

36 | 20 |2DKN | 6,5 43,5
36 | 20 [2DKN| 6,5 43,5
48 | 25 | 2DKN

48 | 25 | 2DKN

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 25 |2DKN| 14

48 | 20 [2DKN| 7

48 | 20 |2DKN| 7

55 | 20 |2DKN

55 | 20 |2DKN

55 | 25 |2DKN

55 | 25 |2DKN

55 | 16 [2DKN| 12 31
55 | 16 [2DKN| 12 31
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 [2DKN| 13 43,5
55 | 20 |2DKN

65 | 20 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 25 |2DKN| 8

65 | 25 |[2DKN| 8

AS1 6 2+2 | 8 | 18000
AS1 6 3+3 | 12 | 18000
AS1 1 2+2 | 12 | 18000
AS1 1 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 14 | 18000
AS1 1 3+3 | 21 | 18000
S1 2 2+2 | 14 | 18000
12 S1 2 3+3 | 21 | 18000
12 | AS1 7 2+2 | 14 | 18000
AS1 7 3+3 | 21 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 1 2+2 | 16 | 18000
AS1 1 3+3 | 24 | 18000
AS1 7 2+2 | 16 | 18000
AS1 7 3+3 | 24 | 18000

See drawings

Machine

HOLZ-HER
HOLZ-HER
HOLZ-HER - ARCUS 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801

Hebrock
Hebrock

HOLZ-HER aggregate 1801
HOLZ-HER aggregate 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801
HOLZ-HER - ARCUS 1801

D404 32
D404 33
D404 34
D404 35
D404 36
D404 37
D404 38
D404 39
D404 40
D404 41
D404 42
D404 43
D404 44
D404 45
D404 46
D404 47

SX/LH

D404 232
D404 233
D404 234
D404 235
D404 236
D404 237
D404 238
D404 239
D404 240
D404 241
D404 242
D404 243
D404 244
D404 245
D404 246
D404 247

mm
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

45 | 30 |2DKN | 16

45 | 30 |2DKN| 16

48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 9 | 24
48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |[2DKN| 9 41

48 | 30 |2DKN| 8

48 | 30 |[2DKN| 8

48 | 25 |2DKN | 12 61

48 | 25 |2DKN| 12 61

48 | 25 |2DKN| 11 70
48 | 25 |2DKN| 11 70
55 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |305
55 | 30 [2DKN| 95 | 9 |30,5
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405
65 | 30 |[2DKN| 95 | 9 |405

AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 12 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 18 | 18000
6 AS1 2 2+2 | 12 | 18000
6 AS1 2 3+3 | 18 | 18000
AS1 7 2+2 | 12 | 18000
AS1 7 3+3 | 18 | 18000
AS1 6 2+2 | 12 | 18000
AS1 6 3+3 | 18 | 18000
11 | AS1 3 2+2 | 12 | 18000
11 | AS1 3 3+3 | 18 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 14 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 21 | 18000
6 AS1| 10 | 2+2 | 16 | 18000
6 AS1| 10 | 3+3 | 24 | 18000
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Art. D404

DIAMETER 80 ANGLE AXIAL 30° Section
See drawings

INDEX

Macchina . Cod. D B od DKN A C
Machine SX/LH mm mm mm

D404 48 | D404 248
D404 49 |D404249| 80 | 25 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3]| 9
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
e D404 50 |D404250| 80 | 30 | 30 |2DKN| 11,5 53 11,581 | 3 |[2+2| 8 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D404 51 |D404251| 80 | 30 | 30 |2DKN| 11,5 53 [ 11,5 81| 3 |[3+3]| 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
SCM D404 52 |D404252| 80 | 40 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 10 | 18000
SCM D404 53 |D404253| 80 | 40 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3 | 15 | 18000
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D404 54 |D404254| 80 | 45 | 30 [2DKN| 4 53| 4 | s1| 3 |2+2]| 12 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXVL - STREMA D404 55 |D404255| 80 | 45 | 30 |2DKN| 4 53| 4 | s1| 3 |3+3]| 18 | 18000
BIESSE - JADE 240
D404 56 |D404256| 80 | 48 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 12 | 18000
D404 57 |D404257| 80 | 48 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3 | 18 | 18000
FELDER D404 58 |D404258| 80 | 48 | 30 |2DKN| 15 63 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
FELDER D40459 |D404259| 80 | 48 | 30 |2DKN| 15 63 AS1| 6 |3+3| 18 | 18000
BIESSE AK-RON 246 | D40460 |D404260| 80 | 48 | 20 |2DKN| 11,5 25 | 115 S | 2 |2+2| 12 | 18000
BIESSE AK-RON 246 | D404 61 |D404261| 80 | 48 | 20 |2DKN| 11,5 25 | 115 S | 2 [3+3]| 18 | 18000
SCM ME-35- MINIMAX | D404 62 |D404262| 80 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
SCM ME-35 - MINIMAX | D404 63 | D404263| 80 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 21 | 18000
BIESSE AK
RON 246 D404 64 |D404264| 80 | 55 | 20 |2DKN| 17 25 | 13 |AS1| 2 |2+2| 14 | 18000
GRIGGIO
BIESSE AK
RON 246 D404 65 |D404265| 80 | 55 | 20 |2DKN| 17 25 | 13 |AS1| 2 |[3+3| 21 | 18000
GRIGGIO
D404 66 |D404266| 80 | 65 | 25 | 2DKN AS1| 1 |2+2| 16 | 18000
D404 67 |D404267| 80 | 65 | 25 | 2DKN AS1| 1 |3+3| 24 | 18000
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D404 68 |D404268| 80 | 65 | 30 |[2DKN| 6 53| 6 | S1| 2 |2+2]| 16 | 18000
BIESSE - JADE 240
AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA D40469 |D404269| 80 | 65 | 30 |[2DKN| 6 53| 6 | S1| 2 |3+3]| 24 | 18000
BIESSE - JADE 240
D40470 |D404270| 80 | 65 | 30 |2DKN| 10 56 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
D40471 |D404271| 80 | 65 | 30 |2DKN| 10 56 AS1| 7 |3+3| 24 | 18000
GRIGGIO D40472 |D404272| 80 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
GRIGGIO D404 73 |D404273| 80 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 |[3+3| 24 | 18000
CEHISA D40474 |D404274| 80 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D404 75 |D404275| 80 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37| 65 |AST| 2 |3+3| 24 | 18000

DIAMETER 85 ANGLE AXIAL 30°

Macchina b Cod. oD B od

Machine SX/LH mm mm mm
OTT D40476 |D404276| 85 | 45 | 30 |2DKN AS1 1 3+3 | 24 | 18000
oTT D404 77 |D404277| 85 | 65 | 30 |[2DKN | 15 AS1 7 3+3 | 24 | 18000
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Art. D404

Section

(o)
ot DIAMETER 100 ANGLE AXIAL 30

<& see drawings

Macchina b Cod. B od DKN A A1l C y 4
Machine SX/LH mm mm

IMA - BRANDT D404 78 | D404 278 1 18000
IMA - BRANDT D40479 |D404279| 100 | 35 | 30 |2DKN S1 | 1 |[3+3] 12 | 18000
D404 80 |D404280| 100 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 12 | 18000
D404 81 |D404281| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |[3+3]| 18 | 18000
D404 82 |D404282| 100 | 45 | 30 |2DKN s1 | 1 |2+2] 12 | 18000
D404 83 |D404283| 100 | 45 | 30 |2DKN S1 | 1 [3+3] 18 | 18000
BRANDT D404 84 |D404284| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT D404 85 |D404285| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |3+3 /| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | D40486 |D404286/ 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION-1110F | D40487 |D404287 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |3+3/| 18 | 18000
D404 88 |D404288| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |2+2| 12 | 18000
D404 89 |D404289| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |[3+3| 18 | 18000
D40490 |D404290| 100 | 48 | 25 |2DKN As1| 1 |2+2 | 12 | 18000
D404 91 |D404291| 100 | 48 | 25 |2DKN As1| 1 |[3+3 ] 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D404 92 | D404292| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 . SCM | D404 93 | D404293| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |[3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D404 94 | D404294| 100 | 48 | 30 | 2DKN | 74 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D40495 [D404295) 100 | 48 | 30 |2DKN | 74 40,6 As1| 7 |[3+3]| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D404 96 | D404.296| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 4 | 4 |As1| 2 |2+2 | 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - DM - BIESSE | D404 97 | D404297| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |3+3| 18 | 18000
D404 98 |D404298| 100 | 55 | 30 | 2DKN As1| 1 |2+2| 14 | 18000
D40499 |D404299| 100 | 55 | 30 |2DKN AS1| 1 |[3+3| 21 | 18000
HOLZ HER D404 100 | D404 300| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AST| 2 |2+2| 14 | 18000
UP TO 2008 - SCM ' '
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D404 101|D404301| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AST| 2 |[3+3| 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D404 102/ D404 302| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D404 103|D404303| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 |3+3] 21 | 18000
D404 104 | D404 304| 100 | 65 | 30 | 2DKN As1| 1 |2+2 ]| 16 | 18000
D404 105 | D404 305| 100 | 65 | 30 |2 DKN AS1| 1 |[3+3 /| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D404 106/ D404 306| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 5 75| 5 | s1| 3 |2+2| 16 | 18000
BIESSE D404 107 | D404 307| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | s1| 3 |3+3]| 24 | 18000
AKRON 600 - AKRON 800
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D404 108| D404 308| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |2+2| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D404 109 D404309| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |3+3]| 24 | 18000
HOLZ-HER
g D404 110| D404 310| 100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 - SCM D404 111|D404311| 100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D404 112|D404312| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D404 113|D404313| 100 | 65 | 20 | 2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |[3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D404 114|D404314| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER D404 115| D404 315|100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
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Art. D404

Section

(o)
ANGLE AXIAL 30 INDEX

DIAMETER 125
<& See drawings

Macchina

Machine
IMA - HOMAG
IMA - HOMAG

IMA - BIESSE
IMA - BIESSE
HOMAG - BIESSE
HOMAG - BIESSE
BIESSE
BIESSE
HOMAG
HOMAG

BIESSE
BIESSE
BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE

BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE
HOMAG
HOMAG
GRIGGIO - HOLZ-HER
GRIGGIO - HOLZ-HER

DIAMETER 150

Macchina
Machine
HOMAG
HOMAG
HOMAG
HOMAG

DKN

Cod. B

od

SX/LH mm mm

D404 116 | D404 316| 125

D404 117 | D404 317 | 125 | 34 30 | 2 DKN
D404 118 | D404 318| 125 | 43 30 |2 DKN
D404 119 | D404 319| 125 | 43 30 | 2 DKN
D404 120 | D404 320| 125 | 45 30 |2 DKN
D404 121 | D404 321 | 125 | 45 30 | 2DKN
D404 122 | D404 322 | 125 | 45 30 |2 DKN
D404 123 | D404 323 | 125 | 45 30 | 2DKN
D404 124 | D404 324 | 125 | 48 30 | 2DKN
D404 125 | D404 325| 125 | 48 30 |2 DKN
D404 126 | D404 326| 125 | 48 30 | 2 DKN
D404 127 | D404 327 | 125 | 48 30 | 2DKN
D404 128 | D404 328| 125 | 65 30 | 2DKN
D404 129 | D404 329| 125 | 65 30 | 2DKN
D404 130 | D404 330| 125 | 65 30 | 2 DKN
D404 131 | D404 331 | 125 | 65 30 | 2DKN
D404 132 | D404 332| 125 | 65 30 | 2DKN
D404 133 | D404 333 | 125 | 65 30 | 2DKN
D404 134 | D404 334| 125 | 65 30 | 2 DKN
D404 135 | D404 335| 125 | 65 30 | 2DKN
D404 136 | D404 336| 125 | 65 30 | 2 DKN
D404 137 | D404 337 | 125 | 65 30 | 2DKN

ANGLE AXIAL 30°
Cod.
SX/LH
D404 138 | D404 338 | 150 | 43 30 | 2 DKN
D404 139| D404 339| 150 | 43 30 | 2DKN
D404 140 | D404 340| 150 | 65 30 | 2 DKN
D404 141 | D404 341| 150 | 65 30 | 2DKN
S1
m DISPOSIZIONE SIMMETRICA

SYMMETRICTIP ARRANGEMENT

A Al

14
14

25,4

12,5
12,5
28
28

1,5
1,5
13,75
13,75

57
57

40
40

49
49

40,6

40,6

40
40
25
25

40
40
40
40

o

12,5
12,5
12
12

AS1

AS1
AS1
AS1
AS1

4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4
3+3
4+4

N NIN= == NN==NN= = Q0=mm

3+3

4+4

3+3
4+4
3+3
4+4

NNNN N

16
18
24
18
24
18
24
18
24
18
24
24
32
24
32

24

32

24
32
24
32

2 3+3 | 18
2 444 | 24
2 3+3 | 24
2 4+4 | 32
AS1
DISPOSIZIONE ASIMMETRICA

15000

15000
15000
15000
15000

15000
15000
15000
15000

ASYMMETRICTIP ARRANGEMENT

|
B — 71 1
; o B
| } I Type | _ | @
Type | @ 3
B B i
| |
| @ N
' -
O g =
' i — 7 1 T ) 4 o
ol | : B Type I B Type _‘
3 | | 'a 10 L
| | I .
I I ch
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Art. D413

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H4.5mm con angoli assiali 45°

. Anti-splinter DP diamond
LD cutter for edgebander,
[\[»] /¢ H4.5mm, with 45° axial an-

gles

Diamant-Fiigefraser fiir
Kantenanleimmaschine
PKD H 4,5 mm mit Achswin-
kel 45°

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 4,5 mm y angulos axiales

de 45° para canteadora axial 45°

Fraise en diamant anti éclat
pour plaqueuse de chant,
DP H4,5 mm avec angle

AnmasHaa ¢pesa (aH-
TN-CKONOB) ANA KPOMKOO-
6nnuoBoYHOro ctaHka DP
H4.5mm, oceBble yrnbi 45°

DIAMETER 80

Macchina

4,5 mm. |

ﬁ
ANGOLO ASSIALE
/a5°

—

+ NEGATIV

\

ANGLE AXIAL 45°

Cod. oD

() Costruite con corpo in acciaio speciale in
1=2+2/3+3 DP H4.5mm, assialita 45° disegno asim-
metrico e simmetrico per ottenere un'ottima qualita di
lavorazione, finitura e scarico del truciolo

EE Manufactured with body of special steel,
1=2+2/3+3, DP, H4.5mm, 45° axial angle, asymmetri-
cal and symmetrical pattemn, to give optimum quality
of machining, finishing and chip removal.

a Hergestellt mit Korper aus Sonderstahl in
1=2+2/3+3 PKD H 4,5 mm, Achswinkel 45°, asym-
metrisches und symmetrisches Design, fiir eine hervor-
ragende Bearbeitungsqualitdt, Oberfléchengiite und
Spanabfuhr

£ Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/343
con plaquita en DP de H 4,5 mm, dngulos axiales de
45°, disefio asimétrico y simétrico, para obtener una
excelente calidad de mecanizado, acabado y descarga
de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en
12+2/3+3, DP H4,5 mm, axialité 45°, dessin symé-
trique et asymétrique pour obtenir une qualité d'usi-
nage optimale, finition et écoulement du copeau.

@ Kopnyc u3 cneuuanbHoil cranu Z=2+42/3+3 DP
H4.5mm, yron 45°, aCUMMETPUYHbII U CUMMETPHY-
HbIi Au3aiiH N03BONAET NONYUUTb OTINYHOE KAUeCTBO
06paboTKi, 0TAENKY ¥ yAaNeHNA CTPYKKN

<& see drawings

Machine

AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

SCM
SCM

AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

FELDER
FELDER
BIESSE AK - RON 246
BIESSE AK - RON 246
SCM ME-35 - MINIMAX
SCM ME-35 - MINIMAX
BIESSE AK
RON 246
GRIGGIO
BIESSE AK
RON 246
GRIGGIO

AKRON 1300/ 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

AKRON 1300 / 1400
AKRON 400 / 800
ROXYL - STREMA
BIESSE - JADE 240

GRIGGIO
GRIGGIO
CEHISA
CEHISA

SX/LH
D413 210
D413 211

mm
80
80

D413 10
D413 11

D413 12 |D413212| 80

D413 13 |D413213| 80

D413 14
D413 15

D413 214
D413 215

80
80

D413 16 |D413216| 80

D413 17 |D413217| 80

D413 18
D413 19
D413 20
D413 21
D413 22
D413 23
D413 24
D413 25

D413 218
D413 219
D413 220
D413 221
D413 222
D413 223
D413 224
D413 225

80
80
80
80
80
80
80
80

D413 26 |D413226| 80

D413 27 |D413227| 80

D413 28
D413 29

D413 228
D413 229

80
80

D413 30 [D413230| 80

D413 31 |D413231| 80

D413 32
D413 33
D413 34
D413 35
D413 36
D413 37

D413 232
D413 233
D413 234
D413 235
D413 236
D413 237

80
80
80
80
80
80

B od DKN A Al

mm mm

25 | 30 |2DKN

25 | 30 |2DKN

30 | 30 [2DKN | 11,5 53
30 | 30 [2DKN | 11,5 53
40 | 30 | 2DKN

40 | 30 | 2DKN

45 | 30 |2DKN| 4 53
45 | 30 |2DKN| 4 53
48 | 30 | 2DKN

48 | 30 | 2DKN

48 | 30 |2DKN| 15 63
48 | 30 |2DKN| 15 63
48 | 20 |2DKN | 11,5 25
48 | 20 |2DKN | 11,5 25
55 | 30 |2DKN

55 | 30 | 2DKN

55 | 20 [2DKN | 17 25
55 | 20 [2DKN| 17 25
65 | 25 |2DKN

65 | 25 | 2DKN

65 | 30 [2DKN| 6 53
65 | 30 [2DKN| 6 53
65 | 30 [2DKN| 10 56
65 | 30 [2DKN| 10 56
65 | 30 [2DKN| 28 25
65 | 30 [2DKN| 28 25
65 | 20 |2DKN | 21,5 37
65 | 20 |2DKN | 21,5 37

z
AS1| 1 |2+2| 6 | 18000
AS1| 1 |3+3| 9 | 18000
15|81 | 3 [2+2] 8 | 18000
15|81 | 3 [3+3] 12 | 18000
AS1| 1 |2+2| 10 | 18000
AS1| 1 |3+3| 15 | 18000
4 | s1| 3 |2+2| 12 | 18000
4 | s1| 3 |3+3/| 18 | 18000
AS1| 1 |2+2 | 12 | 18000
AS1| 1 |3+3| 18 | 18000
AS1| 6 | 2+2 | 12 | 18000
AS1| 6 |3+3| 18 | 18000
M5 S | 2 |2+2] 12 | 18000
115 s | 2 [3+3] 18 | 18000
AS1| 1 |2+2| 14 | 18000
AS1| 1 | 3+3 | 21 | 18000
13 |AST| 2 |2+2| 14 | 18000
13 |AS1| 2 [3+3| 21 | 18000
AS1| 1 |2+2| 16 | 18000
AS1| 1 | 3+3 | 24 | 18000
6 |s1| 2 |2+2] 16 | 18000
6 |Ss1| 2 |3+3]| 24 | 18000
AS1| 7 |2+2 | 16 | 18000
AS1| 7 |3+3 | 24 | 18000
12 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
12 |AS1| 2 |3+3]| 24 | 18000
65 |AS1| 2 |2+2 | 16 | 18000
65 |AS1| 2 |3+3 | 24 | 18000
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Section

o
DIAMETER 85 ANGLE AXIAL45 INDEX

Macchina b Cod. oD B

Machine SX/LH mm mm mm
oTT D41338 |D413238| 85
oTT D41339 |D413239| 85

pIAMETER 100 ANGLE AXIAL 45°

See drawings

Macchina 5 Cod. C
Machine SX/LH

IMA - BRANDT D41340 |D413240| 100 | 35 | 30 |2DKN st | 1 |2+2| 8 | 18000
IMA - BRANDT D41341 |D413241| 100 | 35 | 30 |2DKN S1 | 1 |3+3] 12 | 18000
D41342 |D413242| 100 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 [2+2| 12 | 18000
D41343 |D413243| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |3+3| 18 | 18000
D41344 |D413244| 100 | 45 | 30 |2DKN s1 | 1 | 2+2 | 12 | 18000
D41345 |D413245| 100 | 45 | 30 |2DKN S1 | 1 |3+3| 18 | 18000
BRANDT D41346 |D413246| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 AS1| 7 |2+2 | 12 | 18000
BRANDT D41347 |DA413247|100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |3+3| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION - 1110 F | D41348 |D413248| 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AMBITION - 1110 F | D41349 |D413249| 100 | 45 | 30 |2DKN| 16 61 AS1| 6 |3+3| 18 | 18000
D41350 |D413250| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 | 2+2| 12 | 18000
D41351 |D413251| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |3+3| 18 | 18000
D41352 |D413252| 100 | 48 | 25 | 2DKN As1| 1 [2+2] 12 | 18000
D41353 |D413253| 100 | 48 | 25 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008. SCM | D413 54 | D413254| 100 | 48 | 30 |2DKN| 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008. SCM | D413 55 | D413255| 100 | 48 | 30 |2DKN| 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 . K560 - IDM - BIESSE | D413 56 | D413256| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 74 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41357 |D413257| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 74 40,6 As1| 7 |3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D413 58 |D413258| 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41359 | D413259/ 100 | 48 | 30 | 2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |3+3| 18 | 18000
D41360 |D413260| 100 | 55 | 30 |2DKN As1| 1 |2+2| 14 | 18000
D41361 |D413261| 100 | 55 | 30 |2DKN As1| 1 |3+3| 21 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008.SCM  |D41362 |D413262| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 185 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2| 14 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008.5cM  |D41363 |D413263| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |AS1| 2 |3+3| 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 . K560 - IDM - BIESSE | D41364 |D413264| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 144 40,6 As1| 7 |2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D41365 | D413265| 100 | 55 | 30 | 2DKN | 14,4 40,6 As1| 7 |3+3| 21 | 18000
D41366 |D413266| 100 | 65 | 30 |2DKN AS1| 1 |2+2| 16 | 18000
D41367 |D413267| 100 | 65 | 30 |2DKN As1| 1 |3+3| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D413 68 |D413268| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | s1| 3 |2+2| 16 | 18000
BIESSE
AKRON 600 - AKRON 800 | D41369 |D413269| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75 | 5 | s1| 3 |3+3]| 24 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 - K560 - DM - BIESSE | D41370 | D413270| 100 | 65 | 30 | 2DKN | 25,4 40,6 As1| 7 |2+2| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 . K560 - IDM - BIESSE | D413 71 |D413271/ 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 As1| 7 |3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008.5cM  |D41372 |D413272| 100 | 65 | 30 |2DKN | 12 26 | 27 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008.SCM  |D41373 |D413273/ 100 | 65 | 30 | 2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D41374 |D413274| 100 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2| 16 | 18000
CEHISA D41375 |D413275| 100 | 65 | 20 |2DKN| 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D41376 |D413276| 100 | 65 | 30 |[2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |2+2] 16 | 18000
HOLZ-HER D41377 |D413277|100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |As1| 2 |3+3] 24 | 18000
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Section

=4 DIAMETER 125

Macchina

Machine
IMA - HOMAG
IMA - HOMAG

IMA - BIESSE
IMA - BIESSE
HOMAG - BIESSE
HOMAG - BIESSE
BIESSE
BIESSE
HOMAG
HOMAG

BIESSE
BIESSE
BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE

BRANDT - IMA - SCM
IDM - BIESSE
HOMAG
HOMAG
GRIGGIO - HOLZ-HER
GRIGGIO - HOLZ-HER

DIAMETER 150

Macchina
Machine
HOMAG
HOMAG
HOMAG
HOMAG

14
14

254

254

12,5
12,5
28
28

1,5
1,5

13,75
13,75

57
57

40
40

49
49

40,6

40,6

40
40
25
25

40
40
40
40

ANGLE AXIAL 45°

Cod.

SX/LH
D41378 |D413278| 125 | 34 30 | 2DKN
D41379 |D413279| 125 | 34 30 | 2DKN
D41380 |D413280| 125 | 43 30 | 2 DKN
D41381 |D413281| 125 | 43 30 | 2DKN
D41382 |D413282| 125 | 45 30 | 2DKN
D41383 |D413283| 125 | 45 30 | 2DKN
D41384 |D413284| 125 | 45 30 | 2DKN
D41385 |D413285| 125 | 45 30 | 2DKN
D41386 |D413286| 125 | 48 30 | 2 DKN
D41387 |D413287| 125 | 48 30 | 2DKN
D413 88 |D413288| 125 | 48 30 | 2 DKN
D41389 |D413289| 125 | 48 30 | 2DKN
D41390 |D413290| 125 | 65 30 | 2 DKN
D41391 |D413291| 125 | 65 30 | 2DKN
D41392 |D413292| 125 | 65 30 | 2 DKN
D41393 |D413293| 125 | 65 30 | 2DKN
D41394 |D413294| 125 | 65 30 | 2 DKN
D41395 |D413295| 125 | 65 30 | 2DKN
D41396 |D413296| 125 | 65 30 | 2 DKN
D41397 |D413297| 125 | 65 30 | 2DKN
D41398 |D413298| 125 | 65 30 |2 DKN
D41399 |D413299| 125 | 65 30 | 2DKN

ANGLE AXIAL 45°

Cod.

SX/LH
D413 100|D413300| 150 | 43 30 | 2 DKN
D413 101|D413301| 150 | 43 30 | 2 DKN
D413 102|D413302| 150 | 65 30 | 2 DKN
D413 103|D413303| 150 | 65 30 | 2DKN
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Art. D419

Anti-splinter DP diamond
cutter for edgebander,
H4.5mm, with 54.9° axial
angles

Fresa in diamante antischeggia per bordatrice DP H4.5mm con angoli assiali 54,9°

Fraise en diamant anti éclat
pour plaqueuse de chant,
DP H4,5 mm avec angle
axial 54,9°

Fresa de diamante antiasti-
llante con plaquita en DP de
H 4,5 mm y angulos axiales
de 54,9° para canteadora

Diamant-Fiigefraser fiir
Kantenanleimmaschine
PKD H 4,5 mm mit Achswin-

AnmasHaa ¢pesa (aH-
TN-CKONOB) ANA KPOMKOO-
6nuyoBoyHoro craHka DP
H4.5mm ocesbie yrnbi 54,9°

Section

kel 54,9° INDEX

pIAMETER 100

Macchina
Machine

AXIAL ANGLE
/54,9°

~—————

|

45 mm. |

iy

{ ) Costruite con corpo in acciaio speciale Z=2+2/3+3
DP H4.5mm, assialita 54,9° disegno asimmetrico e
simmetrico, per ottenere un'ottima qualita di lavora-
zione, finitura e scarico del truciolo

EE Manufactured with body of special steel,
1=2+2/3+3, DP, H4.5mm, 54.9° axial angle, asym-
metrical and symmetrical patter, to give optimum
quality of machining, finishing and chip removal

a Hergestellt mit Kdrper aus Sonderstahl =2+2/3+3
PKD H 4,5 mm, Achswinkel 54,9°, asymmetrisches und
symmetrisches Design, fiir eine hervorragende Bearbei-
tungsqualitat, Oberflachengiite und Spanabfuhr

ANGLE AXIAL 54,9°

Cod.

2 Cuenta con cuerpo de acero especial Z=2+2/3+3
con plaquita en DP de H 4,5 mm, dngulos axiales de
54,9°, disefio asimétrico y simétrico, para obtener una
excelente calidad de mecanizado, acabado y descarga
de la viruta.

() Construite avec corps en acier spécial en
12+2/3+3, DP H4,5 mm, axialité 54,9°, dessin symé-
trique et asymétrique pour obtenir une qualité d'usi-
nage optimale, finition et écoulement du copeau.

@ Kopnyc u3 cneymanbHoi cranu Z=2+2/3+3 DP
H4.5mm, yron 54,9° acUMMETPUYHBIA 1 CUMMETpUY-
HbIii Au3aiiH N03BONAET NONYYUTb OTINYHOE KauecTBO
006paboTK, OTAENKN 1 YAANEHNA CTPYKKN

122

SX/LH

IMA - BRANDT D41910 |D419210| 100 | 35 | 30 |2DKN s1| 1 [2+2] 8 | 18000
IMA - BRANDT D41911 |D419211| 100 | 35 | 30 |2DKN s1 | 1 [3+3] 12 | 18000
D41912 |D419212| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 |2+2| 12 | 18000
D41913 |D419213| 100 | 45 | 30 |2DKN As1| 1 [3+3| 18 | 18000
D41914 |D419214| 100 | 45 | 30 | 2DKN s1 | 1 [2+2| 12 | 18000
D41915 |D419215| 100 | 45 | 30 |2 DKN s1 | 1 [3+3| 18 | 18000
BRANDT D41916 |D419216| 100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT D41917 |D419217|100 | 45 | 30 |2DKN| 54 40,6 As1| 7 |3+3| 18 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
AVBITION - 1119 F ' |D41918 |D419218| 100 | 45 | 30 | 2DKN| 16 61 AS1| 6 |2+2| 12 | 18000
HEBROCK - EBM - BRANDT
ABITION “ 111G F | |D41919 |D419219| 100 | 45 | 30 | 2DKN| 16 61 As1| 6 |3+3| 18 | 18000
D41920 |D419220| 100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 | 2+2| 12 | 18000
D41921 |D419221(100 | 45 | 30 |2DKN| 12 75 | 15 |AS1| 3 |3+3| 18 | 18000
D41922 |D419222| 100 | 48 | 25 | 2DKN As1| 1 |2+2| 12 | 18000
D41923 |D419223| 100 | 48 | 25 |2 DKN As1| 1 |3+3| 18 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008.SCM | D419 24 | D419224| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |AS1| 2 |2+2 | 12 | 18000
HOLZ-HER - UPTO 2008 .SCM | D419 25 |D419225| 100 | 48 | 30 |2DKN | 11,5 25 | 11,5 |[AS1| 2 |3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41926 [D419226| 100 | 48 | 30 |2DKN | 7,4 40,6 AS1| 7 |2+2| 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41927 [D419227 100 | 48 | 30 |2DKN | 74 40,6 As1| 7 |3+3| 18 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41928 |D419228 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |AS1| 2 |2+2 | 12 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 Kob0 - IDM - Bibese | D41929 [D419229| 100 | 48 | 30 |2DKN | 4 40 | 4 |AS1| 2 |3+3| 18 | 18000
D41930 |D419230| 100 | 55 | 30 |2DKN AST| 1 |2+2| 14 | 18000
D41931 |D419231| 100 | 55 | 30 |2DKN As1| 1 |3+3| 21 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 scm | D41932 |D419232 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 | 11,5 |[AS1| 2 | 2+2| 14 | 18000
HOLZ-HER
UPTO 2008 scm  |D41933 |D419233| 100 | 55 | 30 |2DKN | 185 25 [ 11,5 [AS1| 2 | 3+3| 21 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41934 [D419234 100 | 55 | 30 |2DKN | 14,4 40,6 AS1| 7 | 2+2| 14 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDMI —Bibésg | D41935 |D419235) 100 | 55 | 30 |2DKN | 144 40,6 As1| 7 |3+3| 21 | 18000
D41936 |D419236| 100 | 65 | 30 |2 DKN As1| 1 |2+2]| 16 | 18000
D41937 |D419237| 100 | 65 | 30 |2 DKN As1| 1 |3+3| 24 | 18000
BIESSE
AKRON 660 - AKRON 800 | D41938 |D419238| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | S1| 3 |2+2/| 16 | 18000
BIESSE
AKRON 660 - AKRON 800 | D41939 |D419239| 100 | 65 | 30 |2DKN| 5 75| 5 | S1| 3 |3+3]| 24 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
K360 K560 - IDM - BIESSE | D41940 [D419240 100 | 65 | 30 | 2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |2+2/| 16 | 18000
BRANDT - IMA - SCM
| K300-Ks60- DI -BESsE D41941 |D419241| 100 | 65 | 30 |2DKN | 254 40,6 As1| 7 |3+3| 24 | 18000
UPT0 2008 sci D41942 |D419242| 100 | 65 | 30 |2DKN| 12 26 | 27 |AS1| 2 |2+2 | 16 | 18000
UPTO 2008 scM  |D41943 |D419243| 100 | 65 | 30 |2DKN | 12 26 | 27 |AS1| 2 |3+3| 24 | 18000
CEHISA D41944 |D419244| 100 | 65 | 20 |2DKN | 21,5 37 | 65 |AS1| 2 |2+2 | 16 | 18000
CEHISA D41945 |D419245| 100 | 65 | 20 [2DKN| 21,5 37 | 65 |AST| 2 |3+3| 24 | 18000
HOLZ-HER D41946 |D419246| 100 | 65 | 30 |[2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |[2+2 | 16 | 18000
HOLZ-HER D41947 |D419247| 100 | 65 | 30 |2DKN| 16 40 | 9 |AS1| 2 |3+3] 24 | 18000




Art. D419

Section o
i) DIAMETER 125 ANGLE AXIAL 54,9

<G> See drawings

Macchina b Cod. C Y4
Machine SX/LH

IMA - HOMAG D41948 |D419248| 125 | 34 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 | 12 | 15000
IMA - HOMAG D41949 |D419249| 125 | 34 | 30 |2DKN AS1| 1 |4+4 | 16 | 15000
D41950 |D419250| 125 | 43 | 30 |2DKN| 14 57 AS1| 6 |3+3 | 18 | 15000
D41951 |[D419251| 125 | 43 | 30 |2DKN | 14 57 AS1| 6 | 4+4 | 24 | 15000
IMA - BIESSE D41952 |D419252| 125 | 45 | 30 |2DKN AS1| 1 |3+3 |18 | 15000
IMA - BIESSE D41953 |D419253| 125 | 45 | 30 | 2DKN AS1| 1 |4+4 | 24 | 15000
HOMAG - BIESSE D41954 |D419254| 125 | 45 | 30 |2DKN| 6 AS1| 7 |3+3 |18 | 15000
HOMAG - BIESSE D41955 |D419255/ 125 | 45 | 30 |[2DKN| 6 AS1| 7 |4+4 | 24 | 15000
BIESSE D41956 |D419256| 125 | 48 | 30 | 2DKN AS1| 1 |3+3 | 18 | 15000
BIESSE D41957 |D419257| 125 | 48 | 30 |2DKN AS1| 1 | 4+4 | 24 | 15000
HOMAG D41958 |D419258| 125 | 48 | 30 |2DKN| 4 40 | 4 |As1| 2 |[3+3| 18 | 15000
HOMAG D41959 |D419259| 125 | 48 | 30 |2DKN| 4 40 | 4 |AS1| 2 |4+4 | 24 | 15000
D41960 |D419260| 125 | 65 | 30 | 2DKN AS1| 1 |3+3 | 24 | 15000
D41961 |D419261| 125 | 65 | 30 |2DKN AS1| 1 |4+4 | 32 | 15000
BIESSE D41962 |D419262| 125 | 65 | 30 |2DKN| 8 49 | 8 |AS1| 2 |3+3| 24 | 15000
BIESSE D41963 |[D419263| 125 | 65 | 30 |2DKN| 8 49 | 8 |AS1| 2 |4+4 | 32 | 15000
BRANDT - IMA - SCM
e A D41964 |[D419264| 125 | 65 | 30 |2DKN | 254 40,6 AS1| 7 |3+3 | 24 | 15000
BRANDT - IMA - SCM
DM - BIESSE D41965 |[D419265| 125 | 65 | 30 |2DKN | 254 40,6 AS1| 7 | 4+4 | 32 | 15000
HOMAG D41966 |D419266| 125 | 65 | 30 |2DKN | 12,5 40 | 125 |AS1| 2 |3+3 | 24 | 15000
HOMAG D41967 |D419267| 125 | 65 | 30 |2DKN | 12,5 40 | 125 |AS1| 2 |4+4 | 32 | 15000
GRIGGIO - HOLZ-HER | D41968 |D419268| 125 | 65 | 30 |2DKN | 28 25 | 12 |AS1| 2 | 3+3 | 24 | 15000
GRIGGIO-HOLZ-HER | D41969 |D419269| 125 | 65 | 30 |2DKN| 28 25 | 12 |AS1| 2 |4+4| 32 | 15000

DIAMETER 150 ANGLE AXIAL 54,9°

Macchina . Cod.
Machine SX/LH

HOMAG D41970 |D419270| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 3+3 | 18 | 15000
HOMAG D41971 |D419271| 150 | 43 | 30 |[2DKN| 1,5 40 1,5 | AS1 2 4+4 | 24 | 15000
HOMAG D41972 |D419272| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 3+3 | 24 | 15000
HOMAG D41973 |D419273| 150 | 65 | 30 |2DKN | 13,75 40 | 13,75 | AS1 2 4+4 | 32 | 15000

i y m DISPOSIZIONE SIMMETRICA m DISPOSIZIONE ASIMMETRICA
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Disegni, fotografie e dati tecnici degli utensili presenti in questo catalogo si intendono come indicativi e possono subire modifiche anche senza preavviso.
Questo catalogo e di proprieta esclusiva della LEUT Srl, tutti i diritti sono riservati, é vietata qualsiasi riproduzione intera o parziale, salvo autorizzazione scritta.

Drawings, photographs and technical data of the tools in this catalog are intended as indicative and may be subject to change without notice. This catalog is
the exclusive property of LEUT Srl, all rights are reserved, any reproduction in whole or in part is prohibited, unless authorized in writing.

Zeichnungen, Fotos und technische Daten der Werkzeuge in diesem Katalog dienen nur als Anhaltspunkt und kdnnen ohne Vorankiindigung gedndert
werden. Dieser Katalog ist das ausschlief3liche Eigentum von LEUT Srl, alle Rechte sind vorbehalten, jegliche Reproduktion, auch auszugsweise, ist untersagt,
sofern nicht schriftlich genehmigt.

Los dibujos, fotografias y datos técnicos de las herramientas en este catdlogo son indicativos y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Este catadlogo
es propiedad exclusiva de LEUT Srl, todos los derechos estan reservados, cualquier reproduccién total o parcial esta prohibida, a menos que esté autorizada
por escrito.

Les dessins, photographies et données techniques des outils de ce catalogue sont donnés a titre indicatif et peuvent faire I'objet de modifications sans préavis.
Ce catalogue est la propriété exclusive de LEUT Srl, tous droits réservés, toute reproduction totale ou partielle est interdite, sauf autorisation écrite.

L|(-.‘}.')T€)Kl/l, d)OTOFpa(I)I/IVI N TeXHN4Yeckne faHHble MHCTPYMEHTOB B 3TOM KaTasiore npefHa3HayeHbl Kak OPUEHTUPOBOYHbIE N MOTYT 6bITb N3MeHeHbl 6e3
npeasapuTenbHOro ysejoMneHunsa. JTOT KaTanor ABNAETCA UCKMKUMTENbHOW cob6cTBeHHOCTbIO LEUT Srl, BCe npaBa 3alliunLleHbl, no6oe BocnpousseneHue
MOJTHOCTbIO UIN YaCTUYHO 3anpeLLeHo, eC/in TOJIbKO 3TO HE pa3peLleHo B nMcbMeHHOMN ¢opme.

e QU

Section

INDEX




Section

INDEX

INDEX

by article

LEU

WODDWORKING
TOOLS

www.leut.it



LEUT

WOODWORKING
TOOLS

Via Pisano, 1 - 37053 - Asparetto di CEREA - Verona ITALY
Tel. +390442 83244 | Fax-+39 0442 83283
info@leutit | Skype:leutsrl

www.leut.it

Section

INDEX

INDEX

by article



